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I.WSTEP

Serdecznie dziekujemy za zakup elektronarzedzia marki
Modeco Expert.

OSTRZEZENIE!

Przed przystapieniem do eksploatacji zaku-

pionego przez Panstwa elektronarzedzia na-

lezy uwaznie zapoznac sie z catoscia niniej-
szej Instrukcji obstugi. Ze szczegdlng uwaga nalezy
traktowac Ostrzezenia. Elektronarzedzie posiada wiele
cech, ktore przyspieszg i utatwia wykonywana przez
Panstwa prace. Podczas prac nad narzedziem szczegdl-
na uwage poswiecono kwestiom bezpieczenstwa, wy-
dajnosci i niezawodnosci, dzieki ktérym urzadzenie jest
fatwe w obstudze.

Nalezy otworzy¢ rozkladang strone z rysunkiem
urzadzenia i pozostawic ja roztozona podczas czy-
tania instrukgji obstugi.

OCHRONA SRODOWISKA

ﬁ & Elektronarzedzia, osprzet i opa-
Qa kowanie nalezy poddac utylizacji
[ zgodnie z obowigzujacymi zasada-
mi ochrony $rodowiska. Nie nalezy wyrzucaé
elektronarzedzi do odpadéw domowych! Urzadzenie
moze zawiera¢ substancje/mieszaniny niebezpieczne,
ktore moga stanowic zagrozenie dla zdrowia ludzi oraz
dla srodowiska. Niezdatne do uzycia elektronarzedzia
nalezy zbiera¢ osobno i doprowadzi¢ do ponownego
uzytkowania zgodnego z zasadami ochrony Srodowi-
ska.
Dzieki selektywnej zbiérce zuzytych wyrobdw i opako-
wan niektére materiaty mogg by¢ odzyskane i ponow-
nie wykorzystane. W ten sposob chroni sie srodowisko
naturalne i zmniejsza popyt na surowce. Stosuj sie do
lokalnych przepisoéw, jezeli wymagajg one oddawania
zuzytych elektrycznych urzadzen powszechnego uzyt-
ku do specjalnych punktéw zbiorczych lub zobowigzu-
ja sprzedawcdw do przyjmowania ich przy zakupie no-
wego wyrobu. Wszelkie informacje na temat utylizacji
mozna uzyskac w serwisie firmy Rawlplug S.A.



1l. DANE TECHNICZNE

AKUMULATOROWA SZLIFIERKA KATOWA

MODEL MN-91-143
Napiecie akumulatora 18V
Typ akumulatora Li-lon

Nominalna predkos¢ obrotowa 8000 obr./min

Srednica zewnetrzna $ciernicy 115 mm
§rgdn!ca otworu montazowego 222 mm
sciernicy

Masa netto 1,83 kg
Masa brutto 2,05 kg

Mozliwe do zastosowania akumulatory 18 V (wypo-
sazenie opcjonalne):

MN-91-130 (1,5 Ah)

MN-91-131 (2,0 Ah)

MN-91-132 (3,0 Ah)

MN-91-133 (4,0 Ah)

Mozliwe do zastosowania tadowarki (wyposazenie
opcjonalne):
MN-91-135 (prad fadowania 2,4 A)

Informacje na temat poziomu hatasu i wibracji.
Wartosci pomiarowe hatasu okreslono zgodnie z
norma EN60745.

Typowy dla danego urzadzenia, okreslony wg skali A
poziom hatasu emitowanego przez to urzadzenie wy-
nosi standardowo:

Poziom ci$nienia akustycznego 81,60 dB

Poziom mocy akustycznej 92,60 dB

Btad pomiaru K 5,024 dB

Nalezy stosowac srodki ochronne stuchu!

Wartosci taczne drgan ah (suma wektorowa z trzech
kierunkow) i niepewnos¢ pomiaru K oznaczone
zgodnie z norma EN60745 wynosza:

a, — 5,024 m/s?

K -1,50 m/s2

Podany w niniejszej instrukcji obstugi poziom drgan
zmierzony zostat zgodnie z okreslong przez norme EN
60745 procedurg pomiarowg . Podany poziom drgan jest
reprezentatywny dla podstawowych zastosowan elek-
tronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie zostanie uzyte do
innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
a takze jezeli nie bedzie wystarczajaco konserwowane,
poziom drgart moze odbiega¢ od podanego. Powyzsze
uwagi dotycza réwniez akcesoriéw. W celu zapewnienia
odpowiedniej ochrony uzytkownika przed skutkami wi-
bracji nalezy stosowac dodatkowe srodki bezpieczerstwa
zapewniajac ciepto dtoniom podczas pracy.

11l. OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA NARZEDZIA

UWAGA! Nalezy przeczyta¢ wszystkie
A ostrzezenia i wskazowki dotyczace bezpie-
czenstwa.

Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen dotycza-
cych bezpieczenstwa i wskazéwek dotyczacych bezpie-
czenstwa moze by¢ przyczyng porazenia pradem elek-
trycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki doty-
czace bezpieczenstwa, aby moc skorzystac z nich w
przysztosci.

Nalezy zachowac instrukcje obstugi.

Nazwa,elektronarzedzie” uzywana w ponizszej instruk-

cji dotyczy wszystkich narzedzi zasilanych pradem z

sieci elektrycznej (przewodem zasilajacym) oraz na-

rzedzi zasilanych z akumulatora stanowigcego czes¢

narzedzia (bezprzewodowo).

a. Zakazane jest uzywanie elektronarzedzi przez
osoby znajdujace sie pod wplywem alkoholu,

Srodkéw odurzajacych oraz lekéw majacych
wptyw na stan psychofizyczny.

b. Elektronarzedzia nalezy uzywac tylko zgodnie z
jego przeznaczeniem. Uzycie niezgodnie z prze-
znaczeniem moze doprowadzi¢ do groznych wy-
padkéw.

c. Elektronarzedzie jest przystosowane do zasilania
pradem elektrycznym o parametrach podanych
na tabliczce znamionowej znajdujacej sie na
elektronarzedziu.

d. Przed podiaczeniem elektronarzedzia nalezy
sprawdzic czy lokalne parametry sieci zasilajacej
odpowiadaja parametrom podanym na tabliczce
znamionowej elektronarzedzia.

.BEZPIECZENSTWO W MIEJSCU PRACY:

. W miejscu pracy nalezy utrzymywac¢ porzadek i
dobre oswietlenie. Nieporzadek i niedostateczne
oswietlenie moga przyczynic sie do wypadkow.

b. Nie nalezy uzywac elektronarzedzi w Srodowi-
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skach wybuchowych, tworzonych przez tatwopal-
ne ciecze, gazy lub pyly. Elektronarzedzie wytwarza
iskry, ktore moga zapali¢ pyt lub opary substangji.

c. Nie nalezy dopuszczac dzieci i obserwatorow do
miejsc, w ktorych uzywa sie elektronarzedzi.
Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate kon-
troli nad elektronarzedziem.

2.BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE:

a. Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniaz-
dek. Nigdy w zaden sposéb nie nalezy przerabiac¢
wtyczki. Nie nalezy uzywac zadnych przedtuzaczy w
przypadku elektronarzedzi majacych przewdd z zyta
uziemienia ochronnego. Brak przerébek we wtycz-
kach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

b. Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemio-
nych lub zwartych z masg, takich jak rury, ogrze-
wacze, grzejniki centralnego ogrzewania i chto-
dziarki. W przypadku dotkniecia czesci uziemionych
lub zwartych z masa, wzrasta ryzyko porazenia pra-
dem elektrycznym.

c. Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na dziatanie
deszczu lub warunkéw wilgotnych. W przypadku
przedostanie sie wody do wnetrza elektronarzedzia,
wzrasta ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

d. Nie nalezy nadwereza¢ przewodow przytaczenio-
wych. Nigdy nie nalezy uzywac przewodu przyta-
czeniowego do przenoszenia, ciggniecia elektrona-
rzedzia lub wyciggania wtyczki z gniazdka. Nalezy
trzymac przewdd przytaczeniowy z daleka od zrédet
ciepta, olejow, ostrych krawedzi lub ruchomych cze-
$ci. Uszkodzone lub zaplatane przewody przytacze-
niowe zwiekszaja ryzyko porazenia pradem elek-
trycznym.

e. W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie na
wolnym powietrzu, przewody przylaczeniowe
nalezy przediluza¢ przedluzaczami przeznaczo-
nymi do pracy na wolnym powietrzu. Uzywanie
przedtuzacza przeznaczonego do pracy na wolnym
powietrzu zmniejsza ryzyko porazenia pragdem elek-
trycznym.

f. W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w
Srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy stoso-
wac urzadzenie réznicowopradowe (RCD). Zasto-
sowanie RCD zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

3. BEZPIECZENSTWO OSOBISTE:

a. Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie
robi i zachowywac rozsadek podczas uzywania
elektronarzedzia. Nie nalezy uzywac elektrona-
rzedzia, gdy jest sie zmeczonym lub pod wpltywem

narkotykéw, alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi
w czasie pracy elektronarzedziem moze stac sie przy-
czyna powaznych urazow ciafa.

b. Nalezy stosowac¢ wyposazenie ochronne. Nalezy
zawsze zaktadac okulary ochronne. Uzywanie w od-
powiednich warunkach wyposazenia ochronnego,
takiego jak maska przeciwpytowa, obuwie antyposli-
zgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejszy osobi-
ste obrazenia.

c. Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do zrédta zasilania i/lub przed pod-
taczeniem akumulatora oraz zanim podniesie sie
narzedzie nalezy upewnic¢ sie, ze wylacznik elek-
tronarzedzia jest w pozycji wytaczony. Przenosze-
nie elektronarzedzia z palcem na wytaczniku lub
przytaczenie elektronarzedzia do sieci zasilajacej
przy zataczonym wigczniku moze by¢ przyczyna
wypadku.

d. Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy
usunac wszelkie klucze. Pozostawienie klucza w ob-
racajacej sie czesci elektronarzedzia moze spowodo-
wac osobiste obrazenia.

e. Nie nalezy wychylac sie za daleko. Nalezy caty czas
sta¢ pewnie i zachowywa¢ réownowage. Umozliwi to
lepsza kontrole nad elektronarzedziem w sytuacjach
nieprzewidywalnych.

f. Nalezy odpowiednio sie ubierac. Nie nalezy nosic¢
luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac
swoje wiosy, ubranie i rekawiczki z dala od czesci ru-
chomych. Luzne ubrania, bizuteria lub dtugie wiosy
moga zostac zaczepione przez czesci ruchome.

g. Jezeli urzadzenia sa przystosowane do przylacze-
nia zewnetrznego odciagu pylu i pochtaniacza
pytu, nalezy upewnic sie, ze sa one przylaczone i
prawidlowo uzyte. Uzycie pochfaniaczy pytu moze
zredukowac zagrozenia zalezne od zapylenia.

4. UZYTKOWANIE | TROSKA

O ELEKTRONARZEDZIE:

a. Nie nalezy elektronarzedzia przecigza¢. Nalezy sto-
sowac elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do wy-
konywanej pracy. Wtasciwe elektronarzedzie umozli-
wi prace lepszg i bezpieczniejsza przy obciazeniu, na
jakie zostato zaprojektowane.

b. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzo-
nym wiacznikiem. Urzadzenie, ktére nie daje sie
normalnie wiaczy¢ lub wytaczy¢ jest niebezpieczne i
musi zosta¢ naprawione.

c. Nalezy odlaczac¢ wtyczke ze zrédta zasilania elek-
tronarzedzia i/lub odlaczy¢ akumulator przed
wykonaniem kazdej naprawy, regulacji, wymiany
czesci lub magazynowaniem. Takie zapobiegawcze
Srodki bezpieczenstwa redukuja ryzyko przypadko-
wego rozruchu elektronarzedzia.



d. Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przecho-
wywac poza zasiegiem dzieci i nie dopuszczac¢ do
uzytkowania elektronarzedzia oséb nie obezna-
nych ze sprzetem lub tych, ktére nie zapoznaly
sie niniejsza instrukcja obstugi. Narzedzia w rekach
niedo$wiadczonych lub nieprzeszkolonych oséb sa
niebezpieczne.

e. Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy
sprawdza¢ wspotosiowos¢ lub  zakleszczenie sie
czesci ruchomych, pekniecia czesci i wszystkie inne
czynniki, ktére moga mie¢ wptyw na prace elektro-
narzedzia. Jezeli stwierdzi sie uszkodzenia, nalezy
elektronarzedzie przed uzyciem naprawic. Przyczyna
wielu wypadkdw jest niefachowy sposob konserwacji
elektronarzedzia.

f. Narzedzia tnace powinny byc ostre i czyste. Odpo-
wiednie utrzymanie ostrych krawedzi narzedzi tna-
cych zmniejsza prawdopodobienstwo zakleszczenia
i utatwia obstuge.

g. Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robo-
cze itp. nalezy stosowac zgodnie z niniejsza in-
strukgcja, biorac pod uwage warunki pracy i rodzaj
pracy do wykonania. Uzywanie elektronarzedzia w
sposéb do jakiego nie jest przewidziane moze spowo-
dowac niebezpieczne sytuacje.

h. Elektronarzedzie nalezy czysci¢ szmatka. Nie wol-
no uzywac benzyny, rozpuszczalnikéw, terpentyny
i innych tym podobnych substancji. Zadnej czesci
elektronarzedzia nie mozna zanurza¢ w wodzie i in-
nych cieczach. Nie wolno dopusci¢ do przedostania
sie wody, innych cieczy i ich oparéw do wnetrza elek-
tronarzedzia, gdyz moze to doprowadzi¢ do niebez-
piecznej sytuacji jak i uszkodzenia sprzetu.

5.NAPRAWA:

a. Naprawe elektronarzedzia nalezy zleci¢ osobie
wykwalifikowanej, wykorzystujacej wylacznie
oryginalne czesci zamienne. Zapewnia to, ze uzyt-

kowanie elektronarzedzia bedzie nadal bezpieczne.

b. Zabroniona jest samodzielna wymiana przewodu
przylaczeniowego, wymiane nalezy wykona¢ w
autoryzowanym Serwisie.

DODATKOWE PORADY

DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

1. Nalezy uzywac odpowiednich przyrzadéw poszu-
kiwawczych w celu lokalizacji ukrytych przewo-
dow zasilajacych lub poprosi¢ o pomoc dostawce
mediéw. Kontakt z przewodami znajdujacymi sie
pod napieciem moze doprowadzi¢ do pozaru lub
porazenia elektrycznego. Uszkodzenie przewoddéw
gazowych moze doprowadzi¢ do rozszczelnienia in-
stalacji, a w skrajnych przypadkach do wybuchu. Prze-
bicie elementéw magistrali wodociggowej lub kana-
lizacyjnej moze doprowadzi¢ do powstania szkéd
rzeczowych a w skrajnych przypadkach réwniez do
porazenia pradem.

2. Miejsce pracy nalezy utrzymywac w nalezytym
porzadku. Szczegdlnie niebezpieczne sa materiaty
mieszane. Pyt z lekkich stopéw moze by¢ fatwopalny i
moze eksplodowac.

3. Przed odlozeniem uzytkowanego elektronarze-
dzia nalezy zaczekac¢ do petnego zatrzymania sie
silnika. Osprzet roboczy moze o co$ zahaczy¢ lub sie
zaklinowa¢ co moze doprowadzi¢ do utraty kontroli
nad urzadzeniem.

4. Nie nalezy obrabia¢ materiatléw zawierajacych
azbest gdyz jest on rakotworczy.

5. Jezeli podczas pracy elektronarzedzia powstaja
szkodliwe dla zdrowia, fatwopalne lub wybucho-
we pyly nalezy zastosowa¢ odpowiednie srodki
ochronne. Niektére pyly sa rakotwodrcze wiec zale-
cane jest stosowanie $rodkéw ochrony drég odde-
chowych oraz po zakonczonej pracy nalezy odessac
powstate pyty i widry.

IV. INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA PRZY PRACY AKUMULATOROWA SZLIFIERKA KATOWA

UWAGA! Przed przystapieniem do pracy
A szlifierkq katowa oraz przed podiaczeniem

tadowarki (nie bedacej na wyposazeniu) do
gniazda elektrycznego nalezy w pierwszej kolejnosci
sprawdzi¢ czy zadne z urzadzei nie posiada widocz-
nych uszkodzen (np. peknieta obudowa, uszkodzo-
ny przewdd zasilajacy tadowarki, skorodowane styki
itp.). W przypadku stwierdzenia uszkodzenia sprze-
tu nalezy go niezwlocznie wymienic¢ lub przekazac
do autoryzowanego serwisu celem naprawy. Nalezy
réwniez sprawdzi¢ czy wilacznik nie jest zablokowa-
ny lub uszkodzony oraz czy po wcisnieciu i puszcze-

niu samoczynnie wraca w skrajnie zewnetrzne poto-
Zenie.

UWAGA! Nalezy stosowac sie do wszystkich
A wskazowek bezpieczenstwa, instrukgji, opi-

s6w i danych, dostarczonych wraz z elektro-
narzedziem. Niestosowanie sie do ponizszych zalecen
moze stwarzac niebezpieczenistwo porazenia pradem,
pozaru i/lub ciezkich obrazen ciata. Zastosowanie elek-
tronarzedzia do innych, niz przewidziane instrukcja
czynnosci roboczych, moze stac sie przyczyng wielu za-
grozen.



Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne.
W zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ ma-
ske ochronng pokrywajaca cala twarz, ochrone
oczu lub okulary ochronne. W razie potrzeby
nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej, ochrony stu-
chu lub rekawic ochronnych. Nalezy chroni¢ oczy
przed unoszacymi sie w powietrzu ciatami obcymi,
powstatymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i
ochronna drég oddechowych musza filtrowac po-
wstajacy podczas pracy pyt. Oddziatywanie hatasu
przez dtuzszy okres czasu, mozne doprowadzi¢ do
utraty stuchu. W przypadku korzystania z rekawic
ochronnych uwaza¢ aby nie zostaty one uchwy-
cone przez obracajace sie czesci urzadzenia,
gdyz moze to doprowadzi¢ do uszczerbku na
zdrowiu uzytkownika.

P®OO

Podczas pracy szlifierka katowa nalezy trzyma¢é
ja pewnie oraz zachowac stabilng pozycje pracy.
Przy nieodpowiednim chwycie oraz nie zachowaniu
stabilnej pozycji moze dojs$¢ do niekontrolowanego
obrotu elektronarzedzia. Taka sytuacja moze byc¢
przyczyna wypadku.

. Nalezy stosowac¢ tylko akumulator i tadowarke

zgodna z oryginatlem. W przeciwnym wypadku
moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia sprzetu. Za-
stosowanie akumulatora innego typu niz zalecany
moze doprowadzi¢ do jego wybuchu powodujac
uszkodzenia ciata lub szkody materialne. Akumula-
tor i tadowarka nie sg czescig zestawu.

Nalezy zawsze utrzymywaé akumulator z dala
od zrédta ciepta. Nie wolno naraza¢ go na dtuzsze
oddziatywanie wysokiej temperatury tj. miejsca, w
ktorych temperatura moze przekracza¢ 40°C (np. w
samochodzie, metalowym budynku podczas sto-
necznych dni) , gdyz moze to doprowadzi¢ do jego
wybuchu.

Nalezy unika¢ tadowania akumulatora w tempe-
raturach ponizej 0°C i w warunkach podwyzszo-
nej wilgotnosci. Nie nalezy wystawia¢ tadowarki
na bezposrednie dziatanie wody. Wymienione wy-
zej czynniki dziatajg niekorzystnie na urzadzenie i
moga doprowadzi¢ do uszkodzenia sprzetu oraz
porazenia elektrycznego.

Nie wolno doprowadzi¢ do zwarcia styku do-
datniego i ujemnego w tadowarce badz tez w
akumulatorze poprzez zetkniecie ich z materia-
tami przewodzacymi prad. Moze to spowodowac
uszkodzenie w/w elementéw a w skrajnych przy-
padkach doprowadzi¢ do poparzenia lub pozaru.

7.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest prze-
widziany i polecany przez producenta specjalnie
do tego urzadzenia. Fakt, ze osprzet daje sie za-
montowac do elektronarzedzia, nie jest gwarantem
bezpiecznego uzycia.

W zadnym wypadku nie nalezy uzywac uszko-
dzonych narzedzi roboczych - przed kazdym
uzyciem nalezy skontrolowac ich stan np. pod
katem uszkodzen mechanicznych, peknig¢, wad
materiatowych lub nadmiernego zuzycia. W razie
upadku elektronarzedzia lub narzedzia roboczego,
nalezy sprawdzi¢, czy nie ulegto ono uszkodzeniu,
lub uzy¢ innego, nieuszkodzonego narzedzia. W
przypadku stwierdzenia bicia lub innych oznak nie-
sprawnosci nalezy go niezwtocznie wymienic.
Nalezy uwazag, by osoby postronne znajdowaly
sie w bezpiecznej odlegtosci od strefy zasiegu
elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje sie w po-
blizu pracujacego elektronarzedzia, musi uzywac
osobistego wyposazenia ochronnego. Odtamki
obrabianego przedmiotu lub peknigte narzedzia ro-
bocze moga odpryskiwac i spowodowac obrazenia
réwniez poza bezposrednia strefg zasiegu.

Nie wolno przenosic elektronarzedzia, znajduja-
cego sie w ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z
obracajacym sie narzedziem roboczym moze spo-
wodowac jego wciagniecie i wkrecenie sie narze-
dzia roboczego w ciato osoby obstugujacej.

Nalezy regularnie czyscic szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika wcigga kurz
do obudowy, a duze nagromadzenie pylu metalo-
wego moze spowodowac zagrozenie elektryczne.
Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia w poblizu
materiatéow tatwopalnych. Iskry moga spowodo-
wac ich zapfon.

Nalezy zwrdci¢ szczegélng uwage na czystosé
urzadzenia oraz pamietac o tym, by przed przy-
stapieniem do czyszczenia tadowarki odlaczy¢
ja od zrodta zasilania. Zabrudzona rekojes¢ moze
skutkowac ograniczeniem pewnosci chwytu oraz
przyczynic sie do utraty kontroli nad elektronarze-
dziem. Czyszczenie fadowarki pod napigciem moze
skutkowac porazeniem pradem. Do czyszczenia
wiertarko-wkretarki i pozostatych elementéw zesta-
wu nalezy stosowa¢ miekka, sucha tkanine. Nigdy
nie wolno stosowac jakichkolwiek agresywnych de-
tergentéw i srodkéw fatwopalnych.

W przypadku stwierdzenia, ze ktéras ze srub
obudowy jest niedokrecona nalezy jg niezwlocz-
nie dokreci¢. Zabronione jest stosowanie nieorygi-
nalnych $rub.

Nie wolno podejmowac prob rozbierania zakre-
tarki, fadowarki i akumulatora. Wszelkie naprawy
powinny by¢ wykonywane wytacznie przez auto-
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ryzowany serwis. Kazda nieuprawniona ingerencja
w sprzet powoduje utrate gwarangji. Niewlasciwie
przeprowadzona préba naprawy grozi uszkodze-
niem narzedzia, pozarem lub porazeniem elektrycz-
nym (dotyczy tadowarki).

16. Szczegotowe zasady dotyczace eksploatacji,
konserwacji akumulatoréw i tadowarek, a tak-
Ze ich bezpieczenistwa pracy znajduja sie w od-
rebnych instrukcjach obstugi dedykowanych do
tych urzadzen.

17. 17. Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia
przed zwolnieniem wiacznika. Poruszajace sie na-
rzedzie robocze moze wejs¢ w kontakt z powierzch-
nia, na ktora jest odtozone, przez co mozna stracic¢
kontrole nad elektronarzedziem.

DODATKOWE ZALECENIA

DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

1. Nie wolno pracowac urzadzeniem w pozycji nie
zapewniajacej wystarczajacej kontroli nad elek-
tronarzedziem.

2. Nalezy zadba¢ o odpowiednie przygotowanie
miejsca pracy. Okolica miejsca pracy powinna by¢
oczyszczona oraz pozbawiona luznych i wystaja-
cych elementéw. Dodatkowo nalezy zadbac o od-
powiednie o$wietlenie miejsca pracy.

POZOSTALE ZAGROZENIA

Pomimo przestrzegania obowiazujacych przepiséw

bezpieczenstwa i uzywania urzadzen ochronnych

nie da sie unikna¢ pewnych zagrozen.

Naleza do nich m. in.:

- uszkodzenie narzadu stuchu

- obrazenia ciata przez odpryskujace czastki materiatu;

- oparzenia goragcymi elementami maszyny, narzedzi
roboczych lub wkrecanych/wykrecanych elemen-
téw;

- zagrozenie zdrowia przy dtugotrwatym stosowaniu;

- zagrozenie zdrowia na skutek wdychania pytu po-
wstajacego podczas obrébki niebezpiecznych lub
zanieczyszczonych materiatow.

UWAGA! NIE WOLNO dopusci¢ aby codzien-
A na rutyna badz tez wygoda pracy doprowa-
dzita do nieprzestrzegania zasad bezpie-
czenstwa obslugi narzedzia. Moze to by¢

niebezpieczne zaréwno dla uzytkownika oraz oséb i
mienia znajdujacych sie w jego otoczeniu!!

DALSZE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
DO WSZYSTKICH ZASTOSOWAN.

Odbicie uruchomionego elektronarzedzia i zwiaza-
ne z tym wskazoéwki bezpieczenstwa.
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Odbicie elektronarzedzia wystepuje w wyniku
zakleszczenia lub zablokowania obracajacej sie
tarczy, tarczy elastycznej (podkladek), szczotek
drucianych lub innych akcesoriéow w obrabianym
materiale. Zablokowanie powoduje gwattowne za-
trzymanie obracajacego sie osprzetu, co sprawia, ze
elektronarzedzie w sposéb niekontrolowany zostaje
gwattownie odrzucone w kierunku przeciwnym do ob-
rotéw osprzetu w punkcie zakleszczenia. Na przyktad,
jesli tarcza szlifujaca zahaczy sie lub zablokuje w obra-
bianym materiale, krawedz zablokowanej tarczy zagte-
biajac sie w materiale zostaje unieruchomiona i moze
ulec zlamaniu lub spowodowac odrzut. Tarcza szlifuja-
ca moze odskoczy¢ do lub od operatora, w zaleznosci
od kierunku obrotéw tarczy w miejscu zablokowa—nia.

W tych okolicznosciach mozliwe jest ztamanie tarcz
szlifujacych.

Odbicie elektronarzedzia jest wynikiem niewtasci-

wego uzytkowania i/lub niepoprawnej eksploata-

¢ji, lub niewlasciwych warunkéw pracy z elektro-
narzedziem i mozna go unikna¢ stosujac zalecenia
opisane ponizej:

a) Trzymac mocno elektronarzedzie i zachowac od-
powiednia pozycje ciata i ustawi¢ rece w sposéb
umozliwiajacy opanowanie sity odrzutu. Korzy-
sta¢ zawsze z dodatkowego uchwytu, jesli elek-
tronarzedzie jest wyposazone w taki uchwyt, co
umozliwia najwieksza kontrole nad sita odrzutu lub
momentu bezwtadnosci podczas rozruchu. Jesli
zostang zastosowane odpowiednie srodki zapobie-
gawcze operator jest w stanie opanowac sity mo-
mentu bezwfadnosci lub odrzutu.

b) Nigdy nie zbliza¢ diloni do obracajacego sie
osprzetu. Akcesoria moga odbic sie w strone zbli-
zonej reki.

c) Nie ustawiac sie w obszarze, do ktérego elektro-
narzedzie mogtoby przesuna¢ sie¢ w wyniku od-
rzutu. Elektronarzedzie odrzucane jest w kierunku
przeciwnym do ruchu tarczy szlifujacej, w miejscu
zablokowania.

d) Obrabiac ze szczegdlna ostroznoscia narozniki,
ostre krawedzie itp. Unika¢ odbijania i blokowa-
nia osprzetu w detale. Narozniki, ostre krawedzie
utatwiaja zablokowanie osprzetu, co moze spowo-
dowac utrate kontroli lub spowodowac odrzut elek-
tronarzedzia.

e) Nie stosowac tarcz z faricuchem do ciecia drewna
ani zebatych tarcz tnacych. Takie tarcze czesto po-
woduja zagrozenie odrzutem lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

f) Zamocowac obrabiany detal w imadle lub w inny
odpowiedni sposdb. Zamocowanie obrabianego



przedmiotu w urzadzeniu mocujacym lub imadle
jest bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

Specjalne wskazowki bezpieczenstwa pracy przy

szlifowaniu i cieciu.

1. Uzywaj tylko takich tarcz szlifierskich, ktore sa
przeznaczone specjalnie do tego elektronarze-
dzia, i odpowiednich oston. Tarcze nieprzewidzia-
ne do tej szlifierki nie moga by¢ wystarczajaco osto-
niete i sg niebezpieczne.

2, Ostona musi by¢ dobrze zamocowana i tak usy-
tuowana, by nieostonieta czes¢ tarczy byta jak
najbardziej oddalona od uzytkownika. Ostona za-
bezpiecza przed odtamkami tarczy i przypadkowym
z nig kontaktem.

3. Tarcze szlifierskie moga by¢ uzywane tylko zgod-
nie z przeznaczeniem. Nie wolno na przyktad uzy-
wac tarcz tnacych do szlifowania. Nacisk na tarcze
tnacg moze by¢ wywierany tylko w jej ptaszczyznie.
Nacisk boczny moze spowodowac pekniecie tarczy.

4. Uzywaj tyko nieuszkodzonych podkiadek kot-
nierzowych o odpowiedniej wielkosci i ksztalcie.
Prawidtowe podkiadki kotnierzowe wspierajg tarcze
i zmniejszaja ryzyko jej pekniecia. Podkfadki kotnie-
rzowe do tarcz tngcych moga sie ewentualnie réznic¢
od podktadek do tarcz szlifierskich.

5. Nie uzywaj zuzytych tarcz pochodzacych od
wiekszych szlifierek. Tarcze do duzych szlifierek
nie nadaja sie do wiekszych predkosci obrotowych,
jakimi odznaczajg sie mniejsze szlifierki, i moga sie
rozpasc.

Dodatkowe wskazowki bezpieczeristwa pracy przy

cieciu

1. Nie przekrzywiaj ani nie wywieraj nadmiernego
nacisku na tarcze tnaca. Nie probuj cig¢ zbyt gru-
bych przedmiotéw. Przecigzenie tarczy zwigksza jej
sktonnos¢ do wyginania lub zakleszczenia w mate-
riale, a takze prawdopodobienstwo odrzutu lub ro-
zerwania tarczy.

2. Nie st6j w plaszczyznie obrotu tarczy. W razie od-
rzutu w tej pozycji szlifierka moze odskoczy¢ wprost
na uzytkownika.

3. W razie zakleszczenia sie tarczy lub przerwania
operacji ciecia z jakiegokolwiek innego powodu
natychmiast wylacz szlifierke i przytrzymaj bez
ruchu az do catkowitego zatrzymania tarczy. Ni-
gdy nie prébuj wyjmowac tarczy tnacej z cietego
przedmiotu, gdyz moze to doprowadzi¢ do odrzutu.
Znajdz przyczyne zakleszczenia i podejmij odpo-
wiednie $rodki zaradcze.

4. Nie rozpoczynaj ponownie cigcia bezposrednio
w przedmiocie obrabianym. Pozwdl tarczy roz-

pedzi¢ sie do maksymalnej predkosci obrotowej
i ostroznie wprowadz ja w rozpoczete naciecie. Za-
taczenie szlifierki z tarczg zagtebiong w przedmiocie
obrabianym moze doprowadzi¢ do jej zakleszczenia,
wyskoczenia lub odrzutu.

5. Wystarczajagco podpieraj duze plyty i duze
przedmioty obrabiane, by zmniejszy¢ ryzyko
zakleszczenia sie tarczy i odrzutu szlifierki. Duze
przedmioty maja tendencje do wyginania sie pod
ciezarem wiasnym. Podeprzyj je po obydwu stro-
nach: w poblizu linii ciecia i krawedzi.

6. Szczegdlng ostroznos¢ zachowuj przy cieciu
~wglebnym” w $cianach lub innych nieprzejrzy-
stych obszarach. Natrafienie na rury gazowe lub
wodociggowe, przewody elektryczne badz inne
przedmioty grozi odrzutem.

Specjalne wskazowki bezpieczenstwa pracy przy
szlifowaniu papierem $ciernym piaskowym

Nie uzywaj zbyt duzych krazkéw papieru sciernego,
lecz tylko zgodnych ze specyfikacja producenta.
Krazki wystajace poza talerz szlifierski moga spowo-
dowac skaleczenia i doprowadzi¢ do zablokowania lub
rozerwania krazka badz odrzutu.

Specjalne wskazowki bezpieczenstwa pracy przy

korzystaniu ze szczotek drucianych

1. Pamietaj, ze nawet podczas normalnej pracy
szczotka traci druty. By ich nie przeciazy¢, nie wy-
wieraj zbyt duzego nacisku na szczotke. Odrzucane
druty stalowe moga tatwo przebic¢ cienka odziez
i/lub skore.

2. Gdy przy korzystaniu ze szczotki drucianej uzy-
wasz ostony, uwazaj, by nie zetknela sie ona
z drutami. Wskutek docisku lub oddziatywania sit
odsrodkowych srednica szczotki tarczowej lub garn-
kowej moze sie zwiekszyc.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa dla szlifierek

1. Powierzchnia szlifierska centralnie wypuktych
krazkoéw musi by¢ zamontowana pod powierzch-
nig krawedzi ostony. Nieprawidtowo zamontowany
krazek, wystajacy poprzez powierzchnie krawedzi
ochronnej nie bedzie odpowiednio chroniony.

2. Nalezy uzywac odpowiednich przyrzadéw poszu-
kiwawczych w celu lokalizacji ukrytych przewo-
dow zasilajacych lub poprosi¢ o pomoc zaktady
miejskie. Kontakt z przewodami znajdujacymi sie
pod napieciem moze doprowadzi¢ do powstania
pozaru lub porazenia elektrycznego. Uszkodzenie
przewodu gazowego moze doprowadzi¢ do wy-
buchu. Wnikniecie do przewodu wodociggowego
powoduje szkody rzeczowe lub moze spowodowac
porazenie elektryczne.
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3. W przypadku przerwy w doplywie zasilania, np.
po awarii pradu lub po wyjeciu wtyczki z gniazd-
ka, nalezy odblokowa¢ wiacznik/wylacznik
i ustawi¢ go w pozycji wytaczonej. W ten sposob
mozna zapobiec niezamierzonemu wiaczeniu elek-
tronarzedzia.

4. Nie nalezy dotykac¢ tarcz szlifierskich i tnacych,
zanim nie ostygna. Tarcze rozgrzewajg sie podczas
pracy do bardzo wysokich temperatur.

5. Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Za-
mocowanie obrabianego przedmiotu w urzadzeniu
mocujacym lub imadle jest bezpieczniejsze niz trzy-
manie go w reku

Pozostate zagrozenia

Pomimo przestrzegania obowiazujacych przepiséw

bezpieczenstwa i uzywania urzadzen ochronnych

nie da sie unikna¢ pewnych zagrozen.

Naleza do nich m. in.:

- uszkodzenie narzadu stuchu

- obrazenia ciata przez odpryskujace czastki materiatu;

- oparzenia goracymi elementami maszyny i narzedzi
roboczych;

- zagrozenie zdrowia przy diugotrwatym stosowaniu;

- zagrozenie zdrowia na skutek wdychania pytu po-
wstajgcego podczas obrobki niebezpiecznych mate-
riatow.

V. OPIS ELEKTRONARZEDZIA

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki
i przepisy. Btedy w przestrzeganiu ponizszych
wskazowek moga spowodowac porazenie
pradem, pozar, lub/i ciezkie obrazenia ciata.
UWAGA!
A Nigdy nie uzywaj szlifierki bez zamon-
towanej ostony Ssciernicy. Dokonujac
montazu, demontazu i regulacji ostony czy Scier-
nicy zawsze odlaczaj narzedzie od zrédta zasilania.
Sciernica nie zatrzymuje sie natychmiast po wyta-
czeniu szlifierki.

UZYCIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM:

Szlifierka katowa MN-91-143 jest przeznaczona do
szlifowania i wykanczania powierzchni metalowych
i kamiennych bez uzycia wody. Ciecie wymaga do-
kupienia specjalnie zabudowanej ostony (typ 2).
Elektronarzedzie oraz osprzet mozna wykorzysty-
wac wylacznie zgodnie z przeznaczeniem i niniej-

szg instrukcja obstugi. Wszystkie inne zastosowania
sa zabronione.

BUDOWA. (RYSUNEK A I D)

1. Whacznik/wytacznik szlifierki A-1.

2. Rekojes¢ boczna (mozliwos¢ mocowania w 3 pozy-
cjach) A-2.

3. Ostona $ciernicy przeznaczona wytacznie do szlifo-
wania (typ 1) A-3.

4. Pierscienie mocujace tarcze A-4 (podktadka kotnie-
rzowa D-1, nakretka mocujgca D-4).

5. Przycisk blokady wrzeciona A-5.

7.Wrzeciono D-2.

8. Klucz widetkowy do mocowania tarczy A-6

WYPOSAZENIE.

1. Rekojes¢ boczna.

2. Ostona tarczy (przeznaczona wytacznie do szlifowania).
3. Klucz widetkowy do montazu tarczy.

6. Instrukcja obstugi / Karta gwarancyjna.

VI. OBSLUGA ELEKTRONARZEDZIA

UWAGA! Przed przystapieniem do
montowania osprzetu i narzedzi a tak-

A ze dokonywania jakichkolwiek czynno-

$ci nastawiania, obstugi, konserwacji nalezy odta-

czy¢ akumulator od elektronarzedzia.

A facznie z zamontowang ostona tarczy.
Uzytkowanie szlifierki bez zalozonej

ostony tarczy jest zabronione!

UWAGA! Nalezy uzywac szlifierki wy-
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MONTAZ OSLONY TARCZY:

1. Potoz szlifierke na stole lub innej ptaskiej powierzch-

ni wrzecionem D-2 skierowanym do gory.

2. Odkre¢ nakretke mocujaca tarcze D-4 oraz zdejmij

podktadke kotnierzowg D-1 z wrzeciona D-2.

3. Zwolnij dzwignie zaciskowa B-2 ostony tarczy B-3.

4. Zatéz ostone tarczy na kotnierz obudowy szlifierki
B-1, zwracajac uwage na prawidtowe utozenie wy-
pustki ostony tarczy B-3 wzgledem gniazda na kot-
nierzu obudowy B-1.

. Obro¢ ostone do zadanej pozycji i zablokuj jg po-
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przez docisniecie dzwigni zaciskowej C-2 ostony

tarczy C-1.
A przymocowana do narzedzia i ustawio-

na w pozycji zapewniajacej maksimum
bezpieczenstwa, tak aby jak najmniejszy obszar
tarczy byt odstoniety w kierunku operatora. Ostona
pomaga ochroni¢ operatora przed potamanymi
fragmentami tarczy oraz zapobiega przypadkowe-
mu zetknieciu sie z tarcza.

UWAGA! Ostona musi by¢ bezpiecznie

REGULACJA POLOZENIA OSLONY TARCZY:
Sposéb mocowania ostony umozliwia zmiane poto-
Zenia ostony bez koniecznosci zdejmowania tarczy.
1. Zwolnij dzwignie zaciskowa C-2.

2. Ustaw ostone tarczy C-1 w zadanej pozycji.

3. Zacisnij dzwignie C-2.
A wiedniego do wykonywanej pracy. Na
przyktad: nie szlifuj tarcza przeznaczona
do ciecia. Tarcze $cierne do ciecia sa przeznaczone do
obcigzenia obwodowego, sity boczne przylozone do
takiej tarczy moga spowodowac jej rozpadniecie sie.
Zawsze stosuj dyski o wlasciwym rozmiarze i odpo-
wiedniej Srednicy otworu montazowego. Nie nalezy
stosowac zadnych przejsciowek, redukgji itp. dopa-
sowujacych rozmiar otworu montazowego osprzetu

do srednicy podkiadki kotnierzowej.
blokady D-5 (A-5) przy obracajacym sie

A wrzecionie, gdyz moze to spowodowac

uszkodzenie elektronarzedzia.
A (tarcze, dyski itp.) nalezy w pierwszej
kolejnosci zweryfikowa¢ ich stan pod
katem peknie¢, wyszczerbien, odksztatcen itd. Po
sprawdzeniu ich stanu i prawidlowym zamocowa-
niu nalezy ustawic sie wraz z innymi osobami po-
stronnymi poza zasiegiem plaszczyzny obracaja-
cego sie osprzetu. Nastepnie nalezy uruchomi¢
szlifierke i pozostawi¢ ja na maksymalnych obro-
tach bez obciazenia przez 1 minute. Czas ten zwy-
czajowo pozwala na uwidocznienie ewentualnych
uszkodzen lub innych nieprawidlowosci w pracy
osprzetu. W wypadku wystapienia drgan lub ja-
kichkolwiek innych objawéw nie normalnej pracy
nalezy natychmiast wytaczyc¢ szlifierke!

UWAGA! Zawsze uzywaj osprzetu odpo-

UWAGA! Nie wolno wciskaé przycisku

UWAGA! Przed zalozeniem osprzetu

MONTAZ TARCZY:
1. Ut6z podktadke kotnierzowa D-1 na wrzecionie szli-

fierki D-2 tak, aby naciecia na podkfadce kotnierzo-
wej pokryly sie z wystepami na wrzecionie.

2.Na podktadce kotnierzowej D-1 utéz tarcze D-3 w taki
sposob by wystajacy pierscien w kotnierzu znalazt
sie doktadnie w otworze montazowym $ciernicy.

3. Nakre¢, zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, na-
kretke dociskowa D-4 na wrzeciono szlifierki. Jezeli
mocujesz tarcze o grubosci powyzej 3 mm nakret-
ke dociskowa nalezy dokreci¢ tak, by wystajacy
z nakretki pierscien skierowany byt w strone tarczy.
Jezeli mocujesz Sciernice o grubosci ponizej 3 mm
(wiekszos¢ tarcz tnacych) nakretke dociskowa nale-
zy dokrecic tak, by wystajacy z kotnierza pierscien
skierowany byt na zewnatrz (zgodnie z rysunkiem
). Nie nalezy stosowac tarcz grubszych niz 6 mm.

4. Zablokuj wrzeciono przy pomocy przycisku blokady
wrzeciona D-5 i dokre¢ do oporu nakretke docisko-
wa D-4 przy pomocy klucza widetkowego D-6 a na-

stepnie zwolnij blokade.
A fierskich i tnacych zanim nie ostygna.
Tarcza rozgrzewa sie podczas pracy do

bardzo wysokich temperatur.

UWAGA! Nie nalezy dotykac tarcz szli-

DEMONTAZ TARCZY:

1. Zablokuj wrzeciono przy pomocy przycisku blokady
wrzeciona D-5 i przy pomocy klucza widetkowego
D-6 poluzuj nakretke dociskowg D-4 obracajac go
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

2. Odkrec¢ nakretke dociskowa i zdejmij tarcze.

MONTAZ DYSKOW SZLIFIERSKICH.

Szlifierka katowa mozna szlifowa¢ powierzchnie

przy pomocy krazkow papieru $ciernego zamoco-

wanych na specjalnych dyskach szlifierskich.

1. Dyski szlifierskie z otworem montazowym takim, jak
w tarczach montujemy w sposéb identyczny jak tar-
cze.

2. Dyski szlifierskie z gniazdem montazowym z gwin-
tem M14 E-1 montujemy poprzez nakrecenie dysku
na wrzeciono szlifierki E-2. Dla mocnego dokrecenia
dysku zablokuj wrzeciono przy pomocy przycisku
blokady wrzeciona E-3, dokre¢ dysk (niektdre dyski
posiadaja mozliwo$¢ dokrecenia ich za pomoca od-
powiedniego klucza nie bedacego na wyposazeniu
elektronarzedzia), a nastepnie zwolnij blokade.

DEMONTAZ DYSKOW SZLIFIERSKICH.

1. Dyski szlifierskie z otworem montazowym takim, jak
w $ciernicach demontujemy w sposéb identyczny
jak sciernice.

2. Dyski szlifierskie zgniazdem montazowym z gwintem
M14 demontujemy poprzez odkrecenie w kierun-
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ku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Przed
rozpoczeciem odkrecania dysku zablokuj wrzecio-
no przy pomocy przycisku blokady wrzeciona E-3
(niektore dyski posiadajg mozliwos¢ odkrecenia ich
za pomoca odpowiedniego klucza nie bedacego na
wyposazeniu elektronarzedzia).

MONTAZ TARCZ LISTKOWYCH Z PAPIEREM
SCIERNYM.

Montaz i demontaz tarcz listkowych z papierem $cier-
nym odbywa sie identycznie jak w przypadku tarcz.

MONTAZ / DEMONTAZ SZCZOTKI DRUCIANEJ
Szczotke druciang garnkowa/tarczowa nakre¢ bez-
posrednio na wrzeciono bez uzycia podktadki kotnie-
rzowej i nakretki mocujacej. Nalezy uzywac wylacznie
szczotek z gniazdem montazowym z gwintem M14.
Dla mocnego dokrecenia szczotki drucianej, zablokuj
wrzeciono przy pomocy przycisku blokady wrzecio-
na E-3, dokre¢ szczotke (szczotki posiadajg mozliwosc
dokrecenia ich za pomoca odpowiedniego klucza nie
bedacego na wyposazeniu elektronarzedzia), a nastep-
nie zwolnij blokade.

Demontaz szczotki nalezy przeprowadzi¢ w odwrotnej

kolejnosci do montazu.
A z osprzetu, ktérego nominalna pred-
kos¢ obrotowa jest co najmniej rowna

nominalnej predkosci obrotowej elektronarzedzia.

UWAGA! Nalezy korzysta¢ wylacznie

MONTAZ REKOJESCI BOCZNEJ:
Wkrec rekojes¢ boczng F-1, obracajac ja zgodnie z ru-
chem wskazdéwek zegara w jeden z 3 otwordéw znajdu-
jacych sie w korpusie szlifierki F-2 .

A\

ZALECENIA

1.Cigcie metalu:

- Podczas ciecia nie nalezy stosowa¢ nadmiernego
docisku, nie nalezy réwniez poruszac tarcza po-
przecznie do pfaszczyzny ciecia. Nie nalezy przechy-
la¢ elektronarzedzia i wykonywac nim ruchéw oscy-
lacyjnych.

- Bardzo wazny jest kierunek ciecia. Elektronarzedzie
musi by¢ prowadzone zawsze w kierunku przeciw-
nym do kierunku obrotéw tarczy. W przeciwnym ra-
zZie, tarcza moze wysungc sie bez kontroli z obrabia-
nego materiatu lub wywota¢ opisywane wczesniej
zjawisko odbicia (rysunek J).

- Podczas ciecia profili lub rur prostokatnych, zawsze
rozpoczynac ciecie od najmniejszej strony.

UWAGA! Podczas pracy nalezy zawsze
stosowac srodki ochrony osobiste;j.
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2. Szlifowanie

- Podczas szlifowania nie wywiera¢ zbyt duzego na-
cisku elektronarzedzia do obrabianej powierzchni,
a ptynnie przesuwac tarcze do przodu i do tytu.

- Lekkie metale obrabia sie specjalnymi tarczami.

- Najlepszy wynik przy zgrubnym szlifowaniu uzysku-
je sie przy nachyleniu okoto 30° miedzy tarcza a po-
wierzchnia obrabiang (rysunek K). Przy zgrubnym
szlifowaniu nie jest dopuszczalne stosowanie tarcz
do ciecia.

- Nie nalezy stosowac tarcz grubszych niz 6 mm.

- Za pomoca tarcz listkowych z papierem $ciernym
mozliwa jest obrébka powierzchni tukowatych i pro-
fili.

3. Ciecie kamienia

- Podczas ciecia kamienia nalezy zadba¢ o wystarcza-
jace odsysanie pytu.

- Elektronarzedzie przeznaczone jest wylacznie do
pracy na sucho.

- Przy cieciu szczegdlnie twardych materiatéw, np.
betonu z duza zawartoscia krzemu, moze dojs¢ do
przegrzania, a tym samym uszkodzenia tarczy dia-
mentowej. Snop iskier otaczajacy diamentowg tar-
cze jest objawem przegrzania. Nalezy wtedy natych-
miast przerwac ciecie i ochtodzi¢ tarcze, witaczajac
elektronarzedzie z najwyzszg predkoscig obrotows,
bez obciazenia.

- Wyraznie zmniejszajgca sie wydajnos¢ i wieniec
iskier na tarczy, to oznaki stepienia diamentowej tar-
czy tnacej. Mozna ja naostrzy¢, dokonujac krotkich
cie¢ w materiale Scieralnym (np. piaskowcu).

4, Szlifowanie tarczami diamentowymi

- Przy szlifowaniu w plaszczyznie poziomej wystar-
czy sita nacisku wymuszana ciezarem urzadzenia.
Nie ma potrzeby wywierania silniejszego nacisku
na urzadzenie. Wspomaga to proces samoostrzenia
i chroni segmenty przed przegrzaniem. Gdy nastapi
styszalny spadek obrotéw urzadzenia, nalezy zredu-
kowac¢ nacisk. Umozliwia to schtodzenie segmentéw
oraz przywrocenie optymalnej predkosci obrotowej.

- Aby uzyska¢ rownomierny rezultat szlifowania, na-
lezy wykonywa¢ elektronarzedziem ruchy koliste
o malym promieniu. Zapobiega to pozostawianiu
sladéw tarczy na powierzchni materiatu.

WLACZANIE | WYLACZANIE

SZLIFIERKI KATOWEJ:

1. Podtgcz akumulator

2. Wigcz szlifierke poprzez przesuniecie wiacznika w
kierunku G-1. Zwolnienie nacisku na wtacznik spowo-
duje spowoduje jego samoczynny powrét do pozycji
G-2 i wylaczenie szlifierki.



UWAGA! Zwré¢ uwage na to, ze tarcza
nie zatrzyma sie natychmiast po wyla-

A czeniu szlifierki. Po wylaczeniu szlifierki
odkladaj ja dopiero po pelnym zatrzymaniu tarczy.
A obcigzeniem tzn. gdy $ciernica opiera

sielubumieszczonajestwszczeliniewob-

rabianym materiale.

UWAGA! Nigdy nie wiaczaj szlifierki pod

UWAGA! Nigdy nie przeciazaj szlifierki.
Moze to doprowadzi¢ do jej uszkodze-

A\
A\

UWAGA! Podczas pracy nalezy zawsze
stosowac srodki ochrony osobistej.

UZYTKOWANIE SZLIFIERKI KATOWEJ:

1. Podczas pracy nalezy zawsze stosowac $rodki ochro-
ny osobistej.

3. Zawsze pewnie trzymaj szlifierke jedna reka trzyma-
jac korpus, a druga rekojes¢ boczna. Trzy gniazda do
mocowania rekojesci bocznej, znajdujace sie w korpu-
sie szlifierki, umozliwiaja zamocowanie rekojesci bocz-
nej w dogodnej pozycji.

4. Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu
odfgcz akumulator.

5. Zawsze ustaw ostone tarczy w taki sposéb, aby za-
pewni¢ maksymalne zabezpieczenie podczas pracy
zgodnie z wcze$niej zamieszczonymi uwagami.

6. Podczas pracy zawsze uzywaj tylko narzedzi skra-
wajacych dostosowanych do wspétpracy ze szlifierka
katowa. Zawsze sprawdz zgodnos¢ parametréw tech-
nicznych narzedzi z danymi technicznymi szlifierki.

7. Badz przygotowany na strumien iskier spod tarczy
podczas ciecia i szlifowania.

8. Podczas szlifowania $ciernica nalezy zachowac¢ od-
powiedni kat pomiedzy Sciernica, a obrabianym mate-
riatem.

9. Po silnym obcigzeniu elektronarzedzia nalezy pozo-
stawi¢ go na kilka minut na biegu jatowym w celu wy-
chtodzenia go i osprzetu roboczego.

10. Nie nalezy dotykac osprzetu roboczego jak i ele-
mentéw obrabianych bezposrednio po zakoriczeniu
obroébki, poniewaz moga one nagrzewac sie do bardzo
wysokich temperatur.

11. Jezeli ciezar wiasny przedmiotu obrabianego nie
zapewnia stabilnej pozycji nalezy go zamocowac.

12. W przypadku obrébki materiatéw silnie pylacych
(np. kamien, beton itp.) po zakorczeniu pracy nalezy
pozostawi¢ uruchomione urzadzenie bez obcigzenia
do momentu opadniecia pytu w celu jego samoczyn-
nego oczyszczenia.

13. Zabranie sie wyhamowywania tarcz tnacych po-
przez boczny nacisk.
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VIi. KONSERWACJA

UWAGA!
A Przed przystapieniem do kazdej kontroli

lub konserwacji, nalezy urzadzenie wyla-
czyd i odtaczy¢ od zasilania (akumulatora).

OGOLNA KONTROLA

Regularnie sprawdza¢ czy wszystkie sruby mocu-
jace sa odpowiednio zamocowane. W przypadku
poluzowania ktorejkolwiek ze srub nalezy natych-
miast je dokreci¢ aby unikna¢ zagrozenia.

Wszelkie uszkodzenia niewynikajace z nieprawidtowej
eksploatacji , nalezy usuwac wytacznie w autoryzowa-
nym serwisie producenta aby unikng¢ zagrozen jak
réwniez utraty gwarancji z powodu ingerencji do we-
wnatrz urzadzenia.

CZYSZCZENIE

Zawsze utrzymywac urzadzenie i otwory wentyla-
cyjne w czystosci.

Regularnie sprawdzac¢ otwory wentylacyjne i miej-
sca wokot wiacznika. Za pomoca miekkiej szmatki lub
sprezonego powietrza usuwac zebrany pyh. Podczas
czyszczenia stosowac ochrone oczu.

W razie koniecznosci, zewnetrzne czesci plastikowe
mogg by¢ czyszczone wilgotng szmatka z tagodnym
detergentem.

Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na czystosé
uchwytu. Zabrudzona rekojes¢ moze skutkowac ogra-
niczeniem pewnosci chwytu. Moze to przyczynic sie do
utraty kontroli nad elektronarzedziem

A stosowania rozpuszczalnikéw ani innych
agresywnych i latwopalnych srodkow

chemicznych!

A\

PRZECHOWYWANIE

Szlifierke wraz z wyposazeniem nalezy przechowy-
wac w miejscu suchym, bezpiecznym i niedostep-
nym dla dzieci. Urzadzenie nalezy przechowywac z
wyciagnietym akumulatorem.

Do czyszczenia urzadzenia zabrania sie

Nie wolno dopusci¢ do kontaktu urza-
dzenia z woda. Zadnej czesci elektrona-
rzedzia nie zanurzaj w wodzie!

VIil. GWARANCJA

Okres gwarancji elektronarzedzi MODECO EXPERT
jest okreslony w karcie gwarancyjnej dotaczonej do
urzadzenia. Usterki wynikajace z normalnego zuzy-
cia, powstate na skutek uszkodzen mechanicznych
spowodowanych niewlasciwgq eksploatacjq lub
niestosowaniem sie do zapiséw instrukcji obstugi,
zastosowaniem niezgodnym 2z przeznaczeniem,
niewlasciwej konserwacji, uzywania niewtasciwych
akcesoriow i usterek powstatych na skutek przecia-
Zenia urzadzenia nie podlegaja gwarangji.

Produkty posiadajace usterki wynikajace z wad mate-
riatowych, jak réwniez posiadajace wady produkcyjne
beda naprawiane bezptatnie lub wymieniane na petno-
wartosciowe.

Reklamacje odnoszace sie do wadliwych elektronarze-
dzi MODECO EXPERT beda uznawane pod warunkiem
przesfania urzadzenia do sprzedawcy badz dostarcze-
nia go do autoryzowanego centrum serwisowego zaj-
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mujacego sie obstuga gwarancyjng urzadzen, w posta-
ci nierozmontowanej, bez jakichkolwiek przerébek, z
wypetniong przez punkt sprzedazy karta gwarancyjna,
na ktorej odnotowano indeks i numer seryjny, wraz z
opisem usterek, danymi nabywcy i dowodem zakupu
w postaci paragonu lub kopii faktury (z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej).

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo i nieza-
A wodnos¢ urzadzenia, naprawy powinny

by¢ przeprowadzane przez osoby wy-
kwalifikowane, wytacznie w autoryzowanych serwi-
sach i zzastosowaniem oryginalnych czesci zamien-
nych. Kazda nieuprawniona ingerencja w sprzet
powoduje utrate gwarancji, a dodatkowo moze po-

wodowac¢ nieprawidlowe funkcjonowanie elektro-
narzedzia oraz zagrozenie dla uzytkownika.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
No: 49/V/2020/RSA

RAWLPLUG S.A., ul. Kwidzynska 6, 51-416 Wroctaw deklaruje, ze
Szlifierka katowa akumulatorowa 115mm, 18V, typ PLAL-182, indeks MN-91-143

odpowiada wymaganiom r epujacych norm i dok normatywnych:

Dyrektywie o kompatybilnosci Elektromagnetycznej [ 2014/30/WE ]
Dyrektywie maszynowej [ 2006/42/EC ]

Dyrektywie niskonapieciowej [ 2014/35/UE ]

Dyrektywie RoHS [ 2011/65/EU ]

RoHS3-2015/863

Oceny spetnienia wymagan bezpieczenstwa i kompatybilnosci dokonano na podstawie
nastepujacych norm:

EN 55014-1:2006+A1+A2

EN 55014-2:1997+A1+A2

EN 60745-1:2009+A11

EN 60745-2-3:2011+A2+A11+A12+A13
AfPS GS 2014:01

Badanie na rynek UE zostato przeprowadzone przez:

TUV Rheinland LGA Products GmbH
Tillystrasse 2

90431 Nirnberg

Germany

0197

Certyfikat zgodnosci / Raport z testow:
No. S 50442608 0001 z dnia 14.08.2019r.
Dokumentacja techniczna przechowywana jest w siedzibie firmy Rawlplug S.A.
ul. Kwidzyniska 6, 51-416 Wroctaw.
Kontakt: tools.certification@rawlplug.com

Osobg upowazniong do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej
oraz sporzadzenia deklaracji w imieniu Rawlplug S.A., jest:

Radostaw Koelner
Chief Executive Officer
Rawlplug S.A

ul. Kwidzynska 6
51-416 Wroctaw

Wroctaw, dnia 20.04.2020 r.

Trust & Innovation. Since 1919.
www.rawlplug.com
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