Profesjonalne konstrukcje BAKS do montazu
paneli fotowoltaicznych

CARPORT

Konstrukeja wolnostojgca typu CARPORT
na 4 pionowych nogach
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KONSTRUKCJE BAKS DOSTEPNE WE WSZYSTKICH HURTOWNIACH ELEKTRYCZNYCH W POLSCE




K2 CARPORT
Konstrukcja wolhostojgca typu carport
na 4 pionowych nogach
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CARPORT

konstrukcja wolhostojgca typu carport
na 4 pionowych nogach

K1 - Carport pojedynczy w powtoce Magnelis
KI1L - Carport pojedynczy w powtoce Magnelis lakierowany proszkowo

DK1 - Dostawka carportu pojedynczego w powtoce Magnelis
DKIL - Dostawka carportu pojedynczego w powtoce Magnelis lakierowana proszkowo
K2 - Carport podwojny w powtoce Magnelis

K2L - Carport podwojny w powtoce Magnelis lakierowany proszkowo
DK2 - Dostawka carportu podwojnego w powtoce Magnelis
DK2L - Dostawka carportu podwojnego w powtoce Magnelis lakierowana proszkowo

Opis konstrukcji

Konstrukcja wolnostojgca typu CARPORT

na 4 pionowych nogach umozliwiajgca wjazd/wyjazd

i bezpieczne parkowanie samochodu.

Carport pojedynczy (na jeden samochadd)

Carport pojedynczy z dostawka (na dwa samochody)
Carport podwojny [na dwa samochody]

Carport podwojny z dostawkg (na cztery samochody]

Zalety:

mozliwoéc swobodnego zaparkowania jednego
lub dwdch pojazdow
ochrona pojazdu przed warunkami atmosferycznymi

konstrukcja przebadana pod katem wytrzymatosciowym,

nowoczesny design konstrukcji

mozliwoée wykonania konstrukcji w wersji lakierowanej
prosty i szybki montaz dzigki profilom z dedykowanym
otworowaniem

mozliwosc stosowania paneli fotowoltaicznych

0 raznych wymiarach

lekka i wytrzymata konstrukcja

Izejsza waga fundamentéw prefabrykowanych

od klasycznych rozwigzan

mozliwosc pokrycia blachg trapezowg

mozliwosc zastosowania uszczelek gumowych
pomigdzy panelami
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Opis techniczny

Materiaty systemu wsporczego:

MC- wykonanie ze stali konstrukcyjnej w powtoce
Magnelis®, MagiZinc®, PasMac (profile konstrukcyjne)

L- lakierowanie w kolorze czarnym RAL9005

A- Aluminium (klemy mocujgce panele)

E- Stal nierdzewna ($ruby do klem)

F- Stal cynkowana metodg cynku ptatkowego

(¢ruby do skrecania konstrukcji

Konstrukcja przebadana pod katem wytrzymatosciowym

Warianty montazowe konstrukgji:
kotwiona

Gwarancja:

Firma BAKS obejmuje 10 letnim okresem gwarancyjnym
elementy wchodzace w sktad konstrukeji wsporczej, wytacznie
przy spetnieniu wszystkich warunkéw gwarancji producenta.




CARPORT
zestawienie elementdw wchodzgcych
w sktad konstrukcji
na przyktadzie carportu K2

nr ilo$é . nr ilo$é o
clementu symbol/nazwa clementow zdjecie clementu symbol/nazwa clementow zdjecie
1 PCPEMC/Podstawa 4 szt. 15 RUZO/(.H & 12 szt.
Tuleja
) SPTIOOH100/225MC/ | 5 16 MPCPDMC/ sz, ~
Noga tyt Maskownica podstawy
3 SPP1OOH100/?,8MC/ o sot L1 LBW1 OQH1 OOMC/. tac;nik o sot
Noga przod belki wzmaniajgcej
41 BW100H1 OO/?,BMC/ 4st Lo LMBW1 OOH1OOMC/ tacznik dst
- Belka pozioma belka wzmacniajaca/stup
5 SBPjOQHSO/SMC/ oot 13 LS‘BSMC/ tacznik 4ot
Stezenie boczne - stezenie boczne/stup
6 K1 OOH1OQ/2,5MC/ 4sat L4 LSKMC/ l'.a(_:znik stup/ 457t
Krokiew krokiew
7L CWTL120H85/2,925MC/ 6 57t 5 LSBKMC/ tacznik - stezenie o st *
- Ptatew lewa boczne/krokiew 4‘
7p CWTP120H85/2,925MC/ 6 szt L7 LCWTj 20H85MC/ 6 57t
- Ptatew prawa tacznik do ptatwi
8 SBS1 QOH50/1 ,48MC/ 4sat 71 L ZWL1 OOH1QOMC/ Zastrzal o sat \
Stezenie boczne - wzmacniajgcy lewy 3
C) -
13 SGKEM10><125/ 19 s2t. / 71 p ZWP1OOH1QQMC/ Zastrzat Py /
druba - wzmacniajgcy prawy G
SGKM10x20/ %
14 “ruba 3 opk. 70

Zestawienie nie obejmuje paneli fotowoltaicznych, oraz narzedzi.
* - opakowanaie zawiera 100 szt.
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CARPORT
etapy montazu konstrukcji na przyktadzie carportu K2

Przed przystapieniem do montazu konstrukcji
nalezy zapoznac sie z instrukcjg montazu paneli fotowoltaicznych.

Niezbgdne narzedzia

1. Klucz imbusowy (ampulowy) rozmiar 6

2. Klucz ptasko-oczkowy o rozmiarze 15

3. Klucz z grzechotkg z nasadkg o rozmiarze 15 i 22
4. Przedtuzka do klucza z grzechotkg 150 mm

5. Klucz dynamometryczny zakres

6. Poziomica

7. Tadma miernicza zwijana min 8 m

Etapy montazu carportu K2

Przygotowanie fundamentow i podstaw

Al przygotowanie otworow pod fundamenty

A.2. ustawienie fundamentéw w otworach i ich wypoziomowanie
A.3. zasypanie fundamentow i utwardzenie gruntu

Ad. przykrecenie podstaw do fundamentéw

Przygotowanie belki poziomej (4] na podtozu — potgczenie dwdch elememntéw belki (4_1) tacznikiem (L1), przykrecenie ha koricach belki dwdch tgcznikdw
wewnetrznych (L2)

Skrecenie na podtozu przygotowanej belki (4] z nogami dtuzszymi (3] - belka (4) otwartg strong do géry - i tacznikami (L3),
oraz dokrecenie zastrzatow (Z1_L i Z1_P) - lewego i prawego i tgcznikow (L4). Uwaga na zachowanie wtasciwej orientacii tacznikéw na szczycie nag (3).

Ustawienie w pionie skreconej ramy z punktu C i jej montaz w podstawach nr 1

Przygotowanie dwdch krotszych ndg nr 2 — przykrecenie tacznikow L3 i L4 i montaz krétszych ndg nr 2 w podstawach nr 1

Montaz dwach belek (5) otwartg strong do gory do tacznikéw (L3) poprzez dolne otwory w tgcznikach

Przygotowanie dwdch belek skosnych (6) na podtozu, dokrecenie tgcznikow (L5) w érodku dtugosci belki (6)

Montaz belek skognych (B) w pozycji otwartej do dotu do tgcznikéw (L4) na szczycie krétszych ndg i diuzszych

Montaz szesciu belek (7] do belek skosnych (B). Belki (7) sktadajg sie z dwdch belek (7_L i 7_P) - lewej i prawej - potgczanych tacznikiem L6

! Montaz czterech stezen (8) do tgcznikow (L3 i L5)
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Elementy wykornczeniowe - montaz ostony podstawy




CARPORT
etapy montazu konstrukcji na przyktadzie carportu K2

n Przygotowanie fundamentow i podstaw

All. przygotowanie otw. pod fundamenty R

A.2. ustawienie fundamentéw w otworach i ich wypoziomowanie I M4 nakretki | podktadki w komplecie
A.3. zasypanie fundamentow i utwardzenie gruntu o=l 2 fundamentem
Ad. przykrecenie podstaw do fundamentow 1 Iﬁ

fundament

Przygotowanie belki poziomej [4) na podtozu — potgczenie dwach elememntéw belki (4_1)
tacznikiem (L1), przykrecenie na koricach belki dwdch tgcznikdw wewnetrznych (L2)

Skrecenie na podfozu przygotowanej belki (4) z nogami dtuzszymi (3] - belka (4)
otwartg strong do gory - i tacznikami (L3), oraz dokrecenie zastrzatow
(Z1_L1Z1_P) - lewego i prawego i tgcznikdw (L4).

Uwaga ha zachowanie wiasciwej arientacii tgcznikéw na szczycie nag (3).
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CARPORT
etapy montazu konstrukcji na przyktadzie carportu K2

H Ustawienie w pionie skreconej ramy z punktu C i jej montaz w podstawach nr 1

Przygotowanie dwoch krétszych ndg nr 2 — przykrecenie tacznikow L3 i L4
i montaz kratszych nog nr 2 w podstawach nr 1
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CARPORT
etapy montazu konstrukcji na przyktadzie carportu K2

Montaz dwdch belek (5) otwartg strong do gorg
do tgcznikéw (L3] poprzez dolne §
otwory w tgcznikach

Przygotowanie dwdch belek skognych (8) na podtozu,
dokrecenie tacznikéw (L5) w érodku dtugosci belki (6)

Montaz belek skosnych (6) w pozycji otwartej do dotu do tacznikow
(L4) na szczycie krotszych nag i dtuzszych

WWW.BAKS.COM.PL/KONSTRUKCJE_PV




CARPORT
etapy montazu konstrukcji na przyktadzie carportu K2

Montaz szesciu belek (7] do belek skasnych (B).
Belki (7) sktadajg sie z dwach belek (7_L i 7_P) - lewej i prawej - potaczonych tgcznikiem L6
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K1; KIL CARPORT

K1; K1L — Carport pojedynczy

ELEI\’\/‘IENTU SYMBOL PRODUKTU ELElhI}CI;i[':FD'W NAZWA PRODUKTU

4 BWS100H100/3MC 2 szt. Belka symetryczna
9 CWC100H50/3,3NMC 6 szt. Ceownik
6 K100H100/2,5MC 4 szt. Krokiew

LB LK100H100MC 2 szt. tgcznik krokwi

L2 LMBW100H100MC 4 szt. tgcznik belka wzmacniajgca/stup
LS LSBKMC 2 szt. tacznik stezenie boczne stup
ILE) LSBSMC 4 szt. tgczni stezenie boczne/krokiew
L4 LSKMC 4 szt. tacznik stup/krokiew

16 MPCPDMC 4 szt. Maskownica podstawy
1 PCPEMC 4 szt. Podstawa

15 RU16x1/01E 12 szt. Tuleja
5 SBP100H50/3MC 2 szt. Stezenie boczne
8 SBS100H50/1,48MC 4 sz7t. Stezenie boczne

13 SGKFM10x125 12 szt. Sruba dtuga

14 SGKFM10x20 2 opk. Sruba krétka
3 SPP100H100/2,8MC 2 szt. Noga przod
2 SPT100H100/2,25MC 2 szt. Noga tyt

Z1_L ZWL100H100MC 2 szt. Zastrzat wzmacniajacy

Z1 P ZWP100H100MC 2 szt. Zastrzat wzmachiajgcy

* - opakowanaie zawiera 100 szt.

tgczna waga elementdw 410 kg ’
produkty spakowane sg na 1palecie .
wymiar opakowania:

szerokosc: 0,8 m; dtugose: 3,3 m; wysokose: 0,6 m
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DK1; DK1L DOSTAWKA CARPORTU

DKT; DKIL — Dostawka carportu pojedynczego

ELEI\’\/‘IERNTU SYMBOL PRODUKTU ELEll\I;IEéigtle NAZWA PRODUKTU
4 BWS100H100/3MC 1szt. Belka symetryczna
9 CWC100H50/3,3NMC B szt. Ceownik
6 K100H100/2,5MC 2 szt. Krokiew
10 LCTW100HS0MC B szt. tgcznik cewnika
L6 LK100H100MC 1szt. tacznik krokwi
L2 LMBW100H100MC 4 szt tgcznik belka wzmacniajgca/stup
LS LSBKMC 1szt. tacznik stezenie boczne stup
L3 LSBSMC 2 szt. tgczni stezenie boczne/krokiew
L4 LSKMC 2 szt. tgcznik stup/krokiew
16 MPCPDMC 2 szt. Maskownica podstawy
1 PCPEMC 2 szt. Podstawa
15 RU16x1/01E 6 szt. Tuleja
5 SBP100H50/3MC 1szt. Stezenie boczne
SBS100H50/1,48MC 2 szt. Stezenie boczne
13 SGKFM10x125 B szt. Sruba dtuga
14 SGKFM10x20 Topk. Sruba krotka
8 SPP100H100/2,8MC 1szt. Noga przéd
2 SPT100H100/2,25MC 2 szt Noga tyt
Z1_L ZWL100H100MC 2 szt. Zastrzat wzmacniajgcy
Z1P ZWP100H100MC 2 szt. Zastrzat wzmacniajacy

* - opakowanaie zawiera 100 szt.

tgczna waga elementéw 243 kg

produkty spakowane sg na 1 palecie ’
wymiar opakowania: '
szerokos¢: 0,8 m; dtugose: 3,3 m; wysokosé: 0,5 m
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K2; K2L CARPORT

KZ; K2L — Carport podwajny

ELEI\’\/IIERNTU SYMBOL PRODUKTU ELE”I\_/ICI;S\I?OW NAZWA PRODUKTU
1 PCPEMC 4 szt. Podstawa
2 SPT100H100/2,25MC 2 szt. Noga tyt
3 SPP100H100/2,8MC 2 szt. Noga przéd
4.1 BW100H100/2,6MC 4 szt. Belka pozioma
SBP100H50/3MC 2 szt. Stezenie boczne
6 K100H100/2,5MC 4 szt. Krokiew
7L CWTL120H85/2,925MC B szt. Ptatew lewa
7P CWTP120H85/2,825MC 6 szt. Ptatew prawa
SBS100H50/1,48MC 4 szt. Stezenie boczne
13 SGKFM10x125 12 szt. Sruba dtuga
14 SGKFM10x20 3 opk. Sruba krotka
15 RU16x1/01E 12 szt. Tuleja
16 MPCPDMC 4 szt. Maskownica podstawy
L1 LBW100H100MC 2 szt. tgcznik belki wzmacniajgcej
L2 LMBW100H100MC 4 szt. tacznik belka wzmacniajgca/stup
L3 LSBSMC 4 szt. tacznik stezenie boczne stup
L4 LSKMC 4 szt. tgcznik stup/krokiew
LS LSBKMC 2 szt. tgczni stezenie boczne/krokiew
LB LK100H100MC 2 szt. tgcznik krokwi
L7 LCWT120H85MC 12 szt. tacznik do platwi
Z1_L ZWL100H100MC 2 szt. Zastrzat wzmacniajgcy
Z1_P ZWP100H100MC 2 szt. Zastrzat wzmacniajgcy

* - opakowanaie zawiera 100 szt.

taczna waga elementow 706 kg ’
produkty spakowane sg na 1 palecie -

wymiar opakowania:

szerokos¢: 0,8 m; diugose: 3,0 m; wysokose: 0,7 m
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DK2; DK2L DOSTAWKA CARPORTU

DK2; DKZL - Dostawka carportu podwajnego

ELEI\’\/IIERNTU SYMBOL PRODUKTU ELE”I\_/ICI;S\I?OW NAZWA PRODUKTU
1 PCPEMC 2 szt. Podstawa
2 SPT100H100/2,25MC 1szt. Noga tyt
3 SPP100H100/2,8MC 1szt. Noga przéd
4.1 BW100H100/2,6MC 4 szt. Belka pozioma
SBP100H50/3MC 1szt. Stezenie boczne
6 K100H100/2,5MC 2 szt Krokiew
7L CWTL120H85/2,925MC B szt. Ptatew lewa
7P CWTP120H85/2,825MC 6 szt. Ptatew prawa
SBS100H50/1,48MC 1szt. Stezenie boczne
13 SGKFM10x125 6 szt. Sruba dtuga
14 SGKFM10x20 2 opk. Sruba krotka
15 RU16x1/01E 6 szt. Tuleja
16 MPCPDMC 2 szt. Maskownica podstawy
L1 LBW100H100MC 2 szt. tgcznik belki wzmacniajgcej
L2 LMBW100H100MC 4 szt. tacznik belka wzmacniajgca/stup
L3 LSBSMC 1szt. tacznik stezenie boczne stup
L4 LSKMC 1szt. tgcznik stup/krokiew
LS LSBKMC 2 szt. tgczni stezenie boczne/krokiew
LB LK100H100MC 1szt. tgcznik krokwi
L7 LCWT120H85MC 6 szt. tacznik do platwi
Z1_L ZWL100H100MC 2 szt. Zastrzat wzmacniajgcy
Z1_P ZWP100H100MC 2 szt. Zastrzat wzmacniajgcy

* - opakowanaie zawiera 100 szt.

tgczna waga elementow 528 kg

produkty spakowane sg na 1 palecie ’
wymiar opakowania:

szerokosc: 0,8 m; dtugose: 3,0 m; wysokose: 0,6 m
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Certyfikat

T2.7-Ms-0034790, Revision: 6

CERTYFIKAT

zgodnosci Zaktadowej Kontroli Produkcji

2627-CPR-1090-1.PL0269.TUVRh.23.00
zgodnie z Rozporzadzeniem (UE) Nr 305/2011 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 9 marca 2011
(Rozporzadzenie w sprawie wyrobdw budowlanych - CPR)
Niniejszy certyfikat obowigzuje dla wyrobu budowlanego:

Wyréb budowlany Elementy nosne oraz ich zestawy wykonane ze stali i aluminium
do klasy EXC2 wedtug EN 1090-2:2018, EN 1090-3:2008,
EN 1090-4:2018, EN 1090-5:2017

Zastosowanie dla konstrukcji nosnych we wszystkich typach budowlii dla
profilowanych na zimno elementéw konstrukcyjnych oraz
konstrukcji poszycia dachéw, sufitdw, stropéw i $cian

Oznakowanie CE ZA.3.2, ZA.3.4 wedtug EN 1090-1:2009+A1:2011
Producent BAKS - Kazimierz Sielski

ul. Jagodne 5

05-480 Karczew

Polska
Zaktad produkcyjny ul. Jagodne 5, 05-480 Karczew

Miejsce produkeji

Potwierdzenie Niniejszy  certyfikat potwierdza, ze zastosowano wszystkie
postanowienia dotyczace oceny i weryfikacji statosci proceséw opisane
w zataczniku ZA normy zharmonizowanej

EN 1090-1:2009+A1:2011

w ramach systemu 2+ oraz to, ze Zaktadowa Kontrola Produkcji jest
oceniona jako zgodna z obowigzujgcymi wymaganiami.

Data pierwszego wydania 05.08.2020

Waznosé Niniejszy certyfikat zachowuje waznos¢ tak diugo, jak diugo norma
zharmonizowana, wyréb budowlany, metody AVCP oraz warunki
produkcji w zaktadzie nie zostang znaczaco zmienione oraz jesli nie
zostanie zawieszony lub wycofany przez notyfikowang jednostke
certyfikujacq zaktadowaq kontrole produkcji.

Nastepna inspekcja w nadzorze  04.08.2026 z /%49
Miejsce i data wystawienia Zabrze, 01.09.2023 W %Q
Leszek Zadroga
Jednostka Notyfikowana

® TUV, TUEV and TUV are registered trademarks . Utilisatio n and applic ation requires prior approval

‘PCA| }

— A TUVRheinland®
www.tuv.com Precisely Right.

\ AC 141
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Certyfikat

CERTYFIKAT

nr: TM 61000636.001

/ Wiasciciel licencji Miejsce produkcji
WK BAKS Kazimierz Sielski BAKS Kazimierz Sielski

/ ul. Jagodne 5 ul. Jagodne 5
05-480 Karczew, PL 05-480 Karczew, PL
Numer projektu Nasze oznaczenie Termin waznosci
26100721 SD/84965069 od 16.02.2023 do 15.02.2028
Podstawa badari

PC-TUV-I21 Procedura certyfikacji konstrukcji do mocowania systeméw paneli fotowoltaicznych

PB-TUV-78:2012 System montazu paneli stonecznych. Wymagania bezpieczerstwa oraz metody badan

W oparciu o:
PN-EN 1990:2004 PN-EN 1991-1-1:2004 PN-EN 1991-1-3:2005
PN-EN 1991-1-4:2008 PN-EN 1993-1-1:2006 PN-EN 1993-1-3:2008

PN-EN 1999-1-1:2011

TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0. o$wiadcza, ze nizej opisany wyr6b jest zgodny z wymaganiami
przywofanych dokumentéw odniesienia:

Systemy montazowe do paneli fotowoltaicznych

- konstrukcje wolnostojace - W-H... ; W-V... ;

— konstrukcje na dachy skosne - DS-V... ; DS-H... ;

— konstrukcje na dachy ptaskie - DP-DT... ; DP-DN... ;

— konstrukcje na elewacje i balustrady — E-V... ; E-H... ; B-V...; B-H...

TOV Rheinland Polska Sp. z 0.0. &7 A NC Jednostka @értyfikyjdca
ul. Wolnosci 347, IS /N

41-800 Zabrze, Polska Pl rgy—
tel.: +48 32 271 64 89 b
e-mail: post@p!.tuv.com R

Tomasz/Opaszowski

Zabrze, 16.02.2023

Niniejszy certyfikat podiega Regulaminowi Certyfikacji oraz Ogéinym Warunkom Zawierania Transakcji JCW TRP i odnosi sig ie do wyrobéw zgodnych z wzorcem
i P @ przep! j oceny i. Ninigjszy certyfikat i nie upowaznia ici i ia oznaczenia CE.
Niniejszy certyfikat upowaznia do umieszczania na wyrobie znaku TUV Safety.

Bezpieczefistwo
Produkcja
kontrolowana

A TUVRheinland®

Precisely Right.

o ®
TUVRheinland

RCSRIGIZORY|  www.tuv.com
1D 0000055707

www.tuv.pl

Formularz F14-WA certyfikat strona 1/1
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BEZPLATNA APLIKACJA PV - PROJEKTOWANIE INSTALACJI PV

https://www.baks.com.pl/ w zaktadce
Konstrukcje PV -> Aplikacja PV, [ https://pv.baks.com.pl/ ]

BAKS - PROFESJONALNE SYSTEMY TRAS KABLOWYCH
FABRYKA, CENTRALA FIRMY BAKS
05-480 Karczew, ul. Jagodne 5

tel.: +48 22 710 8105
e-mail: fotowoltaika@baks.com.pl
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KONSTRUKCJE BAKS DOSTEPNE WE WSZYSTKICH HURTOWNIACH ELEKTRYCZNYCH W POLSCE





