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1. PRZEZNACZENIE

Opaski do nawiercania HAWEX z odejsciem gwintowanym do rur PE i PVC znajduja
zastosowanie do wykonywania odgatezien od rurociggdw wody pitnej. Uniwersalna opaska do
nawiercania z odejSciem gwintowanym nr katalogowy 5270 stanowi element wyposazenia
systemoéw wodociggowych umozliwiajgcy dokonanie w gtdwnej mierze potaczenia przytaczy
domowych do przewoddw sieciowych rozprowadzajgcych oraz zabudowy takich elementéw
wyposazenia jak zawory na i odpowietrzajgce, armatura kontrolno-pomiarowa itp.

Maksymalna temperatura medium do +40°C.
Stosowanie do innych mediéw — za zapytanie!

Dostepne sg w zakresie Srednic DN75-DN225 z odejsciem 3/4” — 2”. w zaleznosci od Srednicy
rury.

Przeznaczona do nawiercen :

- w stanie bezcisnieniowym,

- nawiercania pod cisnieniem poprzez zasuwe odcinajgcg zabudowang na opasce,

- do nawiercania pod ci$nieniem przy wspétpracy z nasadka odcinajgcg Hawle nr kat. 3720.

Podczas montazu nalezy przestrzegac¢ obowigzujgcych ogdlnie norm i przepiséw dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

2. OPIS TECHNICZNY

Opaski HAWEX do nawiercania pod cisnieniem rur PE i PVC z odejsciem gwintowanym sktadaja

sie z:

- korpusu z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400 pokrytego zywicg epoksydowsg,

- wklejonej uszczelki z elastomeru znajdujgce sie w dolnej czesci korpusu.
Uszczelnienie nawiercanego otworu przy pomocy uszczelki typu O-ring osadzonej w gérnej
czesci opaski,

- Sruby M16 ze stali nierdzewnej A2,

- nakretki pokryte molibdenem.

Przed montazem opaski nalezy:

- sprawdzi¢ zgodnos¢ otrzymanej opaski z zamowieniem oraz przeznaczeniem na okreslony
rodzaj rury i okreslong srednice zewnetrzng rury,
- sprawdzi¢ stan powtoki ochronnej korpusu, w przypadku stwierdzenia drobnych uszkodzen
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powtoki nalezy uzy¢ do ich usuniecia zestawu naprawczego nr kat. 3442 lub farby
renowacyjnej nr kat. 4341,

- powierzchnie zewnetrzng rury nalezy oczysci¢ z brudu, resztek gruntu wzglednie ttuszczu,

- natozy¢ gérny korpus opaski na rure,

- sprawdzi¢ doktadnos¢ przylegania uszczelki do powierzchni rury — przy lekkim zacisku na
opaske, uszczelka opaski musi przylega¢ réwno do powierzchni rury.

- zatozy¢ dolny korpus.

- ustawi¢ opaske w docelowym potozeniu, skreci¢ srubami obie czesci korpusu, uzywajgc

klucza dynamometrycznego. Nie uzywac przedtuzek klucza!,

- MAKSYMALNE MOMENTY DOKRECANIA SRUB =60 Nm.

Uwaga! Po rozpoczeciu skrecania nie wolno zmienia¢ potozenia opaski, poniewaz moze to

spowodowac podwiniecie uszczelki i w efekcie nieszczelnosé.

- zamontowac zasuwe odcinajgca, jesli nawiercanie rury ma sie odby¢ pod cisnieniem na
czynnym przewodzie, pamietajagc o doszczelnieniu potaczenia gwintowanego zasuwy z
opaska. Zasuwa musi by¢ w potozeniu w 100% otwartym. Po montazu opaski
i zasuwy wykonac probe cisnieniowg podtgczajgc pompe od strony wolnego kotnierza
zasuwy na ci$nienie przewidziane projektem. Po pozytywnej prdbie przystapic¢ do
nawiercania,

- przewiercic¢ rure zgodnie z instrukcjg producenta aparatu do nawiercania,

- po nawierceniu nalezy wycofa¢ wiertto i zamkngé zasuwe,

- zdemontowac aparat do nawiercania,

- przystgpi¢ do montazu pozostatych elementéw przytgcza przewidzianych projektem

4. KONSERWACJA

Opaski do nawiercania HAWEX z odejsciem gwintowanym nie wymagajg konserwacji w catym
okresie eksploatacji.

5. URUCHOMIENIE | BADANIE SZCZELNOSCI

Po zamontowaniu sprawdzié zgodnie z obowigzujgcymi przepisami szczelnos¢ rurociggu przed
zasypaniem wykopu.

Nalezy przestrzega¢ podanych maksymalnych wartosci cisnien roboczych i rodzaju rur dla
jakich opaski sg przeznaczone.

6. WARUNKI GWARANCII

Producent udziela gwarancji na wyréb zmontowany i uzytkowany zgodnie
Z przeznaczeniem i parametrami pracy okreslonymi w kartach katalogowych oraz zgodnie z
informacjami zamieszczonymi w ogdlnych wytycznych obstugi armatury Hawle oraz niniejszej
instrukgcji.
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Manipulowanie przy wyrobach (zmiany, wymiana czesci, luzowanie fabrycznych potaczen
itp.) jest niedopuszczalne i powoduje wygasniecie zobowigzan gwarancyjnych i
odpowiedzialno$ci za wyroéb.

7. KONTAKT
Wszelkie dodatkowe pytania dotyczgce doboru, montazu i eksploatacji prosimy kierowaé do:

e wtasciwych terytorialnie Regionalnych Menedzeréw Sprzedazy — nr telefonéw
dostepne na stronie www.hawle.pl.

e dziatu Serwisu tel.: 609 550 550

e |ub bezposrednio do:

Fabryka Armatury Hawle Spétka z o.o. Dziat Techniczny

62-028 Koziegtowy tel.: (061) 81 11 409
ul. Piaskowa 9 tel.: (061) 81 11 410
e-mail: info@hawle.pl tel.: (061) 81 11 437

fax: (061) 8111 413
e-mail: techniczny@hawle.pl
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