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Zawory regulacyjne HAWIDO

Instrukcja montazu, obstugi i konserwacji

ZAWOR KONTROLI | OGRANICZENIA
NATEZENIA PRZEPLYWU STEROWANY

ELEKTRYCZNIE

Nr kat 1303 | 1304
DN40 do DN200

Wskazdéwka :
Zalecamy Panstwu przechowywanie niniejszej instrukcji przy zaworze, badZz w miejscu jego

zamontowania.
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Przyktadowe dane zamieszczone na tabliczce znamionowej

H A WL E A RMATUREN
Ofmtlliyyrm of wvalwve PN Baujahr/ysar Numser/nusbar Prafnormsstandard O

[1500 DN 125 | [25 | [os-2004] [ 12345 |[EN 1074-5]

Typ zaworu i Srednica nominalna PN  Rok budowy Nr seryjny Nr normy

Po oddaniu do eksploatacji, prosimy o naniesienie wymienionych danych
i podawanie ich wraz z informacjami o ci$nieniach i przeptywach w trakcie
rozmow z Producentem lub Dostawca:

Typ zaworu:

Srednica nominalna: ..o vee e,

Rok budowy: ...
Numer seryjny: ......ooriiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiinnns

Cisnienie wejsciowe: max:......... (bar)
min (bar)

Cisnienie wyjsciowe: U ( o -1
Natezenie przeptywu: vveeeeee. (I/min)
Dopuszczalna strata cisnienia na kryzie ...........(bar)
Wykonanie zaworu:

proste

katowe

Zastrzegamy sobie prawo wprowadzania zmian wynikajgcych z postepu technicznego!
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A. FUNKCJA ZAWORU
1. Zasada dziatania

Zawor kontroli i ograniczenia przeptywu Hawido 1303/1304 ze sterowaniem elektrycznym
realizuje automatycznie dwa procesy robocze:

1 Poprzez zawor regulacyjny przeptywu (6) utrzymuje statg zdefiniowang ilo$¢, niezaleznie od
wahan ci$nienia po stronie wlotowej lub ewentualnego obnizenia cisnienia wylotowego.

2 Rozpoczyna prace, gdy zawor elektromagnetyczny (9) jest zasilany i zamyka sie szczelnie, jesli
nie ma elektrycznego sygnatu sterujgcego do zaworu elektromagnetycznego (9).

Zawor typu 1303: Jesli zawor elektromagnetyczny (9) jest zasilany, zawor podstawowy (1) moze
sie otworzyé (zawdr elektromagnetyczny (9) normalnie zamkniety, HAWIDO normalnie
zamkniety).

Zawoér typu 1304: Jezeli zawor elektromagnetyczny (9) nie jest zasilany, zawér podstawowy (1)
nie moze sie otworzy¢ (zawér elektromagnetyczny (9) normalnie ma przeptyw, HAWIDO
normalnie pracuje).

Cechy techniczne:

Medium: woda pitna,
Zakres cisnienia: PN 10 (od DN 200 standard),
PN 16 (do DN 150 wtacznie standard),
PN 25,
Kotnierze: wymiary przytgczeniowe wg EN 1092-2,
Manometr: EN-837-1 klasa doktadnosci 1.6
Materiat: EN-GJS-400 zgodnie z EN 1563,

Zabezpieczenie antykorozyjne: korpus i pokrywa - z zewnatrz i wewnatrz epoksydowane
zgodnie z DIN 30677-72,
Zakres temperatury medium: 20C-40°cC.

2. Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Przed zabudowa nalezy szczegdétowo zapoznac sie z niniejsza instrukcjg obstugi. Zawér
regulacyjny HAWIDO zaprojektowano do zastosowan w instalacjach wodociggowych wody
pitne;j.

Stosowanie do innego medium, wymaga uzgodnienia z Producentem.

Przy montazu zaktada sie znajomo$é regut technicznych, odpowiednich przepiséw, zasad
oraz norm i obowigzku ich stosowania i przestrzegania .

W przypadku niefachowego zainstalowania, uruchomienia, obstugi i konserwacji, moga
powstac zaréwno szkody materialne jak i osobowe.

Prace przy instalacjach elektrycznych (np. przy zabudowie magnetycznych przetgcznikow
pozycyjnych, zaworéw magnetycznych itp.) mogg by¢ prowadzone tylko przez osoby
posiadajgce odpowiednie uprawnienia.

Zasadniczo odpowiedzialnym za dobdr, sposéb zastosowania, zabudowy, zainstalowanie i
uruchomienie armatury na rurociggach sg projektant i wykonawca badz uzytkownik.
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Btedy projektowe - lub zabudowy i nastaw, mogg mie¢ istotny wptyw na jakos$¢ dziatania
zaworu regulacyjnego i tworzy¢ znaczny potencjat zagrozen.

W przypadku watpliwosci w tym zakresie prosimy skontaktowac sie z producentem armatury
lub jego przedstawicielem.

3. Zalecany sposéb zabudowy

Przed zamontowaniem armatury, nalezy rurociagi starannie przedmuchac¢ lub przeptukac,
tak aby nie mogtly dosta¢ sie do zaworu regulacyjnego zadne ciata obce, jak drewno,
kamienie, piasek i inne zanieczyszczenia mechaniczne itp.

Czesci sktadowe:

A.
B.
C.
D.
E.
F.

Zasuwa odcinajaca

Filtr

Zawor HAWIDO

Wstawka kotnierzowa L=5xDN rurociggu
Kryza pomiarowa

Wstawka montazowa L=3xDN rurociggu

Uwaga:

Ksztattki D i F nie wchodzg w zakres dostawy zaworu!

Zawory regulacyjne muszg by¢ zabudowane w pozycji poziomej z pokrywg skierowang ku
gorze - inny sposéb zabudowy nalezy uzgodnié z Producentem przed ztozeniem zamdwienia.
Kryza pomiarowa musi by¢ zabudowana za zaworem.

Zaleca sie zamontowanie przed i za zestawem zasuwy odcinajgcej, a dodatkowo od strony
wejsciowej przed zaworem nalezy zabudowac filtr (tapacz zanieczyszczen).

W zalezno$ci od warunkéw lokalnych zalecamy zabudowe zaworu napowietrzajaco —
odpowietrzajgcego przed zasuwg odcinajgcg na wejsciu do zestawu.

Inng zabudowe anizeli wskazang na rysunku nalezy uzgodni¢ z Producentem.
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B. URUCHOMIENIE

1. Schemat dziatania (1303)

Zasade dziatania zawordéw regulacyjnych membranowych do ograniczenia natezenia
przeptywu sterowanych wtasnym medium wyjasnia schemat przedstawiony ponizej.

Czesci sktadowe:

Zawor redukcyjny gtéwny
Kurek kulowy (A, B, C)
Filtr

Kryza dtawigca (na obwodzie
sterujgcym)

Zawor dtawigco-zwrotny
Zawor sterujacy przeptyw
Kryza pomiarowa
Optyczny wskaznik potozenia

PN

o
O N W

potozenia

ry
¥

9. Zawor elektromagnetyczny
10. Manometr (A,B)

B: DN40-DN150 B=22mm X: dtugo$¢ =5xDN
DN200-DN250 B=27 mm Y: dtugos$é =3xDN
DN300-400 B=29 mm

Medium wptywa do zaworu gtéwnego (1) od strony wejsciowej zaworu (pl) dalej przez
obwdd sterujacy, zawor kulowy (2A), filtr (3), kryze (4), zawér sterujacy (6) i zawor kulowy
(2C) do strony wyjsciowej zaworu (p2). Kryza (7) generuje spadek cisnienia ktdéry zostaje
przekazywany na zawér sterujgcy (6) ktéry steruje zaworem giéwnym (1) zapewniajac
utrzymanie statego nastawionego natezenia przeptywu.

Jezeli natezenie przeptywu wzroscie ponad nastawiong wartos$é zawdr Hawido sie przymyka.
Filtr (3) zabezpiecza wtérnie obwdd sterujgcy przed zanieczyszczeniem.

Zawory kulowe uzywane sg tylko przy uruchamianiu i konserwacji zaworu. Elementy
obstugowe (rgczka, kétko reczne itp.) zaworéw kulowych zaleca sie z uwagi na mozliwos¢
przypadkowych uruchomien zdemontowad).

2. Przygotowanie
Przed uruchomieniem zaworu, nalezy upewnié sie, czy zasuwy po stronie wejsciowej i

wyjsciowe] sg zamkniete, a kotnierze potaczen zostaty szczelnie skrecone.

Nastepnie nalezy wykonac nastepujgce czynnosci przy zaworze:

— otworzy¢ zawory kulowe (2A i 2B),

— zluzowac przeciwnakretke na srubie nastawczej na zaworze dtawigco-zwrotnym (5)
i wykreci¢ srube nastawczg o okoto 10 obrotdw,
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— zamkna¢ zawor kulowy (2C),

— poluzowac¢ o kilka obrotéw srube odpowietrzajgcg na optycznym wskazniku potozenia (8)
zabudowanym na pokrywie zaworu (1),

— zluzowac (o ok. 1 obrot) sSrubunek potaczeniowy znajdujgcy sie w najwyzszym miejscu
przewodu sterujgcego),

— zluzowac nakretke kontrujaca, przy pokretle zaworu sterujgcego (6), obracac (w lewo)
pokrettem az do wyczuwalnego zaniku oporu ze strony sprezyny zabudowanej w zaworze
sterujacym.

3. Odpowietrzenie

Kolejnos¢ postepowania:

- poluzowac korek zabudowany na pokrywie zaworu lub w nowej wersji za pomoca
Srubokreta o okoto 2-3 obrotéw— Srube zabudowang na centralnym korku, optycznego
wskaznika potozenia (8),

Uwaga:
Nie wykrecac sruby catkowicie!

— otworzy¢ powoli zasuwe odcinajgcg po stronie wejsciowej na tyle, aby woda wptyneta do
zaworu i obwodu sterujgcego, odczekaé¢ az ujdzie powietrze ze wskaznika potozenia i
poluzowanego S$rubunku a wyptywajagca woda bedzie pozbawiona pecherzykdw
powietrza,

— po odpowietrzeniu zaworu i catkowitym odpowietrzeniu przewodu sterujgcego ponownie
dokreci¢ odpowietrznik na wskazniku potozenia i poluzowany srubunek na przewodzie
sterujgcym,

— sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich pofaczen i sSrubunkéw a jezeli zachodzi potrzeba, to
nalezy je dociggna¢ (mocniej skrecic).

Nalezy zwrdcié¢ szczegblng uwage na odpowietrzenie przewoddéw sterujgcych i komory
zaworu gtéwnego.
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4. Wyregulowanie - nastawianie zaworu gtéwnego
Kolejnos¢ postepowania:

- zasuwa po stronie wejsciowej do zaworu pozostaje otwarta, po wyjsciowej zamknieta

- pokrecajgc pokrettem na zaworze sterujgcym (6) doprowadzi¢ do jego catkowitego
zamkniecia,

— powoli otworzy¢ zawér kulowy (2C),

— powoli stopniowo otworzyé zasuwe odcinajgcg (A) po stronie wyjscia, zawor gtowny
otworzy sie i woda poptynie do systemu,

— za pomocg pokretta przy zaworze sterujgcym redukcji cisnienia (9) ustawi¢ zgdane
natezenie przeptywu

Wskazéwka praktyczna:

Pomiedzy kazdym potobrocie pokretta na zaworze sterujgcym odczekaé, az uktad
hydrauliczny ustabilizuje sie.

Cisnienie nalezy sprawdza¢ na manometrze (10B) od strony wyjscia z zaworu. Z chwilg, kiedy
zostanie osiggniete wymagane cisnienie wylotowe nalezy zablokowa¢ dzwignie przy pokretle
zaworu sterujgcego (6).

5. Nastawienie szybkosci reakcji zaworu gtéwnego

Jezeli zawdér HAWIDO nie pracuje spokojnie, lub powstajg uderzenia hydrauliczne w sieci
rurociggédw, mozna temu zapobiec, przez odpowiednie nastawienie (regulacje) zaworu
dtawigco-zwrotnego.

Sposdéb postepowania:

Poluzowac przeciwnakretke, przy pomocy wkretaka wkreci¢ zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara Srube nastawczg, az do momentu spokojnej pracy zaworu. Nastepnie dokrecic¢
przeciwnakretke.

Ostrzezenie:

Sruba nastawcza, musi zawsze pozostawaé przynajmniej o 3-5 obrotéw wykrecona. Przy
wkreconej srubie nastawczej zawér gtdwny (1) otwieratby sie zbyt wolno lub nie otworzytby
sie wcale po zamknieciu.

6. Sprawdzenie szczelnosci

Zawory HAWIDO zostajg przed wysytkg sprawdzone w fabryce pod wzgledem szczelnosci i
prawidtowosci dziatania. Podczas sprawdzania szczelnosci w warunkach eksploatacji nalezy,
szczegblng uwage zwrdci¢ na szczelnos$é potaczen kotnierzowych, szczelno$é przewoddédw
sterujgcych i centralnego korka na wieczku zaworu. Ewentualne nieszczelnosci usungc przez
lekkie dokrecenie potaczen.
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Dodatkowe wyposazenie:

Do zaworow HAWIDO, w razie potrzeby moze by¢ dostarczone za dodatkowsg optatg
nastepujgce wyposazenie:

— elektryczny wskaznik potozenia,

— ogranicznik otwarcia,

— przyrzad do otwierania (podnoszenia) sprezyny.
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C. POSTEPOWANIE W PRZYPADKU ZAKLOCEN — USTERKI

Objawy

Mozliwa przyczyna

Sposdb usuniecia

zawor nie otwiera sie

zapchany zawér dtawigco -
zwrotny

poprzez wielokrotne zamykanie i
otwieranie zaworu doprowadzi¢ do jego
udroznienia lub wymieni¢ zawor

zbyt mocno przymkniety zawor
dtawigco - zwrotny

wykrecic¢ stopniowo srube nastawczg
(regulacyjng), az do momentu pracy
zaworu

Zawor przepuszcza
cisnienie

zapchany zawér dtawigco -
zwrotny

wymieni¢ zawér, wzglednie wielokrotnie
wkreci¢ catkowicie srube nastawczg,
wykreci¢ catkowicie i na nowo nastawic

zapchany filtr w uktadzie
sterujgcym

oczyscic filtr

powietrze w przewodzie
sterujgcym lub w gérnej
komorze zaworu

odpowietrzyé

ciato obce w zaworze gtéwnym

przeprowadzi¢ konserwacje, usungc¢ ciato
obce

wrzeciono zaworu
zablokowane w wyniku
inkrustacji

przeprowadzi¢ konserwacje, usungé
inkrustacje,

uszkodzona membrana

przeprowadzi¢ konserwacje, wymienic
membrane,

gtosne odgtosy pracy

niekorzystne warunki
eksploatacji

zmieni¢ o ok. 0,1 do 0,2 bar cisnienie
wyjscia.

Nieznacznie otworzy¢ lub zamkna¢ zawor
dtawiaco - zwrotny. Porozumiec sie z
serwisem HAWLE

nieprawidfowa srednica
znamionowa zaworu

przeprowadzi¢ ponowne obliczenia
doboru srednicy znamionowej zaworu
(Fabryka Armatury HAWLE )

niespokojna praca

btedne nastawienie zaworu
dtawiacego

nastawi¢ wg p. 6

nie uzyskujemy
pierwotnej
(poczatkowej)
wartosci cisnienia

uszkodzony manometr

sprawdzi¢, ewentualnie wymienic¢
manometr

zmienione zostaty warunki
eksploatacji

przeprowadzi¢ na nowo regulacje (patrz.
punkt 4)

uszkodzona powtoka
epoksydowa

uszkodzenia transportowe lub
montazowe

zastosowac 2-sktadnikowy zestaw
naprawczy HAWLE - dla powtoki
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D. PRZEGLADY | KONSERWACIA

1. Wyiaczenie z pracy

Przed podjeciem jakichkolwiek prac serwisowych zawér musi by¢ hydraulicznie zamkniety.
Powoli zamkng¢ zasuwe (A) za zaworem a nastepnie przed zaworem.

Powoli zamyka¢ zawory kulowe (2A,2B i 2C).

Teraz zawory redukcyjne zostaty zamkniete i mozna przystapi¢ do prac serwisowych.

2. Przeglady i serwis
2.1. Ogdlny opis

W oparciu o nasze dtugoletnie doswiadczenia z zaworami regulacyjnymi membranowymi,
sterowanymi witasnym medium stwierdzamy, ze nasze zawory HAWIDO pracujg bez
usterkowo przez wiele lat.

Warunkiem tego jest jednak regularne przeprowadzanie konserwacji i przestrzeganie

instrukcji obstugi.

W normalnych warunkach eksploatacji nalezy bezwzglednie (pod rygorem utraty

gwarangji) :

— min raz w roku sprawdzi¢ zawor pod wzgledem sprawnosci dziatania (przeglad roczny)
miedzy innymi: oczyscic filtr-osadnik zanieczyszczen przed zaworem i filtr w przewodzie
sterujacym — w razie potrzeby (zanieczyszczona woda) tak czesto jak to jest wymagane,

— co 4-5 lat sprawdzi¢ wszystkie ruchome czesci wewnetrzne i dokona¢ wymiany czesci,
zgodnie z zamieszczonym wykazem.

Do wymiany nalezy stosowac oryginalne czesci fabryczne.
Wykaz fabrycznych czesci zamiennych znajduje sie w czesci D niniejszej instrukciji.

Przy odbiegajacych od normalnych warunkach eksploatacji (np. woda z unoszonymi

czasteczkami statymi, bardzo duza redukcja ci$nienia, mate ilosci przeptywu itp.) prace
konserwacyjne nalezy przeprowadzaé czescie;.

Tabliczka informujgca o konserwacji

Hawle Armaturen AG CH - 8370 Sirnach
Sprawdzenie dziatania : konserwacja
roczna 20XX

XX oznacza konkretny rok
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2.2. Przeglad roczny

Pracujgcy zawor redukcji cisnienia, musi zostac¢ najpierw hydraulicznie zamkniety zgodnie z
pkt.1 — wytgczenie z pracy.

Czyszczenie filtra (rurociag gtéwny)

— odkreci¢ pokrywe filtra,
— oczysci¢ albo wymienic sito,
— zamontowac sito i przykreci¢ pokrywe.

Czyszczenie filtra (obwadd sterujacy)

— odkreci¢ wieczko filtra,

— oczysci¢ lub wymienic sito filtra,

— zamontowac sito i przykreci¢ wieczko (dokrecac tylko recznie; uszczelnienie nastepuje
poprzez O-ring lub uszczelke ptaska).

Sprawdzenie dziatania zaworu

— wykreci¢ optyczny wskaznik potozenia z pokrywy zaworu,

— sprawdzi¢ tatwosé poruszania sie wrzeciona zaworu, podnoszgc i opuszczajgc wrzeciono
nagwintowanym pretem — wyposazenie dodatkowe,

— wkreci¢ optyczny wskaznik potozenia do pokrywy zaworu.

Ponowne uruchomienie zaworu gtéwnego

- postepowac zgodnie z wytycznymi, patrz — uruchomienie,

W celu wyeliminowania postania uderzen hydraulicznych (szczegdlnie przy duzych
przeptywach) powoli i nieznacznie otworzy¢ zasuwe przed zaworem HAWIDO, nastepnie:

- powoli zamkng¢ zawér kulowy (2C) — zawdr gtdwny musi sie zamknag,

- powoli otworzy¢ zawér kulowy (2C) — zawér gtéwny musi sie otworzyé

- sprawdzi¢ natezenie przeptywu.

2.3. Przeglad 4-5-letni

Pracujacy zawdr redukcji cisnienia, musi zostaé najpierw hydraulicznie zamkniety zgodnie z
pkt.1 — wytgczenie z pracy.

Przy przegladach 4 -5 letnich zaleca sie korzystac¢ z zestawodw czesci zamiennych!

Wykaz czeséci zamiennych znajduje sie w pkt 3.1.

Filtr (rurociag gtéwny)

— odkreci¢ pokrywe,
— wymienic sito,
— zamontowac sito i przykreci¢ pokrywe.
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Filtr (przewdd w uktadzie sterujgcym i zaworze na obejsciu)

odkrecié wieczko filtra,

oczysci¢ lub wymienié sito filtra,

zamontowac sito i przykreci¢ wieczko (dokrecac tylko sitg reki, uszczelnia sama uszczelka
O-ring).

Zawor gtowny

odkreci¢ srubunki i zdemontowac caty obwdd sterujgcy,

zdemontowacé optyczny wskaznik potozenia i wymienié¢ uszczelke,

odkrecic¢ sruby pokrywy(14), zdja¢ pokrywe zaworu(2),

przejrze¢ wszystkie czesci czy nie sg zuzyte, zabrudzone lub pokryte osadami,

oczyscic czesci wewnetrzne, gniazdo i przestrzer wewnatrz korpusu tacznie z pokrywa,
wymieni¢ membrane (9), O-ring (15) uszczelke gniazda (7),

Dla zaworéw od DN 40 do DN 100 wyprodukowanych w 2012 r. i od DN 125 do DN 200
wyprodukowanych w 2014 r., nalezy usungé prowadnice wrzeciona z wnetrza obudowy.
Gwint prowadzacy wrzeciona i podstawa zaworu musi by¢ bardzo czysty. Nalezy
przesmarowac powierzchnie prowadzenia wrzeciona smarem posiadajagcym dopuszczenie
do stosowania dla srodkéw spozywczych. Sprawdzi¢ tatwos$¢ poruszania sie wrzeciona w
prowadnicach korpusu i pokrywy,

zmontowaé w zawér gtowny (w kolejnosci odwrotnej do demontazu) przestrzegajac
wartosci momentéw dokrecajacych zatgczonych w pkt. E.1). Po montazu musi zostac
wielokrotnie sprawdzona tatwos$¢ poruszania sie wrzeciona (4). Sprawdzenie
przeprowadzi¢ unoszgc i opuszczajagc wrzeciono, za pomocg preta zakonczonego
gwintem.

Zawor sterujacy

poluzowac nakretke kontrujgcg na zaworze sterujgcym,

pokrecaé (w lewo) pokrettem zaworu sterujgcego (6) do wyczuwalnego zaniku oporu
sprezyny,

wykrecic sruby korpusu zaworu,

poluzowac prowadnice (8) i prowadnice mocowania uszczelki (6),
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- wymieni¢ membrane (9) i uszczelki typu O-ring,
- przeprowadzié optyczng kontrole korpusu zaworu i w miare potrzeby go oczyscic,
- zmontowac zawor sterujgcy w odwrotnej kolejnosci do demontazu.

Sprawdzenie dziatania zaworu dtawigco - zwrotnego

- zluzowac przeciwnakretke,

- wkreci¢ srube dtawigcg a nastepnie odkrecic jg do oporu (zderzaka),

- z powrotem wkrecic jg o kilka obrotéw, czynnos¢ ta musi wykazywad sie matym
oporem.

Uwaga:

Nigdy nie nalezy rozbiera¢ zaworéw dtawigco-zwrotnych w razie potrzeby wymienic.
Nastawa zaworu — patrz uruchomienie zaworu HAWIDO 1.

Ponowne uruchomienie zaworu giéwnego

- postepowac zgodnie z wytycznymi, patrz — uruchomienie,

W celu wyeliminowania postania uderzed hydraulicznych (szczegdlnie przy duzych
przeptywach) powoli i nieznacznie otworzy¢ zasuwe przed zaworem HAWIDO, nastepnie:

- powoli zamkng¢ zawér kulowy (2C) — zawodr gtdwny musi sie zamknag,

- powoli otworzy¢ zawor kulowy (2C) — zawdr gtdwny musi sie otworzyé.

Sprawdzi¢ czy zasuwa przed zaworem i za zaworem pozostajg w petni otwarte.
3. Czesci zapasowe-zamienne

Dla przeprowadzenia 4-5-letniego przegladu potrzebne sg okreslone czesci zamienne.
Czesci te, mozna zakupié, jako zestaw naprawczy:

- zaworu gtéwnego (patrz tabela 3.2),

- dla zaworu sterujgcego (patrz tabela 3.4),

- dla obwodu sterujacego (patrz tabela 3.7).

Uwaga:

Przy zamawianiu czeSci zamiennych i zestawdéw naprawczych nalezy kazdorazowo podaé
oprocz nr czesci lub zestawu dodatkowo n/w dane:

Typ zaworu:

Srednica nominalna: ......ceuieeiceceeee e

Rok budowy: .

NUMEr SErYjNY: e,

Uwaga:

Czesci zamienne z EPDM (membrany , uszczelki) oraz NBR (O-ringi) muszg by¢
przechowywane w warunkach ograniczajgcych $wiatto dzienne i chronigcych przed
promieniowaniem UV.

Przy spetnieniu powyzszych warunkdéw magazynowania trwatos¢ zapewniona zostaje jako$é
wyrobu na:

EPDM -8 lat,

NBR - 5 lat.
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3.1.

Zawor gtowny-rysunek (DN40 - 200)
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3.2. Zawor gtéwny-wykaz czesci

Poz. Opis Mat. Numer katalogowy
DN40 DN50 DN65 DN8O0 DN100
1 Korpus GGG40 1004 040 000 1004 050 000 1004 065 000 1004 080 000 1004 100 000
2 Pokrywa GGG40 1014 050 000 1014 050 000 1014 065 000 1014 080 000 1014 100 000
3 Prowadnica INOX 1024 900 000 1024 900 001 1024 900 002 1024 900 003 1024 900 004
4 Wrzeciono INOX 1026 050 000 1026 050 000 1026 065 000 1026 080 000 1026 100 000
5 Gniazdo INOX * * * * *
6 Przeciwgniazdo INOX 1044 040 001 1044 050 001 1044 065 001 1044 080 001 1044 100 001
7 Uszczelka EPDM 1022 040 000 1022 050 000 1022 065 000 1022 080 000 1022 100 000
8 Podktadka INOX 1027 040 200 1027 050 200 1027 065 200 1027 080 200 1027 100 200
uszczelki
9 Membrana PN10/16 EPDM 1020 050 000 1020 050 000 1020 065 000 1020 080 000 1020 100 000
Membrana PN25 EPDM 1020 050 000 1020 050 000 1021 065 000 1021 080 000 1021 100 000
10 | Plytka dociskowa INOX 1047 050 000 1047 050 000 1047 065 000 1047 080 000 1047 100 000
11 | Nakretka INOX 0007 710 080 0007 710 080 0007 712 080 0007 716 080 0007 716 080
12 | Sprezyna INOX 1049 050 000 1049 050 000 1049 065 000 1049 080 000 1049 100 000
Sprezyna do INOX 1050 050 000 1050 050 000 1050 065 000 1050 080 000 1050 100 000
zabudowy pionowej
13 | Prowadnica pokrywy INOX 1042 900 000 1042 900 000 1042 900 001 1042 900 002 1042 900 002
14 | Sruba szesciokatna INOX 0006 608 020 0006 608 020 0006 610 025 0006 610 025 0006 612 025
15 | O-ring NBR 0180012 020 0180012 020 0180012 020 0180016 025 0180 016 025
16 | Podktadka INOX 0008 208 000 0008 208 000 0008 210 000 0008 210 000 0008 212 000
17 | Naklejka GSK 1099 900 000 1099 900 000 1099 900 000 1099 900 000 1099 900 000
18 Naklejka serwisowa 9691 Oxx 000 9691 Oxx 000 9691 0xx 000 9691 Oxx 000 9691 Oxx 000
Zawor kompletny PN10/16 1201 040 000 1201 050 000 1201 065 000 1201 080 000 1201 100 000
Zawor kompletny PN25 - - 1201 065 025 1201 080 025 1201 100 025
Zestaw naprawczy | PN10/16 1080 040 000 1080 050 000 1080 065 000 1080 080 000 1080 100 000
sktadajacy sie poz.:
7,9,15,i18 PN25 1080 040 000 1080 050 000 1081 065 000 1081 080 000 1081 100 000
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Poz. Opis Mat. Numer katalogowy
DN 125 DN150 DN200° DN200" ‘
1 Korpus GGG40 1004 125000 | 1004 151 000 | 1004 200 000 | 1004 200 016
2 Pokrywa GGG40 1014 125000 | 1014 151000 | 1014 200000 | 1014 200 000
3 Prowadnica INOX 1024 900 005 | 1024 900 005 | 1024 900 006 | 1024 900 006
4 | Wrzeciono INOX 1026 125000 | 1026 151 000 | 1026 200 000 | 1026 200 000
5 Gniazdo INOX * * * *
6 Przeciwgniazdo INOX 1044 125 150 | 1044 150001 | 1044 200 001 | 1044 200 001
7 Uszczelka EPDM 1022 125150 | 1022 151000 | 1022 200 000 | 1022 200 000
8 Podktadka INOX 1027 125 150 | 1027 151 000 | 1027 200 000 | 1027 200 000
uszczelki
9 Membrana PN10/16 EPDM 1020 125 150 | 1020151 000 | 1020200 000 | 1020 200 000
Membrana PN25 CR 1051 125 150 | 1051 151 000 - 1034 200 000
10 | Ptyta dociskowa INOX 1047 125 150 | 1047 151 000 | 1047 200 000 | 1047 200 000
11 | Nakretka INOX 0007 720 080 | 0007 720 080 | 0007 724 080 | 0007 724 080
12 | Sprezyna INOX 1049 125 150 | 1049 151 150 | 1049 200 000 | 1049 200 000
Sprezyna do INOX 1050 125 150 | 1050 151 000 | 1050 200 000 | 1050 200 000
zabudowy pionowej
13 | Prowadnica INOX 1042 900 003 | 1042900003 | 1042 900 004 | 1042 900 004
pokrywy
14 | Sruba INOX 0006 616 035 | 0006 616 035 | 0006 620 045 | 0006 620 045
sze$ciokatna
15 | O-ring NBR 0180018 020 | 0180018 020 | 0180 021 020 | 0180021 020
16 | Podktadka INOX 0008 216 000 | 0008 216 000 | 0008 220 000 | 0008 220 000
17 | Naklejka GSK 1099 900 000 | 1099 900 000 | 1099 900 000 | 1099 900 000
18 | Naklejka serwisowa 9691 0xx 000 | 9691 Oxx 000 | 9691 Oxx 000 | 9691 Oxx 000
21 | Trzon z uchwytem INOX -- -- 1200 900 020 1200 900 020
Zawér kompletny PN10/16 | 1201125000 | 1201151000 | 1201200000 | 1201200016
Zawor kompletny PN25 1201 125025 1201 151 025 - 1201 200 025
Zestaw naprawczy PN10/16 | 1080 125150 | 1080 151 000 | 1080 200 000 | 1080 200 000
sktadajacy sie z:
PN25 1081 125 150 -- 1081 200 000

poz.: 7,9, 15,18

1081 151 000

°PN1O,
AN PN16,
* niewymienne

Strona 17 z 30




3.3. Zawor sterujacy - rysunek

'
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3.4. Zawor sterujacy - wykaz czesci
Poz. | Opis Mat. Nr artykutu
PN 16/25

1 Korpus INOX 1100 200 000
2 Pokrywa INOX 1108 200 001
3 O-ring NBR70 0180 020 001
4 Membrana DN 3/8” EPDM (W270) 1121 000 000
5 Gniazdo kompaktowe, zadlepione INOX 1117 200 000
6 Sruba ci$nieniowa INOX 1133 200 000
7 Uszczelka 10/15 x 1 Elastomer 0132 234 015
8 Prowadzenie sprezyny INOX 1133 400 000
9 Sruba cylindryczna M6 x 10 INOX 0004 506 010
10 Nakretka szesciokgtna M8 x 0.5d INOX 0007 208 050
11 Podktadka INOX 0008 206 000
12 Dzwignia regulacji Poliamid PA6.6 1135 000 001
13 Podktadka dzwigni regulacji Poliamid PA6.6 1135 000 010
14 Sworzen diwigni regulacji INOX 1135 000 011
15 Sruba cylindryczna M4 x 16 INOX 0004 804 016
16 O-ring EPDM (W270) 0180 010 015
17 Ptyta dociskowa INOX 1129 012 000
18 Nakretka ptyty dociskowej Braz 1134 000 010
19 Pin prowadnicy (DRV/MBV) INOX 1137 000 000
20 Pokrywa kompaktowa 1.0, 6 mm INOX 1117 200 001
21 Trzpien INOX 1136 000 002
22 Wspornik uszczelki INOX/EPDM 1120 200 000
23 Sruba cylindryczna M6 x 16 INOX 0004 506 016
24 Sprezyna ,staba” INOX 1145 200 001
25 O-ring NBR70 0180 014 020
26 Adapter z gwintem zewnetrznym d6 — INOX 0311 006 004

1/8”

Zawér sterujacy kompletny (,,staby”) 0,2 - 5 bar 1915 012 101

Zestaw naprawczy sktadajacy sie z:

Poz. 3, 4, 16 (2 szt.), 22, 25
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3.5. Obwdd sterujacy -wykaz czesci i akcesoriow

Opis Zdjecie Wielko$¢ -$rednica Nr katalogowy
0310 Stal nierdzewna/NBR 3/8” 0130 012 000
Uszczelka Stal nierdzewna/NBR %” 0130016 000
kompozytowa Stal nierdzewna/NBR %” 0130 025 000
Stal nierdzewna/NBR 1” 0130032 000
0273 DN12 mm INOX 0273 012 000
Nakretka + pierscien
zaciskowy
0275 Stal nierdzewna d4 -6 0275 006 004
Tulejka wzmacniajaca Stal nierdzewna d12 -9 0275012 009
Stal nierdzewna d12 - 10 0275012010
0283 d6 INOX 0283 006 000
Pierscien zaciskowy d12 INOX 0283 012 000
d18 INOX 0283 018 000
d8-6 INOX 0283 008 006
0284 d12 INOX — 0.6 mm 0284 006 000
Kryza dtawigca d12 INOX — 0.9 mm 0284 009 000
d12 INOX — 1.2 mm 0284 012 000
: ' d12 INOX — 1.5 mm 0284 015 000
d12 INOX — 1.9 mm 0284 019 000
d12 INOX — 2.4 mm 0284 024 000
d12 INOX = 3.1 mm 0284 031 000
d18 INOX — 3.5 mm 0284035 010
d18 INOX — 4.0 mm 0284040010
0311 DN12 -3/8” INOX 0311012012
Srubunek z gwintem \ ) DN12 - 1/2" INOX 0311012016
zewnetrznym DN6 - 1/8" INOX 0311 006 004
DNG6 - 1/4" INOX 0311 006 008
DN6-3/8" INOX 0311006 012
0323 DN6 INOX 0323 006 000
Srubunek prosty DN12 INOX 0323 012 000
0324 d12 —3/8” INOX 0351 012 006
Srubunek przejsciowy
0351 d6-d12 INOX 0351 012 006
Srubunek redukcyjny
0361 d 10-3/8" INOX 0361010012
Mufa przejsciowa d12-3/8" INOX 0361 012 012
d12-1/2" INOX 0361012016
d18—-1/2" INOX 0361018 016
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0371 DN 12 - 3/8" INOX 0371012 012

Mufa przejsciowa

0401 3/8” INOX 0401 012 000

Tulejka 1/2” INOX 0401 016 000
3/4” INOX 0401 025 000
1”7 INOX 0401 032 000

0411 DN 1/8"- DN6 INOX 0411 012 004

tacznik nastawny

DN 3/8"- DN12 INOX

0411 012 012

0431
Kolano + mufa
+pierscien zaciskowy

DNG6 - 1/8” INOX
DNG6 - 1/4” INOX
D12 —3/8” INOX
DN18 —1/2" INOX

0431 006 004
0431 006 008
0431012 012
0431018 016

0431

Tréjnik + mufa +
pierscien zaciskowy z
odpowietrznikiem

DN12 —3/8” INOX

0431 012 013

0451 DN 6 INOX 0451 006 000
Kolano +komplet DN12 INOX 0451 012 000
ztaczek
0455 GW 3/8” INOX 0455 012 000
Kolano 90° GW GW 1/2" INOX 0455 016 000
GW 3/4" INOX 0455 025 000
GW 1” INOX 0455 032 000
0456 GW 3/8” —GZ 3/8” INOX 0456 012 000
Kolano 90° GW/GZ GW 1/2” - GZ 1/2” INOX 0456 016 000
GW 3/4” — GZ 3/4” INOX 0456 025 000
GW 1" - GZ 1” INOX 0456 032 000
0461 d6 INOX 0461 006 000
Tréjnik d12 INOX 0461 012 000
d12-6-12 INOX 0461 012 006
0510 GZ 3/8” stozkowy INOX 0510 012 000
Korek GZ 1/2” stozkowy INOX 0510 016 000
0511 GZ 1/2” INOX 0511 016 000
Korek odpowietrzajacy GZ 3/4” INOX 0511 025 000
do Hawido GZ1” INOX 0511 032 001
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0520 d 1/8"INOX 0520 004 000
Nypel szesciokatny GZ d 1/4" INOX 0520 008 000
d 3/8" INOX 0520 012 000
d 1/2" INOX 0520 016 000
d 3/4" INOX 0520 025 000
0541 DN 3/8” INOX 0541 012 001
Zawor kulowy DN 1/2" INOX 0541 016 000
DN 3/4" INOX 0541 016 010

0545
Filtr ze stali
nierdzewnej

Filtr skosny DN 3/8" INOX
GW

Czesdci zamienne:

Sito-stal nierdzewna
Uszczelka duza:

Zaslepka kompletna

0-ring

Filtr skosny DN 1/2” INOX
GW

0545 112 002

0545900 051
0545112 010
0545112011
0545112 012

0545 116 000

0549 DN3/8”.Mosigdz 0549 000 002
Zawor dfawigco- chromowany
zwrotny DN 3/8" INOX typ B d12 z | 0549 000 005
Zawor dtawigcy dtugim trzpieniem
0570 3/8” mosigdz (max 40 bar) 0570 012 045
Zawor zwrotny 1/2" mosigdz (max 40 bar) 0570 016 045
0600 GW 3/8” 0 -6 bar 0600 012 006
Manometr GW 3/8” 0—10 bar 0600012 010
GW 3/8” 0 — 16 bar 0600 012 016
GW 3/8” 0 — 25 bar 0600 012 025
GW 3/8” 0 —40 bar 0600 012 040
GW 3/8” 0 —60 bar 0600 012 060
0610 Zawor elektromagnetyczny | 0610 122 084
Zaworki normalnie  otwarty 2/2

elektromagnetyczne

drogowy (1795/1796)
122K84

Zawor elektromagnetyczny
normalnie zamkniety 2/2
drogowy (1795/1796)
E121K04

Zawor elektromagnetyczny
normalnie  otwarty 3/2
drogowy (1703 do DN100,
1603, 1706 PN16 wszystkie
$rednice)

132K04

Zawor elektromagnetyczny
normalnie zamkniety 3/2
drogowy (1704 do DN100,
1604)

0610 121 004

0610 132 004

0610 131 004
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E131K04

kkkkkkkkkkkkkhkkkkkkkkhkkkk

Zawor elektromagnetyczny
normalnie  otwarty 2/2
drogowy (1704 > DN125,
1304, 1404, 1504)

(Stara wersja E322 H73 06)

Zawor elektromagnetyczny
normalnie zamkniety 2/2
drogowy (1703 > DN125,
1303, 1403, 1503, 1706
PN25 > DN125)

(stara wersja E321 H13)

Zawor magnetyczny
uniwersalny 3/2 drogowy
(1706 PN25 do DN100)

Zestaw naprawczy do
zaworu
elektromagnetycznego typ
0610510 001

0610 510 002

0610510 001

0610 590 001

0610 590 002

0620 Cewka pradu AC (przy 0620 XXX XXX
Cewka zamowieniu nalezy okresli¢
napiecie)
Cewka pradu DC (przy 0620 xxx XXX
zamowieniu nalezy okresli¢
napiecie)
0630 Gniazdo do cewki 0630 000 000
Gniazdo do cewki elektrycznej
0652, 0653 Modut wtykowy do | 0653 024 008
Modut wtykowy typ zaworow
LBV elektromagnetycznych typu

LBV 24 DC = 8-14S razem z
2m kablem

Modut wtykowy do
zaworéw
elektromagnetycznych typu
LBV 24, IP65

IN: 48-230VAC/DC

OUT: 48VDC

Razem z 2 m kablem 3-
Zytowym

Do uzycia wytacznie z cewka
mi 48VDC

0653 230 000
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1188
Zestaw naprawczy do

o

Od numeru seryjnego 14252
(Styczen 2003)

0670 GW 3/8” GZ 1/8” INOX 0670 012 004
Adapter szesciokatny GW 3/8” GZ 1/4” INOX 0670 012 008
GW 1/2” GZ 3/8” INOX 0670016 012

GW 3/4” GZ 3/8” INOX 0670 025 012

GW 1” GZ1/8” INOX 0670032 012

0671 — - GW 3/8” GZ 1/2” INOX 0671016 012
tacznik gwintowany /u’.m GW 3/8” GZ1” INOX 0671 032 025

W
—

0680 GZ 3/8” L =30 mm INOX 0680012 030
Nypel GZ GZ 3/8” L =40 mm INOX 0680012 040
GZ 3/8” L =50 mm INOX 0680 012 050

GZ 3/8” L =60 mm INOX 0680 012 060

GZ 3/8” L=70 mm INOX 0680012 070

GZ 3/8” L =80 mm INOX 0680012 080

GZ3/8” L=110 mm INOX 0680012 110

0690 i GW 3/8” GZ 1/8” INOX 0690 012 004
Nypel redukcyjny GZ GW 3/8” GZ 1/4” INOX 0690 012 008
GW 1/2” GZ 3/8” INOX 0690 016 012

E GW 3/4” GZ 3/8” INOX 0690 025 012

GW 1” GZ1/8” INOX 0690 032 012

0711 GW 3/8” rowny INOX 0711 012 000
Tréjnik GW 1/2” rowny INOX 0711 016 000
GW 3/4” rowny INOX 0711 025 000

GW 1 ”réwnyINOX 0711 032 000

0730 d6 x 1 mm INOX 0730 006 010
Rura bezszwowa d12 x 1.5 mm INOX 0730012 015
d15 x 1.5 mm INOX 0730015 015

i d18 x 1.5 mm INOX 0730018 015

obwodu sterujgcego

"N

DN40 -100
DN125-300

Od numeru seryjnego 25915
(styczen 2014, filtr typ B
(0545 112 002)

1188 065 100
1188 125 300

DN40 - 100 1188 000 000
DN125 - 200 1188 000 001
SA.0 Rurad 6 mm, dwew. 4 mm SA.0 000 060
Rura PA ,/ Rura d12 mm, dwew. 9 mm | SA.0 000 290
Narzedzia i akcesoria
1199 M5 1199 000 000
Tester skoku wrzeciona /L M6 1199 000 010
.\5\
1199 Klucz do demontazu | 1199 000 020
Klucz do demontazu uszczelek w zaworze
uszczelek zaworu pilotowym

pilotowego
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1199
Grzechotka z
mocowaniem

Klucz z mocowaniem, do | 1199 000 030
zaworu dfawigco-zwrotnego

1199
Grzechotka z
mocowaniem

Klucz z mocowaniem, do | 1199 000 040
zaworu dfawigco-zwrotnego

5292 § Foodgrease Aqua T30.0\ Smar Aqua Tube 175 g 5292 000 020

U
4 et—

3.6 Zawor elektromagnetyczny dwudrogowy 2/2

3.6.1 normalnie zamkniety => Nr artykufu: 0610 510 001

montowany jest w nastepujgcych typach zaworéw:

1503, 1593, 1403, 1493, 1303, 1703, 1603 od DN125, 1706 od DN125/PN25
Wersja ta jest wyposazona w reczne przesterowanie.

W
. ®

Normalny tryb pracy (C = zamkniety):

Litera C na $rubie nastawczej znajduje sie u gory.
Oznacza to, ze zawor elektromagnetyczny moze byé
otwierac¢ i zamykac¢ za pomoca cewki = praca normalna

3.6.2 Normalnie otwarty = Nr art.: 0610 510 002
montowany jest w nastepujgcych typach zaworow:
1504, 1594, 1404, 1494, 1304, 1704, 1604 od DN125

2
w2
1@
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3.7 Optyczny wskaznik potozenia (rysunek)

DN 40 - DN 100 DN 125 - DN 300

-

12.03.2014/plo a
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3.8. Optyczny wskaznik potozenia - wykaz czesci

Poz. Opis Materiat DN40 DN50 DN65 DN8O0 DN100
1 Wskaznik INOX 1992 000050 | 1992000050 | 1992000080 | 1992000080 | 1992 000 100
2 Uszczelka %” Stal/NBR 0130016 000 | 0130016000 | 0130016000 | 0130016000 | 0130016 000
3 Korpus INOX 1994 000010 | 1994000010 | 1994000010 | 1994000010 | 1994 000010

wskaznika
4 Uszczelka EPDM 70 1992900030 | 1992900030 | 1992900030 | 1992900030 | 1992 900 030
5 Ochrona Szkto 1993050100 | 1993050100 | 1993050100 | 1993050100 | 1993 050 100
wskaznika
6 Zadlepka %” INOX 0511016000 | 0511016000 | 0511016000 | 0511016000 | 0511016 000
Wskaznik 1995000050 | 1995000050 | 1995000080 | 1995000080 | 1995 000 100
optyczny
komplet
Zestaw 1996 000000 | 1996 000000 | 1996 000000 | 1996 000000 | 1996 000 000
naprawczy
(poz.2 i 4)

Poz. Opis Materiat DN125 DN150N DN200 DN250 DN300
1 Wskaznik INOX 1992 000125 | 1992 000150 | 1992000200 | 1992000250 | 1992 000 300
2 Uszczelka %" INOX/NBR 0130025000 | 0130025000 | 0130 025000

Uszczelka 1” Stal/NBR 0130032000 | 0130 032 000
3 Nypel %” INOX 1992900020 | 1992900020 | 1992900020 | 1992900020 | 1992 900 020
4 Korpus INOX 1994 000020 | 1994 000020 | 1994000020 | 1994000020 | 1994 000 030
wskaznika
5 Uszczelka EPDM 70 1992900030 | 1992900030 | 1992900030 | 1992900030 | 1992 900 030
6 Ochrona 1993125250 | 1993125250 | 1993125250 | 1993 125250 | 1993 300 100
wskaznika -
szkto
7 Zadlepka %" INOX 0511016000 | 0511016000 | 0511016000 | 0511016000 | 0511016 000
Wskaznik 1995000125 | 1995000150 | 1995000200 | 1995000250 | 1995 000 300
optyczny
komplet
Zestaw 1996 000010 | 1996 000010 | 1996 000010 | 1996 000020 | 1996 000 020
naprawczy
(poz.2i5)
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E. ZAtACZNIK
1. Momenty obstugowe

Przy montazu zaworu HAWIDO i zaworu sterujgcego — pilota Sruby sg3
dokrecane z podanymi ponizej wartosciami momentdw. Wartosci momentow
odnoszg sie do $rub nasmarowanych!

Przed przykreceniem $ruby winny byé posmarowane, zalecamy - smarem
dopuszczonym do srodkdéw spozywczych.

Srednica Sruba 6- Klasa Momenty dokrecajace
E’ DN katna
; M Wymagany Maksymalny 2)
Ne) 40-50 M8 22 Nm 25 Nm
-ED 65-80 M10 47 Nm 50 Nm
— 100 M12 84 Nm 87 Nm
‘O 125-150 M16 A4/80 172 Nm 216 Nm
; 200 M20 285 Nm 423 Nm
s 250 M20 285 Nm 423 Nm
300 M20 380 Nm 423 Nm
Typ zaworu Sruby 6-kt Klasa Moment Moment
wytrzymatosci !) dokrecania dokrecania
3 M wymagany maks.
L
% DRV/DAV M6 A2/A4/70 8 Nm 8,5Nm
71 MBV/RBS
—
‘O Zawor sterujacy Klasa wyt.rfyma- Moment Moment
; Sruby 6-kt Hosei) dokrecania dokrecania
S M wymagany maks.
NAZ M6 A2 /A4 /70 8Nm 8,5Nm
(Momenty dla $rub ze stali A2)
Srednica Sruba 6- Klasa Momenty dokrecajace
> DN katna
g M Wymagany Maksymalny
Ne| 40-50 M8 22 Nm 25 Nm
‘6'” 65-80 M10 47 Nm 50 Nm
— 100 M12 84 Nm 87 Nm
‘O 125-150 M16 A2/70 172 Nm 216 Nm
; 200 M20 285 Nm 423 Nm
s 250 M20 285 Nm 423 Nm
300 M20 380 Nm 423 Nm
Uwaga: ') = klasa tba $ruby A2 — 70 lub A4 — 80

)

Sruby zgodnie z EN 1SO 4014 i EN 1SO 4017
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Maksymalny dozwolony moment zgodnie z analizg wytrzymatosci




F. HAWLE W EUROPIE

Adresy:

Hawle Armaturen AG

Mattenrainstr. 9 - 11 Telefon +41 (0) 71 969 44 22
CH-8370 Sirnach Telefax +41 (0) 71 969 44 11
26065 10

Hawle Armaturen GmbH

Liegnitzer Strasse 6 Telefon +49 (0) 8654 63 03 -0
D-83395 Freilassing Telefax +49 (0) 8654 63 03 60
www.hawle.de

E. Hawle Armaturenwerke GmbH

Wagrainerstr. 13 Telefon +43 (0 )76 72/72 576 0
A-4840 Vocklabruck Telefax +43 (0) 76 72 78 464
www.hawle.at

Hawle Kft

Dobogdkoi ut 5 Telefon +36 (0) 26 501 501
H-2000 Szentendre Telefax +36 (0) 26 501 502
www.hawle.hu

Hawle Armatury spol. sr.o.

Ricanska 375 Telefon +420 (0) 2 410 03 111

CZ-25242 Jesenice u.Prahy Telefax +420 (0)2 41 00 33 33
www.hawle.cz

Hawle Spotka z o.0.
ul. Piaskowa 9 Telefon +48 (0) 61 81 11 4 00
PL-62-028 Koziegtowy Telefax +48 (0) 61 811 14 27

www.hawle.pl

Hawle s.r.o.

Pezinska c.30 Telefon +421 (0) 2 4592 21 87
SK-903 01 Senec Telefax +421 (0) 2 4592 21 88
www.hawle.sk

S.C. Hawle S.R.L.

Calea Sagalui 104 Telefon +40 268 47 78 81
RO-300516 Timisoara Telefax +40 356 80 06 68
www.hawle.ro
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