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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje taczniki zaprasowywane KAN-therm Inox
i KAN-therm Steel.

tgczniki zaprasowywane ze stali KAN-therm Inox i KAN-therm Steel sg produkowane
przez Aalberts integrated piping systems B.V, 1200 AL Hilversum, Holandia, w zaktadzie produkcyjnym
w Holandii.

Upowaznionym przedstawicielem producenta w Polsce jest KAN Sp. z o.0., ul. Zdrojowa 51,
16-001 Kleosin.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta i wynikajgce
z whasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz zastosowanych materiatéw i elementoéw sktadowych.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujgcy asortyment:

1. taczniki zaprasowywane KAN-therm Inox, ze stali odpornej na korozje, gatunku 1.4401 lub 1.4404
wedtug normy PN-EN 10088-1:2024, z koricowkami zaprasowywanymi o srednicach nominainych
od 12 do 168,3 mm lub z koAcdwkami zaprasowywanymi i gwintowanymi, z gwintem zewnetrznym
R lub wewnetrznym Rp wedtug normy PN-EN 10226-1:2006, wedtug rys. A2 + A27.

2. tgczniki zaprasowywane KAN-therm Steel, ze stali niestopowej (weglowej), gatunku 1.0034
wedtug normy PN-EN 10027-2:2015, z koncdéwkami zaprasowywanymi, o $rednicach nominalnych
od 12 do 108 mm lub z koncoéwkami zaprasowywanymi i gwintowanymi, z gwintem zewnetrznym
R lub wewnetrznym Rp wedtug normy PN-EN 10226-1:2006, wedtug rys. A28 + A50.

Potaczenie tacznika z rurg uzyskuje sie przez zaprasowanie na bosym koncu rury koncowki
tacznika z klielichem wyposazonym w uszczelke z EPDM lub kauczuku fluorowego FPM, wedtug rys. A1.
Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujacy asortyment:

— mufy zaprasowywane KAN-therm Inox, wedtug rys. A2,

— ztgcza zaprasowywane z GW KAN-therm-Inox, wedtug rys. A3,

— przedtuzki zaprasowywane KAN-therm Inox, wedtug rys. A4,

— ztgczki zaprasowywane z GZ KAN-therm Inox, wedtug rys. A5,

— redukcje nyplowe zaprasowywane KAN-therm Inox, wedtug rys. A6,

— kolana zaprasowywane 90° KAN-therm Inox, wedtug rys. A7,

— kolana zaprasowywane z GW KAN-therm Inox, wedtug rys. A8,

— kolana zaprasowywane 90° nyplowe KAN-therm Inox, wedtug rys. A9,

— kolana zaprasowywane 45° nyplowe KAN-therm Inox, wedtug rys. A10,

— kolana zaprasowywane 45° KAN-therm Inox, wedtug rys. A11,

— trojniki zaprasowywane KAN-therm Inox, wedtug rys. A12,

— podejscia pod baterie z uszkami KAN-therm Inox, wedtug rys. A13,

— podejécia pod baterie z uszkami dtugimi KAN-therm Inox, wedtug rys. A14,

— trojniki redukcyjne zaprasowywane KAN-therm Inox, wedtug rys. A15,

— odsadzki KAN-therm Inox, wedtug rys. A16,

— trojniki zaprasowywane z GW KAN-therm Inox, wedtug rys. A17,

— tuki 15° KAN-therm Inox, wedtug rys. A18,

— tuki 30° KAN-therm Inox, wedtug rys. A19,
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— fuki 60° KAN-therm Inox, wedtug rys. A20,
— tuki 90° KAN-therm Inox, wedtug rys. A21,
— kotnierze zaprasowywane KAN-therm Inox, wedtug rys. A22,
— kolana zaprasowywane z GZ KAN-therm Inox, wedtug rys. A23,
— $rubunki GW zaprasowywane KAN-therm Inox, wedtug rys. A24,
— korki zaprasowywane KAN-therm Inox, wedtug rys. A25,
— $rubunki GZ zaprasowywane KAN-therm Inox, wedtug rys. A26,
— tuleje kotnierzowe zaprasowywane KAN-therm Inox, wedtug rys. A27,
— mufy zaprasowywane KAN-therm Steel, wedtug rys. A28,
— zlgcza zaprasowywane z GW KAN-therm-Steel, wedtug rys. A29,
— przedtuzki zaprasowywane KAN-therm Steel, wedtug rys. A30,
— zigczki zaprasowywane z GZ KAN-therm Steel, wedtug rys. A31,
— redukcje nyplowe zaprasowywane KAN-therm Steel, wedtug rys. A32,
— kolana zaprasowywane 90° KAN-therm Steel, wedtug rys. A33,
— kolana zaprasowywane 90° nyplowe KAN-therm Steel, wedtug rys. A34,
— kolana zaprasowywane 45° nyplowe KAN-therm Steel, wedtug rys. A35,
— kolana zaprasowywane 45° KAN-therm Steel, wedtug rys. A36,
— trojniki zaprasowywane KAN-therm Steel, wedtug rys. A37,
— trojniki redukcyjne zaprasowywane KAN-therm Steel, wedtug rys. A38,
— odsadzki KAN-therm Steel, wedtug rys. A39,
— tréjniki zaprasowywane z GW KAN-therm Steel, wedtug rys. A40,
— tuki 90° KAN-therm Steel, wedtug rys. A41,
— kotnierze zaprasowywane KAN-therm Steel, wedtug rys. A42,
— kolana zaprasowywane z GZ — krotkie KAN-therm Steel, wedtug rys. A43,
— kolana zaprasowywane z GZ — dtugie KAN-therm Steel, wedtug rys. A44,
— korki zaprasowywane KAN-therm Steel, wedtug rys. A45,
— srubunki GZ zaprasowywane KAN-therm Steel, wedtug rys. A46,
— korki nyplowe KAN-therm Steel, wedtug rys. A47,
— przejsciowe KAN-therm Steel, wedtug rys. rys. A48,
— koncowki do zaprasowania z gwintem wewnetrznym KAN-therm Steel, wedtug rys. A49,
— czwoérniki zaprasowywane KAN-therm Steel, wedtug rys. A50.
taczniki mogg wystepowacé w odmianie réwnoprzelotowej lub redukcyjne;.
Ksztatt i wymiary tgcznikow objetych niniejsza Krajowg Oceng Techniczng podano
w Zatgczniku A. Odchytki wymiaréw odpowiadajg klasie tolerancji m wedtug normy PN-EN 22768-1:1999.
Gwinty przytgczeniowe tgcznikdow z koncowkami gwintowanymi odpowiadajg normie PN-EN 10226-
1:2006.
Opis materiatéw i elementéow skfadowych, wyglad zewnetrzny i znakowanie wyrobéw podano

w Zatgczniku B.
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2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

tgczniki zaprasowywane KAN-therm Inox sg przeznaczone do fgczenia rur ze stali odpornej na
korozje wedtug normy PN-EN 10312:2006, w instalacjach ogrzewania wodnego, instalacjach wody cieptej
i zimnej, instalacjach wody lodowej i chiodniczych, gdzie czynnikiem roboczym jest roztwér wody
z glikolem (do 50% glikolu).

taczniki zaprasowywane KAN-therm Steel sg przeznaczone do taczenia rur ze stali weglowej
wedtug normy PN-EN 10305-3:2024, w instalacjach ogrzewania wodnego, wody lodowej oraz instalacjach
chtodniczych, gdzie czynnikiem roboczym jest roztwér wody z glikolem (do 50% glikolu).

Zgodnie z Atestem Higienicznym PZH Nr B.BK.60110.0194.24, wydanym przez Narodowy Instytut
Zdrowia Publicznego PZH - Panstwowy Instytut Badawczy w Warszawie, taczniki zaprasowywane ze stali
KAN-therm Inox mogg by¢ stosowane w instalacjach wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi.

Parametry pracy tgcznikow zaprasowywanych ze stali KAN-therm Steel i KAN-therm Inox,
z uszczelkg EPDM, wynosza:

-~ temperatura maksymalna Tmax = 135°C,
- ci$nienie maksymalne Pmax= 2,5 MPa.

Parametry pracy tgcznikéw zaprasowywanych KAN-therm Inox, z uszczelkg z kauczuku

fluorowego FPM, wynosza:

— temperatura maksymalna Tmax = 200°C,

— ci$nienie maksymaine Pmax= 2,5 MPa.

Maksymalne ci$nienie w instalacjach grzewczych powinno by¢ przyjmowane zgodnie z Polskimi
Normami i warunkami technicznymi wykonania i odbioru instalacji.

tgczenie odcinkéw rur tgcznikami KAN-therm Steel i KAN-therm Inox powinno by¢ wykonywane przy
uzyciu narzedzi wskazanych w instrukgcji i zgodnie z instrukcjg opracowang przez producenta.

Wyroby objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z:

— projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy

i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegolnosci rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury

z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki

i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225, z péZniejszymi zmianami),

— postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;j,

- instrukcja stosowania opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WELASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe tgcznikéw zaprasowywanych ze stali KAN-therm Inox i KAN-therm Steel
i metody zastosowane do ich oceny podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz.| Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 | Wymiary pomiar uniwersalnymi przyrzadami
wedtug rys. A2 + A50 pomiarowymi zapewniajacymi uzyskanie
w Zatgczniku Aip. 1 wymaganej doktadnosci pomiaru i/lub za
pomoca sprawdzianow
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Tablica 1, c.d.
Poz.| Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
2 | Szczelnos¢ i wytrzymato$e PN-EN ISO 1167-1:2007

potgczenia na wewnetrzne
ci$nienie hydrostatyczne

brak przeciekéw
i uszkodzen

i PN-EN ISO 1167-2:2007
warunki badania:

a) temp. (20 £ 1)°C
cisnienie (25 £ 0,5) bar
b) temp. (93 + 1)°C
ci$nienie (15 + 0,5) bar
czas 48 h

Szczelnos$¢ potaczenia
w warunkach podcisnienia

zmiana cisnienia nie przekracza
0,05 bar

PN-EN ISO 13056:2018
warunki badania:
temp. (20 £ 1)°C,
podcisnienie - 0,8 bar,czas 21 h

Odpornos¢ potgczenia na
cykliczne zmiany temperatury

brak przeciekow
i uszkodzen

PN-EN ISO 19893:2018
warunki badania:
warunki badania:
At: (20 £5)°C /(93 £ 2)°C
cisnienie 10 bar
czas przeptywu cieptej wody: 15 min
czas przeptywu zimnej wody: 15 min
ilo$¢ 30 minutowych cykli:
- 5000 cykli (w przypadku facznikow
o $rednicach DN = 22 + 54 mm)
- 2500 cykli (w przypadku facznikow
o $rednicach DN > 54 mm)

Odpornosc¢ potgczenia na
cykliczne zmiany ci$nienia
wewnetrznego

brak przeciekéw
i uszkodzen

PN-EN ISO 19892:2018
warunki badania:
zmiana cisnienia

(1+0,5) bar/ (25 +0,5) bar
temp. 20+ 1)°C
co 30 cykli / min
liczba cykli 10000

Odpornos¢ potgczenia na
wibracje

brak przeciekéw
i uszkodzen

PN-EN 1254-7:2021
warunki badania:
cisnienie (15 + 0,5) bar
liczba cykli 10°
wibracje £ 1 mm
czestotliwosé 20 Hz

Szczelnos¢ i wytrzymatosé
potgczenia w maksymalnych
warunkach pracy

brak przeciekow
i uszkodzen

PN-EN ISO 1167-1:2007
i PN-EN ISO 1167-2:2007
warunki badania:
temp. (Tmax RE> 1)°C
cisnienie (Pmax? % 0,5) bar
czas 48 h

" Trmax— maksymalna temperatura pracy
2 Ppax— maksymalne cisnienie pracy (ci§nienie nominalne PN)

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ pakowane w torebki z folii

polietylenowej i w pudetka kartonowe lub bez opakowania w przypadku tgcznikéw powyzej DN 64.

kartonowe, lub bez opakowania w przypadku tgcznikéw o $rednicy wiekszej niz DN 64, powinny by¢

przewozone W sposob zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczna, zapakowane w torebki z folii i w pudetka

transportowania opracowanej przez producenta.
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Wyroby objete niniejszg Krajowga Oceng Techniczng, zapakowane w torebki z folii i w pudetka
kartonowe lub bez opakowania w przypadku tgcznikéw o $rednicy wiekszej niz DN 64, nalezy
przechowywac w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

Sposdb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z2023r., poz. 873).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na wyrobie
budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

- numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaty zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/1106 wydanie 4),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2023 r., poz. 873) ma zastosowanie system 3 oceny

i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastapia

zmiany surowcdw, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.
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5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez producenta,
powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie z zapisami
z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do technologii produkgii
i zapewniac utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcoéw i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i procedur okre$lonych w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegblne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg byé w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

Badania kontrolne powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug

zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgciji, jednak nie rzadziej niz podano

w tablicy 2.
Tablica 2
Zakres badan kontrolnych Czestotliwos¢
Wymiary Dla kazdej partii wyrobow "
Wyglad zewnetrzny Dla kazdej partii wyrobow "
Znakowanie Dla kazdej partii wyrobow "

Szczelno$¢ i wytrzymatos¢ potgczenia

o " <)
na wewnetrzne ci$nienie hydrostatyczne Dia kazdej partil wyrobow

Szczelnos¢ potgczenia w warunkach podcisnienia Raz na 5 lat
Odpornos$¢ potgczenia na cykliczne
zmiany temperatury e
Odpornos¢ potgczenia na cykliczne
zmiany cisnienia wewnetrznego Razna 5 lat
Odpornos$¢ potaczenia na wibracje Raz na 5 lat

"' Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1106 wydanie 4 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2019/1106 wydanie 3.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1106 wydanie 4 jest pozytywng oceng wiasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tgcznikéw zaprasowywanych KAN-therm Inox i KAN-therm
Steel, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowien Oceny, majg wptyw na
spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyrob bedzie zastosowany.
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6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1106 wydanie 4 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r,,
poz. 1213) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do
obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2019/1106 wydanie 4 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1106 wydanie 4 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisdbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2023 r., poz. 1170). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnoéci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidtowg jakos¢, a wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.7. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie dtuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

1. Atest Higieniczny nr B.BK.60110.0194.24. Atest Higieniczny. Narodowy Instytut Zdrowia
Publicznego PZH — Panstwowy Instytut Badawczy, Warszawa, 2024 r.

2. 1326/BU/23. Sprawozdanie z badan (wymiary, wyglad zewnetrzny i znakowanie). Zespot
Laboratoriow Urzadzen i Srodkéw Gasniczych BU. Centrum Naukowo-Badawcze Ochrony
Przeciwpozarowej — Panstwowy Instytut Badawczy, Jozeféw, 2024 r.

3. 18424. Raport testing of stainless steel assemblies XPress (szczelnos¢ i wytrzymatos¢ potgczenia
na wewnetrzne cisnienie hydrostatyczne EN ISO 1167-1). BECETEL, Belgia, 2024 r.

4. 18425. Raport testing of galvanized steel XPress (szczelno$¢ i wytrzymato$¢ potgczenia na
wewnetrzne cisnienie hydrostatyczne EN ISO 1167-1). BECETEL, Belgia, 2024 r.

5. 18427. Raport testing of stainless steel assemblies XPress (szczelnos¢ i wytrzymato$¢ potgczenia
na wewnetrzne cisnienie hydrostatyczne EN ISO 1167-1). BECETEL, Belgia, 2024 r.

6. 18428. Raport testing of galvanized steel XPress (szczelno$¢ i wytrzymatos¢ potgczenia na

wewnetrzne ci$nienie hydrostatyczne EN ISO 1167-1). BECETEL, Belgia, 2024 r.
s TCT/21/01/25/6, TCT/20/01/25/3, TCT/20/01/25/4, TCT/21/01/25/5. Protokoty z badan
laboratoryjnych — termocykle. Laboratorium producenta, Kleosin, 2025 r.
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8. QB 08 593 S23/104. Rapport Pipes and fittings with press ends. Centre Scientifique et Technique
du Batiment, Marne-la Valle, Francja, 2023 r.

9. V120/24. Test Report — vibration test according of steel pressfittings (stainless and galvanised
steel press fittings) (odporno$¢ potaczenia na ruch wahadtowy (wibracje)). IMA Materialforschung
und Anwendungstechnik, Dresden, Niemcy, 2024 r.

10. 25130003, 25130004, 25130005, 25130006, 25130002, 25140001, 25140002 i 25140003
Protokoty z badan - szczelno$¢ i wytrzymato$¢ potaczenia w maksymalnych warunkach pracy.
Laboratorium producenta, Kleosin, 2025 r.

11.  IPT/28/04/25/7, |PT/29/04/25/8, 1PT/30/04/25/9 i |PT/05/05/25/10. Protokoty z badan
laboratoryjnych pulsator (odporno$¢ potgczenia na cykliczne zmiany ci$nienia). Laboratorium
producenta, Kleosin, 2025 .

12.  H.9.17/03. Protokoty z badan laboratoryjnych badania szczelno$ci w warunkach podci$nienia.
Laboratorium producenta, Kleosin, 2025 r.

13.  LZE01-00546/20/Z00NZE. Raport z badan tacznikéw do rur KAN-therm Steel i KAN-therm Inox.
Zaktad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB, Poznan, 2020 r.

14. 836395. Test report. Steel press fitting (LBM) M and V profile, Dania, 2019 r.

15. 14747, 14748. Testing of stainless assemblies, Belgia, 2018 r.

16. 15036, 14358. Testing of stainless assemblies, Belgia, 2018 r.

17.  120005082-1. Type tests on stainless steel press fitting, Dortmund, Niemcy, 2018 r.

18.  15035. Testing of galvanized steel assemblies, Belgia, 2018 r.

19.  18775105-1. TUV SUD Industrie Service GmbH, Munchen, Niemcy 2017 r.

20. 18775105-2. TUV SUD Industrie Service GmbH, Munchen, Niemcy 2017 r.

21. 85522, 86057, 8601, 85817, 85975, 86161, 86134, 84965, 85634, 82996, 86034, 79740.
Inspection Certificate EN 10204:2004, Hiszpania, 2017 r.

22. 14357. Testing of galvanized steel assemblies DN 18 to DN 22, Melle, Belgia, 2017 r.

23. 0000489941, 0000490556. Test certificate according to EN 10204, Niemcy, 2016 r.

24.  49194/17. Testing of materials according to EN ISO 2651-2 Metoda A standards, Montgat,
Hiszpania, 2016 r.

25. QB 08-1593 S17/195. Report d"essais. Tubes at raccords assembles par sertissage, Paryz,
Francja, 2016 r.

26. QB 08-1593 S17/194. Report d’essais. Tubes at raccords assembles par sertissage, Paryz,
Francja, 2016 .

27. J156CON. Certificate and test report. Coupling system for solar thermal applications. SPF
Solartechnik Prufung Forchung, Rapperswil, Szwajcaria, 2014 r.

28. J156CON-A1. Certificate and test report. Coupling system for solar thermal applications. SPF
Solartechnik Prufung Forchung, Rapperswil, Szwajcaria, 2014 r.

29. DW-5253BQ0461. Type examination certificate, Werkstoffe und Komponenten fur Trinkwasser.
Dichtungswerkstoff fur die Trinkwasserinstallation, Bonn, Niemcy, 2013 r.

30. DW-5253BQ0577. Type examination certificate, Werkstoffe und Komponenten fur Trinkwasser.

Dichtungswerkstoff fur die Trinkwasserinstallation, Bonn, Niemcy, 2013 r.
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31.

32.

33.

34.

35.

973-10815090. Certifikate i Test Certificate zgodnosci z wytycznymi TA-Luft VDI 2440 i VDI 2200.
TUV Rheinland Industrie Service GmbH, TUV Rheinland Group Conformity pressure equipment,
2012r.

0268/08. Audit Test (Revision 1) Carbon steel press fittings mounted on steel pipes, dimensions
12-108 mm. Danish Technological Institute, Technologiparken Alle 29, DK-8000 Aarhus C, Dania,
2011 r.

289884 i 1145185. Raporty z badan typu wediug DVGW W 534. Danish Technological Institute.
Arhus C, Dania, 2003 r. i 2009 r.

120003236. Raport z badan tgcznikéw w zakresie wymagan wytycznych DVGW W 534. MPA
NRW, Dortmund, Niemcy, 2009 r.

2009060010, 2009060020, 2009060120, 2009060130, 2009050020, 2009050100, 2009050200,
2009050010. Raporty z badan tgcznikéw. Laboratorium Zaktadowe, Biatystok-Kleosin, 2009 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 681-1:2002 Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiatowe dotyczgce

uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Cze$¢ 1:
Guma

PN-EN 681-1:2002+A3:2006 Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiatowe dotyczgce

uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Cze$c 1:
Guma

PN-EN ISO 228-1:2005 Gwinty rurowe potgczen ze szczelnosScig nie uzyskiwang na gwincie.

Czesc¢ 1: Wymiary, tolerancje i oznaczenie

PN-EN ISO 1167-1:2007 Rury, ksztattki i zestawy z termoplastycznych tworzyw sztucznych do

przesytania ptynéw. Oznaczanie wytrzymato$ci na ci$nienie
wewnetrzne. Cze$¢ 1. Metoda ogdlna

PN-EN ISO 1167-2:2007 Rury, ksztattki i zestawy z termoplastycznych tworzyw sztucznych do

przesytania ptynéw. Oznaczanie wytrzymato$ci na ciSnienie

wewnetrzne. Cze$¢ 2: Przygotowanie prébek do badan w postaci rur

PN-EN ISO 1461:2023 Powtfoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne metodg

zanurzeniowg. Wymagania i metody badan

PN-EN 10027-2:2015 Systemy oznaczania stali. Cze$¢ 2. System cyfrowy
PN-EN 10088-1:2024 Stale odporne na korozje. Cze$¢ 1: Wykaz stali odpornych na korozje
PN-EN 10305-2:2016 Rury stalowe precyzyjne. Warunki techniczne dostawy. Cze$¢ 2: Rury

ze szwem ciggnione na zimno

PN-EN 10305-3:2024 Rury stalowe precyzyjne. Warunki techniczne dostawy. Cze$¢ 3: Rury

ze szwem kalibrowane na zimno

PN-EN 10226-1:2006 Gwinty rurowe pofgczen ze szczelno$cig uzyskiwang na gwincie.

Czesc¢ 1: Gwinty stozkowe zewnetrzne i gwinty walcowe wewnetrzne.

Wymiary, tolerancje i oznaczenie

PN-EN 10312:2006 Rury ze szwem ze stali odpornej na korozje do transportu wody

i innych ptynéw wodnych. Warunki techniczne dostawy
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PN-EN ISO 13056:2018

PN-EN I1SO 19892:2018

PN-EN ISO 19893:2018

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN 1254-7:2021

ITB-KOT-2019/1106 wydanie 3

Zaltacznik A.  Ksztatt i wymiary

Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych. Systemy do
gorgcej i zimnej wody. Metoda badania szczelno$ci w warunkach
podcisnienia

Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych. Rury z tworzyw
termoplastycznych i odpowiadajgce im ksztaftki do goragcej i zimnej
wody. Metoda badania odporno$ci potgczen na cykliczne zmiany
ci$nienia

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych. Rury i ksztaftki
z tworzyw termoplastycznych do gorgcej i zimnej wody. Metoda
badania odpornoS$ci zestawu rur i ksztattek na cykliczne zmiany
temperatury

Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

MiedZ | stopy miedzi. tgczniki instalacyjne. Cze$¢ 7: tagczniki
Z koncowkami zaprasowywanymi do rur metalowych

tgczniki zaprasowywane ze stali KAN-therm Inox i KAN-therm Steel

do tgczenia rur ze stali

ZAL ACZNIKI

Zalacznik B. Materialy i elementy sktadowe, wyglad zewnetrzny i znakowanie................................... 44
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Zatacznik A.

[ SRR —

_7_/ 2 3

2/

——————

Rys. A1. Zigcze przed zaprasowaniem i po zaprasowaniu (1 —tgcznik, 2 — uszczelka, 3 —rura)

-

T

bNn | 1 ] oz
mm
15x 15 52 12
18 x 18 53 13
22x22 56 14
28 x 28 62 16
35x 35 71 19
42x 42 78 18
54 x 54 90 20
64 x 64 110 25
66,7 x 66,7 130 30
76,1 x 76,1 144 34
88,9 x 88,9 158 30
108 x 108 197 28
114,3x114,3| 193 50,3
139,7x139,7| 258 62,3
168,3x 168,3 | 308,8 72,6

Rys. A2. Mufy zaprasowywane KAN-therm Inox

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1106 wydanie 4
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zZ77,
I ‘
\ |
DNxRp | 1 | 2z
mm
15x Rp %2 53 18
15 X Rp % 67 30,7
18 X Rp % 51 16
18 X Rp % 61 24,7
22 xRp 1 84 44
22xRp % 52 16
22 xRp % 62 24,7
28 xRp 1 67 25
28xRp1% | 82 37,6
28 xRp % 73 337
35xRp 1 88 43
35xRp1% | 83 35,6
42xRp1% | 73 216
42xRp1% | 94 42,6
54xRp1% | 104 47,6
54 x Rp 2 85 24,3

Rys. A3. Ztacza zaprasowywane z GW KAN-therm-Inox

es

DN | 1 ] es
mm

15x 15 74 25

18x 18 78 25

22x22 82 25

28 x 28 92 30

35x 35 99 30

Rys. A4. Przedtuzki zaprasowywane KAN-therm Inox

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1106 wydanie 4
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DN [ 1 | es
mm
42x 42 114 40
54 x 54 138 40
64 x 64 172 50
66,7 x 66,7 195 55
76,1 x 76,1 226 60
889x889 | 255 70
108 x 108 304 80

c.d. rys. A4. Przedtuzki zaprasowywane KAN-therm Inox

DNxR | 1 z
mm
15xR % 52 32
15X R % 64 44
18 xR % 52 32
18 XR % 55 35
22 xR 1 72 51
22xR % 67 46
22XR % 57 36
28 xR 1 62 39
28xR1% 81 58
28 xR % 75 52
35xR 1 83 57
35xR1% 84 58
35xR1% 69 43
42xR1% 74 44
42xR1 Y 94 64
54xR17% 105 70
54 xR 2 86 51
64 xR 2 110 64
64 xR 2 % 110 64
66,7 xR 2 115 70
66,7xR2% | 115 70
76,1xR2% | 132 77
889xR3 | 1405 76,5

Rys. A5. Zigczki zaprasowywane z GZ KAN-therm Inox

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1106 wydanie 4
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d2

d

DN [ z | d d:
mm
18 x 15 57 37 18 15
22x 15 60 40 22 15
22x 18 57 37 22 18
28x 15 73 53 28 15
28x 18 77 57 28 18
28 x 22 68 47 28 22
35x 18 106 86 35 18
35 x 22 83 62 35 22
35x 28 74 51 35 28
42x22 91 70 42 22
42 x 28 100 77 42 28
42 x 35 89 63 42 35
54 x 22 109 88 54 22
54 x 28 100 77 54 28
54 x 35 127 101 54 35
54 x 42 102 72 54 42
64 x 22 119 98 64 22
64 x 28 110 87 64 28
64 x 35 137 111 64 35
64 x 42 142 82 64 42
64 x 54 155 117 64 54
66,7 x 22 119 98 66,7 22
66,7 x 28 110 87 66,7 28
66,7 x 35 137 111 66,7 35
66,7 x 42 142 82 66,7 42
66,7 x 54 155 117 66,7 54
76,1 x 42 155 123 76,1 42
76,1 x 54 155 117 76,1 54
76,1 x 64 165 127 76,1 64
76,1x66,7 | 165 127 76,1 66,7
88,9 x 54 167 129 88,9 54
88,9 x 64 177 129 88,9 64
88,9x66,7 | 177 129 88,9 66,7
88,9 x 76,1 180 125 88,9 76,1

Rys. A6. Redukcje nyplowe zaprasowywane KAN-therm Inox

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1106 wydanie 4
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bN [ 1 ] oz [ d |
mm
108 x 54 195 157 108 54
108 x 64 200 150 108 64
108x66,7 | 200 150 108 66,7
108 x 76,1 202 147 108 76,1
108 x 88,9 202 138 108 88,9
1143x889 | 258 200,4 114,3 88,9
1143x76,1 | 258 230,4 114,3 76,1
139,7x889 | 363 305,4 139,7 88,9
139,7x108 | 3025 | 2312 139,7 108
139,7x1143| 3025 | 2312 1397 | 1143
168,3x889 | 470 4124 168,3 88,9
168,3x108 | 406 334,7 168,3 108
168,3x114,3| 406 334,7 1683 | 1143
168,3x889 | 3653 | 2672 168,3 | 1397

c.d. rys. A6. Redukcje nyplowe zaprasowywane KAN-therm Inox

z

ol
%
L
DN [ 1 z
mm

15x 15 47 27

18x18 54 34

22 x 22 61 40

28 x 28 72 49

35 x 35 86 60

42 x 42 112 82
54 x 54 138 103
64 x 64 145 100
66,7 x 66,7 145 100
76,1x 76,1 152 99,5
88,9 x 88,9 175 115
108 x 108 213 139
1143x1143 | 247 175,7
139,7x139,7 | 3193 | 2212
168,3x 1683 | 3834 | 2653

Rys. A7. Kolana zaprasowywane 90° KAN-therm Inox

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1106 wydanie 4
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I
DN 12 z2 l1 Z1
mm

15xRp % 56 36 37 22
18 xRp %2 56 36 39 24
22 xRp % 59 38 46 29,7
28 xRp 1 65 42 54 35
35xRp1% 71 45 63 41,6

Rys. A8. Kolana zaprasowywane z GW KAN-therm Inox

..........

rrrrrrs

‘L |
DN | 1 z h
mm

15x 15 47 27 64
18 x 18 54 34 72
22x22 61 40 76
28 x 28 72 49 91
35x35 86 60 92
42 x 42 112 82 119
54 x 54 138 103 145
64 x 64 145 100 152
66,7 x 66,7 145 100 152
76,1 x 76,1 152 99,5 167
88,9 x 88,9 175 115 194
108 x 108 213 139 235

Rys. A9. Kolana zaprasowywane 90° nyplowe KAN-therm Inox

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1106 wydanie 4
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R
4
Q
33
DN T h
mm

15x 15 36 16 46
18 x 18 37 17 48
22 x 22 43 22 51
28 x 28 50 27 57
35 x 35 54 28 68
42 x 42 68 38 82
54 x 54 81 46 96
64 x 64 90 46 105
66,7 x 66,7 90 46 105
76,1 x 76,1 99 46,5 115
88,9 x 88,9 113 53 130
108 x 108 139 65 160

Rys. A10. Kolana zaprasowywane 45° nyplowe KAN-therm Inox
|

4

3
DN | z
mm
15x 15 36 16
18x18 37 17
22 x22 43 22
28 x 28 50 27
35x35 58 32

Rys. A11. Kolana zaprasowywane 45° KAN-therm Inox

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1106 wydanie 4
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ITEE
EEE

DN | 1 | =z
mm

42 x 42 72 42

54 x 54 85 50

64 x 64 90 46

66,7 x 66,7 90 46
76,1 x 76,1 99 46,5

88,9 x 88,9 113 53

108 x 108 139 65
1143x114,3 | 158 86,7
139,7x139,7 | 208 109,9

c.d. rys. A11. Kolana zaprasowywane 45° KAN-therm Inox

~

22

l2

DN | l4 | z1 12 Z2
mm

15x15x15 37 17 34 14

18x18x18 39 19 39 19

22 x22 x22 41,5 20,5 40 19

28 x 28 x 28 46 23 47 24

35x35x35 50,5 245 54 28

42 x42 x 42 59 29 60 30

54 x 54 x 54 71 36 71 36

64 x 64 x 64 95 50 95 50

66,7 x 66,7 x 66,7 95 50 95 50

76,1 x 76,1 x 76,1 121 66 116 61

88,9 x 88,9 x 88,9 127,5 63,5 128 64
108 x 108 x 108 155 77 154,5 76,5
114,3x114,3x 114,3| 154,5 83 156 84,7
139,7x139,7x139,7| 216,5 118 192 93,9
168,3 x 168,3x 168,3| 260 142 243,6 125,1

Rys. A12. Trojniki zaprasowywane KAN-therm Inox

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1106 wydanie 4
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L Y - |
a |
- - - C -
DN x Rp d l1 z4 a 22 c
mm
15xRp % 5 49 29 34 15 43
18 xRp %2 5 49 29 34 15 43
22 xRp % 6 53 32 40 17,7 51

Rys. A13. Podejscia pod baterie z uszkami KAN-therm Inox

DN x Rp l d1 I Z1 I a | z2 | c
mm

15 x Rp % 6,5 46 26 40 15 65

18 xRp %2 55 46 26 40 15 65

22 xRp Y 6 51 30 40 17,7 65

Rys. A14. Podejscia pod baterie z uszkami dtugimi KAN-therm Inox

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1106 wydanie 4
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TR
B BN

}_1.'.1'.. 2 _|
L do b |
DN [ n [ =z I2 2
mm

18 x 15 x 18 39 19 35 15
22x15x22 41 20 36 16
22x18x22 415 | 205 38 18
28 x 15 x 28 46 23 42 22
28 x 18 x 28 46 23 42 22
28 x 22 x 28 46 23 45 24
35x15x 35 50 24 43 23
35x 18 x 35 505 | 145 44 24
35 x22 x 35 50 24 47 26
35x 28 x 35 51 25 49 26
42x22x 42 59 29 50 29
42 x28 x 42 59 29 53 30
42 x 35 x 42 59 29 57 31
54 x 22 x 54 71 36 56 35
54 x 28 x 54 71 36 59 36
54 x 35 x 54 71 36 64 38
54 x 42 x 54 71 36 68 38
64 x 22 x 64 95 50 64 43
64 x 28 x 64 95 50 67 44
64 x 35 x 64 95 50 72 45
64 x 42 x 64 95 50 77 47
64 x 54 x 64 95 50 83 48
66,7 x 22 x 66,7 95 50 64 43
66,7 x 28 x 66,7 95 50 67 44
66,7 x 35 x 66,7 95 50 72 45
66,7 x 42 X 66,7 95 50 77 47
66,7 x 54 x 66,7 95 50 83 48

Rys. A15. Trojniki redukcyjne zaprasowywane KAN-therm Inox

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1106 wydanie 4
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DN | I | z1 l 12 | 22
mm
76,1x22x 76,1 121 66 71 50
76,1 x 28 x 76,1 121 66 74 51
76,1 x 35 x 76,1 121 66 78 52
76,1 x42x 76,1 121 66 84 54
76,1 x54 x 76,1 121 66 90 55
76,1 x64 x 76,1 121 66 95 60
76,1 x 66,7 x 76,1 121 66 95 60
88,9 x22x 88,9 127,5 63,5 78 57
88,9x28x88,9 127,5 63,5 81 58
88,9x35x88,9 127,5 63,5 85 59
88,9 x42 x 88,9 127,5 63,5 91 61
88,9 x 54 x 88,9 127,5 63,5 97 62
88,9 x64 x 88,9 1275 63,5 110 66
88,9 x 66,7 x 88,9 127,5 63,5 110 66
88,9x76,1x88,9 127,5 63,5 123,5 68,5
108 x 22 x 108 155 77 87 66
108 x 28 x 108 155 77 90 67
108 x 35 x 108 155 77 94 68
108 x 42 x 108 155 77 100 70
108 x 54 x 108 155 77 106 71
108 x 64 x 108 155 77 120 75
108 x 66,7 x 108 155 77 120 75
108 x 76,1 x 108 155 77 132,5 77,5
108 x 88,9 x 108 155 77 137,5 73,5
114,3x76,1x114,3 | 154,5 83 131 76,4
114,3x88,9x114,3 | 154,5 83 142 84,4
139,7x76,1x139,7 | 216,5 118 145 90,4
139,7x88,9x139,7 | 216,5 118 155 97,4
139,7x108 x 139,7 | 216,5 118 171 100
139,7x114,3x139,7| 216,5 118 171 100
168,3 x 76,1 x 168,3 260 142 160 105,4
168,3 x 88,9 x 168,3 260 142 170 112,4
168,3 x 108 x 168,3 260 142 186 114,7
168,3x 114,3x168,3| 260 142 184 112,7
168,3x 139,7x 168,3| 260 142 218 120

c.d. rys. A15. Tréjniki redukcyjne zaprasowywane KAN-therm Inox
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[
DN a | b |
mm
15x 15 158 37 57
18 x 18 165 40 60
22 x 22 178 44 65
28 x 28 210 50 74
Rys. A16. Odsadzki KAN-therm Inox
| R
- < - ?
—_ .L. LIN—
DNxRpxDN | b | z | 1 | =z
mm
15%x Rp % x 15 37 17 37 22
18 x Rp % x 18 39 19 38 23
18 x Rp % x 18 39 19 42,7 26,4
22 xRp % x 22 41 20 41 26
22 X Rp % x 22 415 20,5 41 24,7
28 X Rp % x 28 46 23 44 29
28 x Rp % x 28 46 28 45 28,7
35xRp % x 35 50 24 47 32
35X Rp % x 35 50 24 48 31,7
42 xRp % x 42 59 29 46 31
42 X Rp % x 42 59 29 51 34,7
54 x Rp 2 x 54 69 34 54 39
54 x Rp % x 54 71 36 58 41,7
54 x Rp 2 x 54 715 36,5 70 443
64 X Rp % x 64 101 50 65 47

Rys. A17. Trojniki zaprasowywane z GW KAN-therm Inox
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DNxRpxDN | k1 [ z | & Z;
mm

64 x Rp 2 x 64 101 50 78 55

66,7 xRp % x66,7| 101 50 65 47

66,7xRp2x66,7 | 101 50 78 55
761xRp%x761| 121 66 69 52,7
761xRp2x76,1 | 121 66 89 63,3
889xRp%x889| 1275 | 635 76 59,7
889xRp2x889 | 1275 | 635 97 713
108 xRp2x108 | 155 77 106 80,3

c.d. rys. A17. Tréjniki zaprasowywane z GW KAN-therm Inox

h2 -
hy
h2 min
h7 Mip
——————— 3 &
DN hz h2 min hi | himn
mm
28 x 28 134 48 45 45
35x35 222 53 73 53
Rys. A18. Ltuki 15° KAN-therm Inox
h2
h2 min 47
H -
$
DN h2 h2 min h1 h1 min
mm
28 x 28 130 54 51 51
35x35 214 60 80 60

Rys. A19. tuki 30° KAN-therm Inox

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1106 wydanie 4



26/44

ITB-KOT-2019/1106 wydanie 4

I-lI a
iEE

h2

h2 min '7/
0] N
§
DN J h2 h2 min h1 h1 min
mm
28 x 28 121 66 63 63
35x35 203 77 97 77
Rys. A20. tuki 60° KAN-therm Inox
h2
h2 min
) E
i = -
=
DN h2 h2 min h1 h1 min
mm

15x15 120 58 70 58

18x18 120 63 70 63

22 x 22 120 70 70 70

28 x 28 120 80 80 80
35x35 200 100 120 100
42 x 42 250 120 150 120
54 x 54 300 145 200 145

Rys. A21. tuki 90° KAN-therm Inox
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DN z D h k b d2 Liczba
mm szt.

64 50,5 185 105,5 145 18 18 4
66,7 50,5 185 105,5 145 18 18 4
76,1 50,5 185 105,5 145 18 18 4
88,9 48,5 200 112,5 160 20 18 8
108 51,5 220 129,5 180 20 18 8
114,3 220 180 23 18 110 38,7 8
139,7 250 210 25 18 144 46 8
168,3 285 240 26 22 171 53 8

Rys.

Rys. A22. Kotnierze zaprasowywane KAN-therm Inox

- | .
= N
=
I
DN I2 z l1
mm

15xR % 56 36 37
18xR % 56 36 37
22xR % 59 38 39
28xR 1 65 42 44
35xR17% 71 45 49
42xR17% 80 50 54
54 xR 2 90 55 60

A23. Kolana zaprasowywane z GZ KAN-therm Inox
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ITEE
ELE

O—d b
| Il |
w7 44" }“ Ve g
DN L 74
mm
15 xRp %2 72,5 37,5
15 xRp % 74,5 38,5
18 xRp %2 72 37
18 xRp % 74 37,7
22xRp % 76 38,7
22 xRp 1 79 39
28 xRp 1 83 41
35xRp1% 92,5 45,1
42xRp 1% 98 46,6
54 x Rp 2 112 51,3

Rys. A24. Srubunki GW zaprasowywane KAN-therm Inox

L
DN L | z
mm
15 37 17
18 39 19
22 41 20
28 46 23
35 51 25
42 60 30
54 71 36
64 84 39
66,7 84 39
76,1 97,5 425
88,9 104,5 40,5
108 1255 47,5

Rys. A25. Korki zaprasowywane KAN-therm Inox

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1106 wydanie 4



I-I.® )
H BN ITB-KOT-2019/1106 wydanie 4

29/44

DN | L z
mm
15xR % 76,5 56,5
15xR % 79,5 59,5
18 xR % 76,5 56,5
18 xR % 79 59
22xR % 80 59
22XR% 82 61
22xR 1 86 65
28 xR 1 90 67
35xR1% | 1005 74,5
42xR1% 108 78
54 xR 2 121 86

Rys. A26. Srubunki GZ zaprasowywane KAN-therm Inox

DN | Z
mm

15x11/8 38 18
15x17% 38 18
18x17% 38 18
18x17% 38 18
22x1% 39 18
22x1% 39 18
28x17% 42 19

35x2 46 20
42x2 7Y 50 20

Rys. A27. Tuleje kotnierzowe zaprasowywane KAN-therm Inox
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z
=T
1 :
\/
I
DN | 1 z
mm

12x12 47 13
15x 15 53 13
18 x 18 53 13
22x22 55 13
28 x 28 59 13
35 x 35 65 13
42 x 42 76 16
54 x 54 86 16
64 x 64 110 25
66,7x66,7 | 130 30
76,1x 76,1 142 38
88,9x889 | 165 45
108 x 108 195 44

Rys. A28. Mufy zaprasowywane KAN-therm Steel

DN x Rp L V4
mm
12xRp %2 39 7
15 xRp %2 41 6
18 xRp %2 40 5
18 xRp % 43 6,7
22xRp % 43 57
28 xRp 1 49 7

Rys. A29. Ztgcza zaprasowywane z GW KAN-therm-Steel
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es es
T :
!
|
DN | 1 | es
mm
12 x 12 67 25
15x 15 80 25
18 x 18 80 25
22x22 84 25
28 x 28 91 30
35x 35 102 30
42 x 42 120 40
54 x 54 140 40
64 x 64 172 50
66,7 X 66,7 195 55
76,1 x 76,1 230 60
88,9 x 88,9 260 70
108 x 108 310 80

Rys. A30. Przedtuzki zaprasowywane KAN-therm Steel

L

e
DN xR L Z
mm
12 xR 3/8 31 14
15 xR 3/8 35 15
15xR % 39 19
18 xR %2 39 19
18xR % 40 20
22xR % 44 23
28xR 1 48 25
35xR17% 55 29
42xR1% 59 29
54 xR 2 69 34

Rys. A31. Ztgczki zaprasowywane z GZ KAN-therm Steel
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DNxR | L | z
mm

64 xR 2 110 44

64 xR 2 % 110 44

66,7 xR 2 115 44

667xR2% | 115 44

c.d. rys. A31. Ztgczki zaprasowywane z GZ KAN-therm Steel

DN L z d | d2
mm
15 x 12 55 38 15 12
18 x 12 53,8 36,8 18 12
18 x 15 52 32 18 15
22x12 57,2 40,2 22 12
22x15 58,4 38,4 22 15
22 x 18 59 39 22 18
28 x 15 64 44 28 15
28 x 18 62,3 42,3 28 18
28 x 22 63 42 28 22
35 x 22 68 47 35 22
35x 28 69 46 35 28
42 x 35 76 50 42 35
54 x 22 89 68 54 22
54 x 28 87 64 54 28
54 x 42 91 61 54 42
64 x 22 119 98 64 22
64 x 28 110 87 64 28
64 x 35 137 111 64 35
64 x 42 142 82 64 42
64 x 54 155 117 64 54
66,7 x 22 119 98 66,7 22
66,7 x 28 110 87 66,7 28
66,7 x 35 137 111 66,7 35
66,7 x 42 142 82 66,7 42
66,7 x 54 155 117 66,7 54
76 x 42 153 124 76,1 42
76 x 54 147 112 76,1 54
76,1 x 64 165 127 76,1 64
76,1x66,7 | 165 127 76,1 66,7

Rys. A32. Redukcje nyplowe zaprasowywane KAN-therm Steel
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DN | L Z d1 d2
mm

88,9 x 54 163 128 88,9 54
88,9 x 64 163 108 88,9 64
88,9x66,7 | 163 108 88,9 66,7
88,9 x 76,1 163 108 88,9 76,1

108 x 64 184 132 108 64
108 x 66,7 184 132 108 66,7
108 x 76 184 132 108 76,1
108 x 89 204 144 108 88,9

c.d. rys. A32. Redukcje nyplowe zaprasowywane KAN-therm Steel

DN L Y4
mm

12x12 35 18
15x15 41 21
18x18 45 25
22 x22 51 30
28 x 28 60 37
35x35 71 45
42 x 42 86 56
54 x 54 105 70
64 x 64 130 83
66,7 x 66,7 130 83
76,1 x 76,1 152 99,5
88,9x 88,9 175 115
108 x 108 213 139

Rys. A33. Kolana zaprasowywane 90° KAN-therm Steel
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TR
ELE

DN L Z h
mm
12x12 35 18 42,4
15x15 41 21 48,6
18x18 45 25 51,4
22x22 51 30 58,1
28 x 28 60 37 65,5
35x 35 71 45 75,9
42 x 42 86 56 92,5
54 x 54 105 70 110,6
64 x 64 130 83 140
66,7 x 66,7 130 83 140
76,1 x 76,1 152 99,5 167
88,9 x 88,9 175 115 194
108 x 108 213 139 235

Rys. A34. Kolana zaprasowywane 90° nyplowe KAN-therm Steel

o I
i X
);}(\J ‘\\ ‘
5 e
DN L | z h
mm
15 x 15 30,5 10,5 38,1
18 x 18 32,1 12,1 38,5
22x22 35,2 14,2 42,3
28 x 28 40,1 17,1 45,6
35x 35 46,4 20,4 51,3
42 x 42 56,1 26,1 62,6
54 x 54 66,9 31,9 72,5

Rys. A35. Kolana zaprasowywane 45° nyplowe KAN-therm Steel
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pNh | L | z | n
mm
64 x 64 82 39 105
66,7 x 66,7 82 39 105
76,1 x 76,1 99 46,5 115
88,9 x 88,9 113 53 130
108 x 108 139 65 160

c.d. rys. A35. Kolana zaprasowywane 45° nyplowe KAN-therm Steel

DN L Y4
mm
15x15 30,5 10,5
18x18 32,1 12,1
22 x22 35,2 14,2
28 x 28 40,1 171
35x35 46,4 20,4
42 x 42 56,1 26,1
54 x 54 66,9 31,9
64 x 64 75 39
66,7 x 66,7 75 39
76,1 x 76,1 99 46,5
88,9x 88,9 113 53
108 x 108 139 65

Rys. A36. Kolana zaprasowywane 45° KAN-therm Steel
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! L
DN L1 Z1 L2 Z2
mm

12x12x12 30,5 13,5 39,5 22,5

15x15x 15 35 15 44 24
18x18x18 36,5 16,5 45,5 255
22x22x22 39,5 18,5 48,5 27,5
28 x28 x 28 44,5 21,5 53,5 30,5

35x35x35 51 25 60 34
42 x 42 x 42 60 30 66,5 36,5
54 x 54 x 54 71 36 77,5 42,5

64 x 64 x 64 95 50 95 50

66,7 x 66,7 x 66,7 95 50 95 50

76,1x76,1x76,1 115 63 120 68

88,9x88,9x88,9 130,5 70 128 68

108 x 108 x 108 155 79 153 77

Rys. A37. Trojniki zaprasowywane KAN-therm Steel

i
i
O —

DN L1 21 L2 Z2
mm

12x15x12 30,5 13,5 42,5 22,5
15x12x15 35 15 41 24
15x18x 15 35 15 44 24
15x22x 15 35 15 47,5 26,5
18x12x18 36,5 16,5 42,5 25,5
18x15x18 36,5 16,5 45,5 255

Rys. A38. Trojniki redukcyjne zaprasowywane KAN-therm Steel
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DN 1 |z L2 z2
mm
18 x 22 x 18 365 | 165 47 26
22 x 12 x 22 395 | 185 | 445 | 275
22 x 15 x 22 395 | 185 | 475 | 275
22 x 18 x 22 395 | 185 | 475 | 275
22 x 28 x 22 395 | 185 52 29
28 x 15x 28 445 | 215 | 505 | 305
28 x 18 x 28 445 | 215 | 505 | 305
28 x22x28 445 | 215 | 515 | 305
35x15x 35 51 25 54 34
35x 18 x 35 51 25 54 34
35x22x 35 51 25 55 34
35x 28 x 35 51 25 57 34
42 x 22 x 42 60 30 575 | 365
42 x 28 x 42 60 30 595 | 365
42 x 35 x 42 60 30 625 | 365
54 x 22 x 54 71 36 635 | 425
54 x 28 x 54 71 36 655 | 425
54 x 35 x 54 71 36 685 | 425
54 x 42 x 54 71 36 725 | 425
64 x 22 x 64 95 50 64 43
64 x 28 x 64 95 50 67 44
64 x 35 x 64 95 50 72 45
64 x 42 x 64 95 50 77 47
64 x 54 x 64 95 50 83 48
66,7 x 22 x 66,7 95 50 64 43
66,7 x 28 X 66,7 95 50 67 44
66,7 x 35 x 66,7 95 50 72 45
66,7 x 42 x 66,7 95 50 77 47
66,7 x 54 x 66,7 95 50 83 48
76,1 x 54 X 76,1 115 53 120 85
76,1 x 64 X 76,1 121 66 95 60
76,1x66,7x76,1 | 121 66 95 60
88,9x64x889 | 1275 | 635 | 110 66
88,9x66,7x88,9 | 1275 | 635 | 110 66
89,9x76,1x89,9 | 130 60 120 70
889x64x889 | 1275 | 635 | 110 66
88,9x66,7x88,9 | 1275 | 635 | 110 66
108 x 88,9 x 108 155 76 153 93

c.d. rys. A38. Trojniki redukcyjne zaprasowywane KAN-therm Steel
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DN b a |
mm
12x12 54 155 31
15x15 54 155 31
18x18 59,5 167 34
22x22 64,5 177 37
28 x 28 75 215 43

Rys. A39. Odsadzki KAN-therm Steel

5
N
71 | 71
L1 L1
DNxRpxDN | L1 | z1 | L2 | z2
mm
15xRp % x 15 35 15 | 365 | 215
18xRp% x18 | 365 | 165 | 37 22
22xRp% x22 | 395 | 185 | 39 24
28xRp% x28 | 445 | 215 | 42 27
28xRp% x28 | 445 | 215 | 44 | 277
35xRp % x 35 51 25 | 455 | 305
35xRp % x 35 51 25 | 475 [ 312
42 XRp % x 42 60 30 48 33
42 xRp % x 42 60 30 50 | 337
54 x Rp % x 54 71 36 54 39
54 xRp % x 54 71 36 56 | 397
64xRp% x64 | 101 50 65 47

Rys. A40. Trojniki zaprasowywane z GW KAN-therm Steel
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DNxRpxDN | 1 [ zt | 12 | =z
mm
66,7 x Rp % x 66,7 | 101 50 65 47
761 xRp % x76,1 | 121 66 69 | 527
889xRp% x889 | 1275 | 635 | 76 | 597
108xRp% x108 | 155 | 77 85 | 687

c.d. rys. A40. Trojniki zaprasowywane z GW KAN-therm Steel

h2

h2 man
e~
\V g
|4 =
DN h2 h2 min h1 h1 min
mm
12x12 70 58 120 58
15x 15 70 58 120 58
18 x18 70 63 120 63
22 x22 72 70 120 70
28 x 28 82 80 120 80
35x35 120 100 200 100
42 x 42 150 120 250 120
54 x 54 200 145 300 145
Rys. A41. tuki 90° KAN-therm Steel
i
b
Z
h_
DN z D b k h d2 Liczba otworéw
mm szt.
64 74 185 18 126 145 18 4
66,7 74 185 18 126 145 18 4
76,1 74 185 18 126 145 18 4

Rys. A42. Kotnierze zaprasowywane KAN-therm Steel
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DN z b | b | k | n | d2 |Liczbaotworéw
mm szt.

88,9 83 200 18 143 160 20 8

108 92 220 18 168 180 20 8

c.d. rys. A42. Kotnierze zaprasowywane KAN-therm Steel

L2

L1

DNxR [ L2 | z [ w11
mm

12 xR 3/8 36,5 19,5 22

15x R 3/8 40 20 22

15xR % 41 21 28

18 XR % 415 21,5 28

22xR % 445 23,5 32

Rys. A43. Kolana zaprasowywane z GZ — krétkie KAN-therm Steel

: T
S
DNxR | B | z A
mm
12 xR 3/8 41,5 18 35
15 x R 3/8 44,5 21 41
15X R % 495 21 41
18 xR % 54 25 45
22xR% 61,5 30 51
28 xR 1 73,5 37 60
35xR1% | 855 45 71
42xR1% | 955 56 86
54 xR 2 115,5 70 105

Rys. A44. Kolana zaprasowywane z GZ - diugie KAN-therm Steel
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DN L Z
mm
15 255 5,5
18 26,3 6,3
22 28,5 7,5
28 32,3 9,3
35 34,4 8,4
42 43,2 13,2
54 51,8 16,8
64 84 39
66,7 84 39
76,1 97,5 42,5
88,9 104,5 40,5
108 125,5 47,5

Rys. A45. Korki zaprasowywane KAN-therm Steel

-

DN xR L Z
mm
15xR % 63,8 43,8
22xR % 70 49
28xR1 74,7 51,7
35xR17% 81,8 55,8
42xR1% 88 58
54 xR 2 100 65

Rys. A46. Srubunki GZ zaprasowywane KAN-therm Steel
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d | L | E
mm
76,1 87 65
88,9 96 72
108 125 97

Rys. A47. Korki nyplowe KAN-therm Steel

L
DN L
mm

24 x 22 120
31x28 120
38 x 35 120
44,5 x 42 120
57 x 54 120
80,5 x 76,1 230
94,9 x 88,9 230
114 x 108 230

Rys. A48. Mufy przejsciowe KAN-therm Steel
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DN x Rp | A Z D
mm
12 x Rp % 49 34 12
15 x Rp % 51 36 15
18 x Rp % 50 35 18
18 xRp % 53 36,7 18
22 x Rp % 50 35 22
22 x Rp % 53 36,7 22

Rys. A49. Koncdwki do zaprasowania z gwintem wewnetrznym KAN-therm Steel

71 | 7
- ! L1 L1
DN | 11t | z2 | L2 | z2 | n
mm

15x15x 15 x 15 35 15 35 15 21
18x15x18x15 | 365 | 165 | 35 15 | 225
22x15x22x15 | 395 | 185 | 35 15 | 245
22x18x22x18 | 395 | 185 | 365 | 165 | 26
28x15x28x15 | 445 | 215 | 35 15 | 275
28x18x28x18 | 445 | 215 | 365 | 165 | 29
28x22x28x22 | 445 | 215 | 395 | 185 | 31

Rys. A50. Czworniki zaprasowywane KAN-therm Steel
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Zatacznik B.

B.1. Materiaty i elementy skfadowe

Do produkciji tgcznikdow zaprasowywanych KAN-therm Inox powinny by¢ stosowane:

korpusy - rury wedtug normy PN-EN 10312:2006, ze stali odpornej na korozje, gatunku 1.4401 lub
1.4404 wedtug normy PN-EN 10088-1:2024,

przyspawane koncowki do zaprasowania - stal odporna na korozje, gatunku 1.4401 wedtug normy
PN-EN 10088-1:2024,

uszczelki O-ring wedtug norm PN-EN 681-1:2002 i PN-EN 681-1:2002/A3:2006, z elastomeru
(EPDM) lub kauczuku fluorowego (FPM).

Do produkciji tacznikow zaprasowywanych KAN-therm Steel powinny by¢ stosowane:

korpusy - rury wedtug normy PN-EN 10305-2:2016 lub PN-EN 10305-3:2024, ze stali niestopowe;j
(weglowej), gatunku 1.0034 wedtug normy PN-EN 10027-2:2015, z zewnetrzng powtokg cynkowg
wedtug normy PN-EN ISO 1461:2023, o grubosci 7 um,

przyspawane koncéwki do zaprasowania - stal niestopowa, gatunku 1.0034 wedtug normy PN-EN
10027-2:2015,

uszczelki O-ring wedtug norm PN-EN 681-1:2002 i PN-EN 681-1:2002/A3:2006, z elastomeru
(EPDM) lub kauczuku fluorowego (FPM).

B.2. Wyglad zewnetrzny

Powierzchnie zewnetrzne i wewnetrzne tgcznikéw powinny by¢ czyste, bez widocznych wad

powierzchniowych i uszkodzen. Ostre krawedzie powinny by¢ stepione lub zaokraglone, a gwinty powinny

by¢ czyste, bez naderwan.

B.3. Znakowanie

taczniki powinny by¢ oznakowane w sposob trwaty i czytelny. Oznakowanie powinno zawiera¢ co najmniej

nastepujgce informacje:

nazwe lub znak producenta,

wymiar koncowki zaprasowywanej i/lub wielko$¢ gwintu.
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