Regutec

Grzejnikowy zawor odcinajacy

Utrzymanie ci$nienia i Odgazowanie » Réwnowazenie i Regulacja » ENGINEERING ADVANTAGE

Grzejnikowy zawor odcinajacy Regutec z nastawa wstepna jest zaprojektowany do stosowania wraz
z grzejnikami oraz innymi odbiornikami koncowymi. Zawor znajduje zastosowanie w instalacjach
grzewczych i chtodniczych.
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» Opis techniczny

Grzejnikowy zawér odcinajacy z nastawa wstepnga. Obstuga za pomoca klucza
imbusowego 5 mm. Wersje z gwintem wewnetrznym DN 10 do DN 20, z gwintem
zewnetrznym G3/4 DN 15 oraz ztagczkami zaprasowywanymi Viega 15 mm | DN15
zarébwno proste jak i katowe. Wymiary zgodne z DIN 3842. Uszczelnienie trzpienia
za pomoca O-ringéw z EPDM. 2 ,
Korpus z odpornego na korozje niklowanego brazu z przytaczem z gwintem T i ?ﬁ
wewnetrznym. i
Podtaczenie do rury gwintowanej lub za pomocg ztaczki zaciskowej do rury
miedzianej, ze stali cienkoSciennej czy rury wielowarstwowe;j.

W modelu z gwintem wewnetrznym istnieje mozliwo$¢ wykonania potaczenia z
rura z tworzywa za pomocg ztaczek zaciskowych.

Wersja z zaprasowywanymi ztagczkami Viega (15 mm) jest odpowiednia do miedzi, rur Viega Sanpress ze stali nierdzewnej i
Prestabo ze stali cynkowane;j.

Doskonaty wyglad dzieki zastosowaniu estetycznych obudéw z programu DESICGN-LINE zwtaszcza przy rownoczesnym
zastosowaniu obudéw do termostatycznych zawordéw grzejnikowych.

Dopuszczalna temperatura robocza TB 120°C, z obudowa TB 90 °C, ze ztaczka zaciskowa TB 110 °C.

Dopuszczalne cisnienie robocze PB 10 bar.
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» Budowa

Regutec

« tatwa obstuga za pomoca klucza imbusowego 5 mm

¢ Odtwarzalna nastawa wstepna za pomoca grzybka

odcinajacego[regulacyjnego

 Korpus z odpornego na korozje niklowanego brazu

* Dostepne modele z gwintem zewnetrznym G3 /4

* Mozliwos$¢ wyposazenia w obudowy z programu
Design-Line

* Dostepne réwniez w serii Press-Line wersja ze ztgczkami
Viega SC-Contur

1. Kotpak

2. Uszczelka O-ring z EPDM

3. Grzybek zamykajaco-regulacyjny

4. Korpus z odpornego na korozje niklowanego brazu

» Zastosowanie

Regutec jest stosowany w instalacjach grzewczych i chtodniczych z gwintem wewnetrznym DN 10 do DN 20, z gwintem
zewnetrznym G34 DN15 oraz ztagczkami zaprasowywanymi Viega 15 mm [ DN 15 zaréwno proste jak i katowe stwarzaja
rézne mozliwosci ich zastosowania. Regutec umozliwia oddzielne odciecie np. grzejnikéw, dzieki czemu wszystkie prace
serwisowe i dekoracyjne moga by¢ wykonywane bez przerywania pracy pozostatych grzejnikow.

Specjalny dobér grzybka odcinajaco/regulacyjnego i gniazda zaworu umozliwia zastosowanie zaworu zaréwno do odciecia
jak i do réwnowazenia hydraulicznego. Celem jest zasilanie wszystkich grzejnikéw zgodnie z ich zapotrzebowaniem na ciepto.




HEIMEIER } GRZEINIKOWE ZAWORY ODCINAJACE - REGUTEC

Przyktad zastosowania

AR IR TR

1. Regutec

—
7 ‘ 2. Zawor termostatyczny

Przytacza zaprasowywane ze ztaczkami SC-Contur Viega

Zawor grzejnikowy odcinajacy Regutec z 15 mm przytaczem zaprasowywanym Viega jest odpowiedni do rur miedzianych
zgodny z EN 1057 oraz rur ze stali nierdzewnej Viega Sanpress i rur Prestabo ze stali cynkowanej. Wszystkie przytacza
zaprasowywane oraz zawory wykonane sg z odpornego na korozje brazu. Przez to, ze sg to przytacza zaprasowywane Viega
wszystkie szczeki i pierscienie zaciskowe moga by¢ uzywane. Oznacza to, ze nie ma potrzeby nabywania kosztownych narzedzi i
szczek do ztaczek zaprasowywanych. W trakcie zaprasowywania zacisk jest wykonywany jednoczes$nie przed i za karbem ksztattki
i daje potaczeniu zaprasowywanemu wymagana site i odpornos¢. Dodatkowo, zacisk na ztaczce zaprasowywanej jest specjalnie
uformowany tak aby da¢ wysokiej jakosci uszczelnienie elementem EPDM w zdefiniowanym ksztatcie.

W interesie ochrony, ztacze zaprasowywane jest wyposazone w SC-Contur, ktéry daje mozliwos$¢ wykrycia nie zaprasowanego
potaczenia przez widoczny przeciek.

Podczas operacji zaprasowywania SC-Contur jest praktycznie deformowany i tracony w efekcie procesu zaprasowywania
tworzgc w ten sposéb ciasne i trwate potgczenie.

Poczatkowo, przytacze zaprasowywane nie majace cech SC-Contur moze okazac sie ciasne przed zaprasowywaniem,
jednakze, one moga osuwac sie czesciowo podczas pracy uktadu.

Szesciokat na zaworze jest praktycznie wykorzystywany do przytrzymywania ztaczki podczas dokrecania nakretki.

Do zaprasowywania mogg by¢ uzyte nastepujace urzadzenia:

- Viega: Typ 2, PT3-H, PT3-EH, PT3-AH,4E[4B

- Geberit: PWH 75

- Geberit [Novopress: Typ N 230V, Typ N

- Mapress[Novopress: EFP 2, ACO 1/ ECO 1

- Klauke: UAP 2

Prawidtowe narzedzia do zaciskania i zaprasowywania powinny by¢ zatwierdzone przez odpowiedniego producenta.
Rekomendujemy uzywania narzedzi do zaprasowywania Viega.

Uwaga

Sktad medium przenoszacego ciepto powinien odpowiadac dyrektywie VDI wytyczna 2035, dotyczacej zapobiegania
uszkodzeniom i tworzeniu sie kamienia w systemach centralnego ogrzewania. W przypadku instalacji przemystowych lub zasilanych
z sieci cieptowniczej nalezy przestrzegac instrukcji VDTUV i 1466 /AGFW 5/ 15. Oleje mineralne, Srodki smarne zawierajace

oleje mineralne zawarte w medium prowadzg najczesciej do uszkodzenia uszczelniefi EPDM. W przypadku stosowania srodkéw
bezazotanowych zapobiegajacych zamarzaniu i korozji na bazie glikolu etylenowego i propylenowego nalezy sprawdzi¢ w
dokumentacji producenta odpowiednie dane, w szczegélnosci dotyczace koncentracji poszczegélnych dodatkéw.

» Obstuga

Odciecie

Regutec obstuguje sie za pomoca klucza imbusowego 5 mm. Obrét w kierunku ruchu
wskazowek zegara zamyka Regutec. Jezeli Regutec zostat zatozony w celu hydraulicznego
zrbwnowazenia, to nalezy okresli¢ odpowiednig ilos¢ obrotéw podczas zamykania.
Umozliwi to powr6t do poczatkowych nastaw.

Regulacja

W celu uzyskania nastawy bezstopniowej ciagtej nalezy zamkna¢ zawor za pomoca klucza
imbusowego 5 mm, a nastepnie otwierajac, ustawi¢ o wymagana liczbe obrotéw. Liczbe
tych obrotéw dobiera sie z wykresu (dane techniczne). Nastawa fabryczna to zawér
catkowicie otwarty.
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» Dane techniczne

Wykres DN 10 (3/8”)
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Wykres DN 20 (3/4”)
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DN Wartos¢ kv Kvs ¢- Dopuszczalna Dopuszczalne
Wartos¢ temp. robocza ciSnienie
Nastawa: liczba obrotéw [U] (otwarty) TB [°C] PB [bar]
0,25 | 0,55 1 1,5 2 2,5 3 3,5
10 [(3/8”") | 0,22 | 037 | 062|092 (119 | 1,36 | 1,47 | 1,58 | 1,68 13,8 120 10
15 | (1/2”) | 0,22 | 0,37 | 0,62 | 0,92 | 1,22 | 1,43 | 1,57 | 1,68 | 1,74 34,6 120 10
20 | (3/4”) | 0,22 | 0,37 | 0,62 | 0,92 | 1,27 | 1,55 | 1,72 | 1,85 | 1,93 93,2 120 10
*) odniesienie do gwintowanej rury zgodnej z DIN 2440.
Przyktad obliczen
Szukane:
Nastawa: liczba obrotéw DN 20
Dane:
Spadek cisnienia do zdtawienia Ap = 34 mbar
Moc grzewcza Q = 2440 W
Réznica temperatur At = 15 K (70/55°C)
Rozwigzanie: VLY
Przeptyw masowy m = Q [ (c - At) = 2440 [ (1.163 - 15) = 140 kg/h 0,86
Liczba obrotow = 1.25 (z wykresu) ky =, - 0,86
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» Produkty

Katowy
DN Kvs Nr artykutu
10 (3/87) 1,68 0355-01.000
15 (1/27) 1,74 0355-02.000
20 (3/47) 1,93 0355-03.000
Katowy

ze ztaczka do zaprasowywania 15 mm Viega

DN Kvs Nr artykutu
15 (127 1,74 0345-15.000
Katowy
z gwintem zewnetrznym G3 /4
DN Kvs Nr artykutu
15 (1/27) 1,74 0365-02.000
Prosty
DN Kvs Nr artykutu
10 (3/8") 1,68 0356-01.000
15 (1/27) 1,74 0356-02.000
20 (3/47) 1,93 0356-03.000
Prosty

ze ztaczka do zaprasowywania 15 mm Viega

DN Kvs Nr artykutu
15 (1/27) 1,74 0346-15.000
Prosty

z gwintem zewnetrznym G3 /4

DN Kvs Nr artykutu

15 (1/27) 1,74 0366-02.000
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» Akcesoria

‘ Klucz imbusowy

do obstugi Regutec, rozmiar 5 mm wg Nr artykutu
DIN9T1. 0301-05.256
Ztaczka zaciskowa gwintowana
do rur miedzianych lub ze stali @ Rury DN Nr artykutu
cienkosciennej. 12 10 (3/8") 2201-12.351
Gwint zewnetrzny Rp 3/8—Rp 3/4. 15 15(1/27) 2201-15.351
Ztacze metal na metal. 16 15(1/27) 2201-16.351
. . 18 20 (3/47) 2201-18.351
Mosiadz, niklowany.
W przypadku rur o grubosci scianki
0,8-1 mm nalezy zastosowac tulejki
rozporowe. Nalezy przestrzegaé
zalecen producenta rur.
Ztaczka zaciskowa
do miedzi lub stali cienko3cienne;. @ Rury Nr artykutu
taczenie gwintem zewnetrznym G3 /4. 12 3831-12.351
Ztacze metal na metal. 15 3831-15.351
Mosiadz, niklowany. 16 3831-16.351
W przypadku grubosci scianki rury 8 3831-18.351
0,8-1 mm nalezy zastosowac tulejki
rozporowe. Nalezy stosowac sie do
wskazoéwek producenta rur.
Tulejka rozporowa
. . . L 2 Nr artykutu
f— L —> Do rur miedzianych lub ze stali
cienko3dciennej o grubosci Scianki T mm. 250 12 1300-12.170
Mosiadz. 26,0 15 1300-15.170
26,3 16 1300-16.170
26,8 18 1300-18.170
Ztaczka zaciskowa
Do rur miedzianych lub ze stali. @ Rury Nr artykutu
Ztacze na gwint zewnetrzny G3 /4. 15 1313-15.351
Miekkie uszczelnienie. 18 1313-18.351
Mosigdz, niklowany.
I @ i((o Ztaczka zaciskowa o Rur Nr artvkuty
=\ Dla rur z tworzyw sztucznych. y v
taczenie gwintem zewnetrznym G3 /4. 14x2 1311-14.351
Mosigdz, niklowany. 16x2 1311-16.351
17x2 1311-17.351
18x2 1311-18.351
20x2 1311-20.351
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Ztaczka cisnieniowa

do rur wielowarstwowych.
Na gwint zewnetrzny G3 /4.
Mosiadz, niklowany.

> Wymiary

@ Rury Nr artykutu
G3/4 gwint zewn

16x2 1331-16.351
Rp1/2 gwint wewn

16x2 *) 1335-16.351

*) Moze by¢ uzywana z zaworami skonstruowanymi tylko od
4.95

Wymiary zgodne z DIN 3842 czes¢ 1
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DN D d2 12 13 14 15 H H1 Sw1 Sw2 sw3
10 Rp3/8 R3/8 75 52 22 43 26 22 27 19
15 Rp1/2 R1/2 80 88 58 26 47 26 27 30 19
20 Rp3/4 R3/4 90,5 65,5 28,5 49,5 26 32 37 19

SW = Rozmiar klucza

Produkty, teksty, fotografie, rysunki oraz wykresy w tym dokumencie moga by¢ zmienione przez TA Hydronics bez
wczesniejszego zawiadomienia oraz podania powodu. Po najnowsze informacje o naszych produktach prosimy o wizyte na

stronie www.tahydronics.pl.
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