Regulux

Grzejnikowy zawor odcinajacy z funkcja oprozniania

Utrzymanie ci$nienia i Odgazowanie » Réwnowazenie i Regulacja » ENGINEERING ADVANTAGE

Grzejnikowy zawor odcinajacy Regulux z nastawa wstepna oraz z funkcja oprézniania jest
zaprojektowany do stosowania wraz z grzejnikami oraz innymi odbiornikami koficowymi. Zawor
znajduje zastosowanie w instalacjach grzewczych i chtodniczych. Oddzielny trzpiefi do nastawy
wstepnej i odciecia pozwala na tatwiejsza obstuge. Uzycie funkcji odciecia nie powoduje utraty
nastawy.
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» Opis techniczny

Grzejnikowy zawér odcinajacy z nastawa wstepna oraz funkcjg oprézniania . ~
instalacj. ) '
Osobny grzybek nastawczy ustawiany za pomoca Srubokreta. Obstuga za pomoca
klucza imbusowego 5 mm. Wersje z gwintem wewnetrznym DN 10 do DN 20,

z gwintem zewnetrznym G3 /4 DN15 oraz ztaczkami zaprasowywanymi Viega

15 mm /DN 15 zaréwno proste jak i katowe. Wymiary zgodne z DIN 3842.
Urzadzenie oprdzniajace i napetniajace do podtaczenia weza 12 jako osprzet
z brazu odpornego na korozje. W wersji z gwintem wewnetrznym istnieje
mozliwos¢ podtaczenia do rury gwintowanej lub przy wykorzystaniu ztaczki
zaciskowej gwintowanej mozliwo3¢ podtaczenia do rur miedzianych, ze stali
cienkosciennej lub wielowarstwowych. W wersji z gwintem zewnetrznym przy
zastosowaniu ztgczki zaciskowej gwintowane;j istnieje mozliwos¢ podtaczenia do
rury z tworzywa sztucznego. Wersja z zaprasowywanymi ztagczkami Viega (15 mm) jest odpowiednia do miedzi, rur Viega
Sanpress, ze stali nierdzewnej i Prestabo ze stali cynkowane;.

Do zaworu grzejnikowego HEIMEIER Regulux stosowac tylko odpowiednio oznaczone ztaczki zaciskowe gwintowane HEIMEIER
(oznaczenie np. 15 THE). Znakomity wyglad przez zastosowanie estetycznych obuddéw z programu DESIGNLINE, szczegdlnie
przy réwnoczesnym zastosowaniu obudéw termostatycznych zaworéw grzejnikowych.

Dopuszczalna temperatura robocza TB 120°C, z obudowa TB 90°C, z potaczeniem zaciskowym TB 110°C. Dopuszczalne
ciSnienie robocze 10 bar. Braz niklowany.

? Budowa

Regulux

« tatwa obstuga za pomoca klucza imbusowego 5 mm

¢ Odtwarzalna nastawa wstepna za pomoca grzybka
odcinajacego[regulacyjnego

 Korpus z odpornego na korozje niklowanego brazu

* Dostepne modele z gwintem zewnetrznym G3 /4

* Mozliwos$¢ wyposazenia w obudowy z programu
Design-Line

* Dostepne réwniez w serii Press-Line wersja ze ztgczkami
Viega SC-Contur

1. kotpak

2. dfawik

3. grzybek zamykajacy
4. grzybek regulujacy
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» Zastosowanie

Zawor grzejnikowy Regulux jest stosowany w instalacjach centralnego ogrzewania z wymuszonym obiegiem wody i

w systemach klimatyzacyjnych.

Wersje z gwintem wewnetrznym DN 10 do DN 20, z gwintem zewnetrznym G3 DN15 oraz ztaczkami zaprasowywanymi
Viega 15 mm | DN 15 zaréwno proste jak i katowe stwarzajg rézne mozliwosci ich zastosowania. Regulux umozliwia
oddzielne odcinanie np. grzejnikdw, dzieki czemu wszystkie prace serwisowe i dekoracyjne moga by¢ wykonywane bez
przerywania pracy pozostatych grzejnikow.

Specjalny dobér grzybka odcinajaco/regulacyjnego i gniazda zaworu umozliwia zastosowanie zawordw zaréwno do odcinania
jak i do rébwnowazenia hydraulicznego. Celem jest zasilanie wszystkich grzejnikdbw zgodnie z ich zapotrzebowaniem ciepta.
Uzycie funkcji odciecia nie powoduje utraty nastawy.

Przyktad zastosowania

AR R R

1. Zawoér termostatyczny
2. Regulux

Przytacza zaprasowywane ze zfaczami S.C.-Contur Viega

Zawor grzejnikowy odcinajacy Regulux z 15 mm przytaczem zaprasowywanym Viega jest odpowiedni do rur miedzianych
zgodny z EN 1057 oraz rur ze stali nierdzewnej Viega Sanpress i rur Prestabo ze stali cynkowane;j.

Wszystkie przytacza zaprasowywane oraz zawory wykonane sg z odpornego na korozje brazu.

Przez to, ze sa to przytacza zaprasowywane Viega wszystkie szczeki i pierScienie zaciskowe moga by¢ uzywane. Oznacza to,
ze nie ma potrzeby nabywania kosztownych narzedzi i szczek do ztgczek zaprasowywanych.

W trakcie zaprasowywania zacisk jest wykonywany jednoczesnie przed i za karbem ksztattki i daje potaczeniu
zaprasowywanemu wymagana site i odporno$¢. Dodatkowo, zacisk na ztaczce zaprasowywanej jest specjalnie uformowany
tak aby da¢ wysokiej jakosci uszczelnienie elementem EPDM w zdefiniowanym ksztatcie. W interesie ochrony, ztacze
zaprasowywane jest wyposazone w SC-Contur (SC = safety connection) ktory daje mozliwos¢ wykrycia nie zaprasowanego
potaczenia przez widoczny przeciek. Podczas operacji zaprasowywania SC-Contur jest praktycznie deformowany i tracony w
efekcie procesu zaprasowywania, tworzac w ten sposob ciasne i trwate potaczenie. Poczatkowo, przytacze zaprasowywane nie
majgce cech SC-Contur moze okazac sie ciasne przed zaprasowywaniem, jednakze, one mogg osuwac sie czesciowo podczas
pracy uktadu.

Szesciokat na zaworze jest praktycznie wykorzystywany do przytrzymywania ztaczki podczas dokrecania nakretki.

Do zaprasowywania moga by¢ uzyte nastepujace urzadzenia:

- Viega: Type 2, PT3-H, PT3-EH, PT3-AH, zasilane bateriami Presshandy, Pressgun 4E[4B

- Geberit: PWH 75

- Geberit [Novopress: Type N 230V, Typ N zasilane bateriami

- Mapress [Novopress: EFP 2, ACO 1/ ECO 1

- Klauke: UAP 2

Prawidtowe narzedzia do zaciskania i zaprasowywania powinny by¢ zatwierdzone przez odpowiedniego producenta.
Rekomendujemy uzywanie narzedzi do zaprasowywania Viega.

Wskazéwka

Sktad medium przenoszacego ciepto powinien odpowiada¢ VDI wytyczna 2035, dotyczacej zapobiegania uszkodzeniom i
tworzenia sie kamienia w systemach centralnego ogrzewania wodnego.

W przypadku instalacji przemystowych lub ogrzewania zdalnego nalezy przestrzegac¢ instrukcji VdTUV 1466 [AGFW,5/15.
Oleje mineralne wzgl. jakiekolwiek smary zawierajace oleje mineralne zawarte w medium prowadza najczesciej do
uszkodzenia uszczelniert EPDM.

W przypadku stosowania bezazotynowych srodkéw zapobiegajacych zamarzaniu i korozji na bazie glikolu etylowego
nalezy sprawdzi¢ w dokumentacji producenta odpowiednie dane, w szczegdlnosci dotyczace koncentracji poszczegdlnych
dodatkow.
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» Obstuga

Nastawa
Odkreci¢ kotpak kluczem ptaskim SW 19 (rys. 1).

Zamkna¢ zawér za pomoca klucza imbusowego 5 mm przez obrét w prawo do oporu
(rys. 2).

Srubokretem 4 mm wkreci¢ grzybek regulacyjny w prawo do oporu (najmniejsza nastawa
0).

Wybrany strumiefi masowy nastawi¢ wykrecajac Srubokretem w lewo (rys. 3). llo3¢
obrotéw do odczytania na wykresie.

Otworzy¢ zawér kluczem imbusowym 5 mm odkrecajac w lewo do oporu.
Kotpak nakreci¢ i dociagna¢ kluczem ptaskim SW 19 (rys. 5).

Nastawa wstepna pozostanie niezmieniona réwniez po opréznieniu grzejnika.

Odcinanie, odwodnienie i napetnienie
Odkrecic¢ kotpak kluczem ptaskim SW 19 (rys. 1).

Zamkna¢ zaw6r za pomoca klucza imbusowego 5 mm przez obrét w prawo do oporu
(rys. 4).

Odkreci¢ dtawik kluczem imbusowym 10 mm przez obrét w lewo (rys. 6).

Nakreci¢ przyrzad do oprézniania i napetniania, nr katalogowy 0301-00.102 na gwint
regulatora Regulux i lekko dokreci¢ kluczem ptaskim SW 22 dolng nakretke.

Nakreci¢ ztagcze weza (waz ¥2*) na gwint potaczeniowy przyrzadu do napetniania i
oprézniania. Poluzowac goérng nakretke po stronie przytacza weza kluczem ptaskim SW
22 i odkreci¢ w lewo do oporu. Uwaga: Zawor na zasilaniu musi by¢ zamkniety!

W przypadku zawordw termostatycznych wymieni¢ gtowice termostatyczna na kapturek
ochrony, zaw6r zamkna¢. Odpowietrzy¢ grzejniki!

Koniec weza musi by¢ umieszczony nizej, niz grzejnik (rys. 4). Grzejnik mozna
zdemontowac. W przypadku zawordw termostatycznych nalezy zabezpieczy¢ zawor
kapturkiem.

Oprézniane grzejnika bez przyrzadu

Odkreci¢ kotpak kluczem ptaskim SW 19. (Rys1.). Zamkna¢ zawor za pomocag klucza
imbusowego 5 mm przez obrét w prawo do oporu. Uwaga: Zawér na zasilaniu musi
by¢ zamkniety!

Poluzowa¢ dtawik za pomoca klucza imbusowego 10 mm przez obrét w lewo (do
oprdznienia uzy¢ ptaskich naczyn). Odpowietrzy¢ grzejnik!

Grzejnik mozna zdemontowac. Dokreci¢ dtawik za pomoca klucza imbusowego 10 mm
przez obrét w prawo, momentem ok. 6-8 Nm (rys. 5).

Napetnianie grzejnika nalezy wykona¢ w odwrotnej kolejnosci.
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» Dane techniczne
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Przyktad obliczen
Szukane:
Wartos¢ nastawy

Dane:

Spadek cidnienia do zdtawienia Ap = 82 mbar
Moc grzewcza Q = 2000 W

Réznica temperatur At = 20 K (70/50°C)

Rozwiazanie: o = ky
Przeptyw masowy m = Q [ (c - At) = 2000 [ (1,163 - 20) = 86 kg/h '
Liczba obrotow kluczem = 1,0 (z wykresu) ky=c, 0,86
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» Produkty

Katowy
DN Wartos¢ kv | Nastawa Kvs Nr artykutu
0 0.5 1 2 3 4
10 (3/87) 0,09 0,19 0,30 0,65 1,01 1,31 0351-01.000
15(1/27) 0,09 0,19 0,30 0,65 1,01 1,31 0351-02.000
20 (3/4”) 0,09 0,19 0,30 0,65 1,01 1,31 0351-03.000
Katowy
ze ztaczka do zaprasowywania 15 mm Viega
DN Wartos¢ kv | Nastawa Kvs Nr artykutu
0 0.5 1 2 4
15 (1/27) 0,09 0,19 0,30 0,65 1,01 1,31 0341-15.000
Katowy
z gwintem zewnetrznym G3 /4
DN Wartos¢ kv | Nastawa Kvs Nr artykutu
0 0.5 1 2 4
15(1/27) 0,09 0,19 0,30 0,65 1,01 1,31 0361-02.000
Prosty
DN Wartos¢ kv | Nastawa Kvs Nr artykutu
0 0.5 1 2 3 4
10 (3/87) 0,09 0,19 0,30 0,65 1,01 1,31 0352-01.000
15 (1/27) 0,09 0,19 0,30 0,65 1,01 1,31 0352-02.000
20 (3/47) 0,09 0,19 0,30 0,65 1,01 1,31 0352-03.000
Prosty
ze ztaczka do zaprasowywania 15 mm Viega
DN Wartos¢ kv | Nastawa Kvs Nr artykutu
0 0.5 1 2 3 4
15 (1/27) 0,09 0,19 0,30 0,65 1,01 1,31 0342-15.000
Prosty
z gwintem zewnetrznym G3 /4
DN Wartos¢ kv | Nastawa Kvs Nr artykutu
0 0.5 1 2 4
15(1/27) 0,09 0,19 0,30 0,65 1,01 1,31 0414-02.000
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» Akcesoria
Element oprézniajaco-napetniajacy
. « Nr artykutu
doweza 1/2
0301-00.102
‘ Klucz imbusowy
Do otwierania i zamykania ztaczki Nr artykutu
korpusu powrotu SW 10 wg DIN 911 0101-10.256
Ztaczka zaciskowa gwintowana
do rur miedzianych lub ze stali @ Rury DN Nr artykutu
cienkosciennej. 12 10(3/87) 2201-12.351
Gwint zewnetrzny Rp 3/8—Rp 3/4. 15 15 (1/27) 2201-15.351
Ztacze metal na metal. 16 15(1/27) 2201-16.351
. . 18 20 (3/4") 2201-18.351
Mosiadz, niklowany.
W przypadku rur o grubo3ci Scianki
0,8-1 mm nalezy zastosowac tulejki
rozporowe. Nalezy przestrzegac zalecen
producenta rur.
Ztaczka zaciskowa
do miedzi lub stali cienkoscienne;. @ Rury Nr artykutu
taczenie gwintem zewnetrznym G3 /4. 12 3831-12.351
Ztacze metal na metal. 15 3831-15.351
Mosiadz, niklowany. 16 3831-16.351
W przypadku grubosci Scianki rury '8 3831-18.351
0,8-1 mm nalezy zastosowac tulejki
rozporowe. Nalezy stosowac sie do
wskazéwek producenta rur.
Tulejka rozporowa
. . . . L (%] Nr artykutu
— L —» Do rur miedzianych i ze stali
cienko$ciennej o grubosci Scian 1 mm. 25,0 12 1300-12.170
Mosiadz. 26,0 15 1300-15.170
26,3 16 1300-16.170
26,8 18 1300-18.170
Ztaczka zaciskowa
Do rur miedzianych lub ze stali. @ Rury Nr artykutu
Ztacze na gwint zewnetrzny G3 /4. 15 1313-15.351
Miekkie uszczelnienie. 18 1313-18.351

Mosiadz, niklowany.

i @ ih Ztaczka zaciskowa oR Nr artviut
1y |
':@m _1_J Dla rur z tworzyw sztucznych. ury rartykuiu

taczenie gwintem zewnetrznym G3 /4. 14x2 1311-14.351
Mosiadz, niklowany. 16x2 1311-16.351
17x2 1311-17.351
18x2 1311-18.351
20x2 1311-20.351
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Ztaczka cisSnieniowa @ Rury

Nr artykutu
do rur z wielowarstwowych.
Na gwint zewnetrzny G3 /4. G3/4 gwint zewn
Mosiadz, niklowany. 16x2 1331-16.351
Rp1/2 gwint wewn
16x2 *) 1335-16.351

*) Moze by¢ uzywana z zaworami skonstruowanymi tylko od
4.95

> Wymiary

Wymiary wg DIN 3842 czes¢ 1
Katowy Prosty
0351 0352
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DN D d, 1, I, I, I H H, sW, sW, sW,
10 Rp3/8  R3/8 75 88 52 22 50 335 22 27 19
15 RP1/2  R1[2 80 88 58 26 54 335 27 30 19
20 RP3/4 R3[4 90,5 88 65.5 28,5 56,5 335 32 37 19

SW = Rozmiar klucza

Produkty, teksty, fotografie, rysunki oraz wykresy w tym dokumencie moga by¢ zmienione przez TA Hydronics bez
wczesniejszego zawiadomienia oraz podania powodu. Po najnowsze informacje o naszych produktach prosimy o wizyte na
stronie www.tahydronics.pl.
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